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Uwaga:

Firma NavoTech będąca producentem urządzeń zastrzega sobie prawo wprowadzania 
zmian w oferowanych produktach wynikających z ciągłego udoskonalania urządzeń, 
bez konieczności uprzedniego powiadamiania o tym fakcie.

Rozwiązania techniczne zawarte w niniejszym opracowaniu stanowią własność NAVO-
TECH Inżynieria Środowiska Sp. z o.o. ul. Pawliczka 22a, 41-800 Zabrze.

Zmiana formy niniejszego opracowania może nastąpić jedynie na podstawie pisemne-
go zezwolenia firmy NavoTech Inżynieria Środowiska Sp. z o.o. z zastrzeżeniem wszel-
kich skutków prawnych.



Firma Navotech Inżynieria Środowiska Sp. z o.o. obecna jest na rynku od ponad 20 lat. W tym czasie oddaliśmy  
do użytkowania kilkadziesiąt tysięcy urządzeń, instalacji, układów. Naszą misją jest dbałość o środowisko oraz  
zadowolenie klientów.  

Naszym klientom oferujemy:

 �  profesjonalną obsługę,
 �  fachowe wsparcie techniczne i handlowe,
 �  jakość na najwyższym poziomie,
 �  urządzenia wyprodukowane wg oczekiwań,
 � serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

 

 � Adres:
NAVOTECH Inżynieria Środowiska Sp. z o.o.       
ul. Alojzego Pawliczka 22a, 41-800 Zabrze
NIP: 648 277 39 49
www.navotech.com.pl  
Tel. +48 32 777 11 44
E-mail: biuro@navotech.com.pl 
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 SePaRaToRY SUBSTancJi RoPoPochodnYch
 � PRZEZNACZENIE

Urządzenia do separacji NavoTech Inżynieria Środowiska są przeznaczone do oddzielania zawiesin mineralnych 
oraz substancji ropopochodnych (oleje, benzyny, lekkie smary itp.) z wód deszczowych ujętych w systemy ka-
nalizacji deszczowej lub ze ścieków technologicznych pochodzących np. z myjni samochodowych czy innych 
źródeł ścieków przemysłowych. Separatory NavoTech Inżynieria Środowiska znajdują zastosowanie w układach 
zlewni miejskich, sieciach deszczowych zakładów przemysłowych, w kanalizacji deszczowej baz transporto-
wych, paliwowych czy sprzętowych, placów manewrowych, parkingów, dróg i autostrad, oraz wielu innych 
obiektów.

 � WARUNKI STOSOWANIA
Separatory węglowodorów NavoTech Inżynieria Środowiska są urządzeniami przepływowymi, których zada-
niem jest usuwanie niezemulgowanych olejów i benzyn, jednak zaprojektowane są też na oddzielanie zawiesin 
mineralnych (piasku, błota itp.). Zawartość substancji ropopochodnych w ściekach oczyszczonych, wychodzą-
cych z układu technologicznego separatorów firmy Navotech jest zgodna z Rozporządzeniem Ministra Gospo-
darki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. W sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla 
środowiska wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, 
a także przy odprowadzeniu wód opadowych lub roztopowych do wód lub urządzeń wodnych (Dz. U. 2019 
poz. 1311). Dbałość o środowisko naturalne była powodem zaprojektowania separatorów NavoTech Inżynieria 
Środowiska na znacznie niższe wartości. Na odpływie z separatora zawartość dla substancji ropopochodnych 
nie przekracza 5 [mg/dm] (wartość 3-krotnie niższa) oraz maksymalnie 50 [mg/l] zawiesiny ogólnej (wartość 
2-krotnie niższa od określonej w rozporządzeniu).

 � WYTYCZNE OGÓLNE
– do separatorów węglowodorów nie wolno bezpośrednio wprowadzać olejów mineralnych,
– separator jest nieskuteczny w przypadku ścieków zawierających oleje zemulgowane – w takich 

przypadkach firma NavoTech Inżynieria Środowiska proponuje indywidualne rozwiązania (np. niektóre 
ścieki technologiczne wymagają zastosowania specjalnych deemulgatorów),

– separator powinien być zasilany dopływem grawitacyjnym, a ewentualna przepompownia powinna być 
zlokalizowana za separatorem. Dopuszczalne jest zastosowanie przepompowni przed separatorem, ale 
tylko pod warunkiem zastosowania dodatkowego przedziału rozprężnego celem uspokojenia przepływu,

– separator powinien być zlokalizowany tak, aby zapewniony był dojazd sprzętu potrzebnego do usunięcia 
zdeponowanych w nim zanieczyszczeń oraz aby było możliwe wykonanie czynności eksploatacyjnych. 
W przypadkach utrudnionego dostępu do urządzenia firma NavoTech Inżynieria Środowiska oferuje 
układy opróżniające NT-U, których zakończenia mogą zostać wyprowadzone w dogodne i dostępne dla 
wozów asenizacyjnych miejsce. Jeśli jest to możliwe separator należy zlokalizować w terenie zielonym lub 
nieprzejezdnym. W przypadku lokalizacji w terenie przejezdnym (drogi, parkingi itp.) należy zastosować 
włazy typu ciężkiego,

– separatory powinny być instalowane zgodnie z obowiązującymi przepisami i normami krajowymi 
określającymi warunki bezpieczeństwa przeciwwybuchowego i przeciwpożarowego, w szczególności:

a) lokalizowane w miejscach, w których nie będą przedostawały się do nich, w sposób niekontrolowany, 
ciecze i inne substancje mogące stworzyć zagrożenie pożarowe i wybuchowe (np. rozpuszczalniki, 
benzyny) – minimalna odległość od źródła zagrożenia wynosi 8m,

b) chronione przed przepełnieniem (okresowe kontrole lub układy alarmowe NT-SET, NT-OS),
c) chronione przed ogniem lub nagrzewaniem do temperatury zapłonu oleju,
d) chronione przed uszkodzeniami mechanicznymi i przed zamarzaniem wody,

– separatory, które nie są zintegrowane z dodatkowymi osadnikami wstępnymi powinny być poprzedzone 
osadnikiem o pojemości roboczej dostosowanej do warunków lokalnych, zgodnie z normą PN-EN 858-
2:2005,

– jeśli posadowienie separatora jest przewidziane poniżej zwierciadła wód gruntowych to należy sprawdzić 
warunki stateczności posadowienia urządzeń przy najbardziej niekorzystnych warunkach tzn. przy 
opróżnionym zbiorniku i maksymalnym poziomie wód gruntowych.

Nadbudowa separatorów powinna być zakończona włazem typu lekkiego (montaż w terenie zielonym) lub 
typu ciężkiego (lokalizacja w chodniku, drodze, na parkingu lub placu itp.). Dostępne są włazy żeliwne okrągłe 
lub pokrywy prostokątne w klasach obciążeń A ÷ D.
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Dobór wielkości separatorów

Separatory substancji ropopochodnych będąc elementem składowym systemów odprowadzania ścieków mu-
szą być zaprojektowane i dobrane dokładnie tak, aby zapewniały prawidłowy przebieg procesu oczyszczania 
ścieków. Poniżej podano sposób na obliczenie wielkości separatora według normy PN-EN-858:2005.

Przepustowość separatora oczyszczającego ścieki opadowe Qn’

Qn’= F x φ x q x fg   [l/s]

gdzie:

F powierzchnia zlewni, [ha]

φ

współczynnik szczelności zlewni:
dla powierzchni poniżej 2 500 m przyjąć φ = 1
dla powierzchni powyżej 2 500 m przyjąć φ według poniższej tabeli

Teren zielony 0,10 Żwir 0,15 – 0,30
Dachy kryte papą lub blachą 0,90 – 0,95 Zabudowa zwarta 0,50 – 0,70

Teren utwardzony 0,90 Zabudowa luźna 0,30 – 0,50

Kostka 0,80 – 0,85 Zabudowa willowa 0,25 – 0,30

Asfalt 0,80 – 0,90 Teren niezabudowany 0,10 – 0,25

Kamień i drewno 0,75 – 0,85 Parki i tereny zielone do 0,15

q – natężenie opadu maksymalnego określone zgodnie z aktualnie obowiązującymi przepisami, [l/(s ha)]
dla większości obszarów w Polsce za wyjątkiem terenów górzystych zaleca się przyjmować q=150 [(l/s ha)]

fg

– współczynnik gęstości cieczy lekkiej
fg = 1 przy gęstości substancji olejowych ≤ 0,85 [g/cm3] 
fg = 2 przy gęstości >0,85 [g/cm3]

Przepustowość nominalna separatora oczyszczającego ścieki technologiczne Qn’’

Qn’’ = Qs
x fs

x fg [l/s]

gdzie:

Qs – natężenie dopływu ścieków technologicznych, [l/s]

fs

– współczynnik utrudnienia separacji
fs = 1 dla oczyszczania ścieków deszczowych z terenów narażonych na zanieczyszczenie węglowodorami 
(parkingi, stacje paliw, tereny przemysłowe) 
fs = 2 dla oczyszczania ścieków procesowych pochodzących z myjni, warsztatów samochodowych i mecha-
nicznych

fg

– współczynnik gęstości cieczy lekkiej
fg = 1 przy gęstości substancji olejowych ≤0,85 [g/cm3] 
fg = 2 przy gęstości >0,85 [g/cm3]

Qs = Qs1 + Qs2 + Qs3 + ........ [l/s]

Natężenie dopływu ścieków technologicznych Qs jest sumą ścieków powstających na poszczególnych stanowi-
skach: pracy, produkcji, usług itp. bez uwzględnienia ścieków sanitarnych i bytowych, które nie mogą przecho-
dzić przez separator.

Qs1 – wypływ z punktów czerpalnych, [l/s]
Qs2 – wypływ z myjni samochodych, [l/s]
Qs3 – wypływ z wysokociśnieniowych urządzeń czyszczących, [l/s]
......  –  każdy inny częściowy wypływ powinien być dodany
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Obliczenie poszczególnych składników sumy Qs: 
Qs1 = ∑Qr – ilość ścieków z punktów czerpalnych
Wypływ z punktu czerpalnego Qs1 [l/s]* 

Średnica 
nominalna Pierwszy punkt Drugi punkt Trzeci punkt Czwarty punkt Piąty punkt

i następny

DN 15 0,50 0,50 0,35 0,25 0,10

DN 20 1,00 1,00 0,70 0,50 0,20

DN 25 1,70 1,70 1,20 0,85 0,30

*) Wartości podano dla ciśnienia dopływu ok. 4-5 bar, dla innych ciśnień wydatki będą inne.

Do obliczeń należy wziąć za podstawę wielkości wypływu z pierwszych największych punktów czerpalnych.

Przykład obliczenia Qs1 dla jednego punktu DN 15, jednego punktu DN 20 i dwóch punktów DN 25

zawór DN 25 – 1,70 [l/s]  
zawór DN 25 – 1,70 [l/s]  
zawór DN 20 – 0,70 [l/s]  
zawór DN 15 – 0,25 [l/s] 

Qs1 = 4,35 [l/s]
Qs2 – natężenie ścieków z węża myjni ręcznej lub 2 [l/s] na każde stanowisko mycia myjni automatycznej.

Qs3 – ścieki z agregatów wysokociśnieniowych – 2 [l/s], przy wyposażeniu myjni w 1 agregat plus 1 [l/s] 
 na każdy następny agregat.
Jeżeli urządzenia ciśnieniowe współdziałają z automatyczną myjnią, to Qs3 należy zwiększyć o 1 [l/s] na każde 
urządzenie.

 � WIELKOŚĆ OSADNIKA
Separatory powinny posiadać osadniki odpowiedniej wielkości. Minimalna objętość osadnika zależy od wielko-
ści nominalnej separatora i określa się ją zgodnie z poniższą tabelą:

Przewidywana przykładowa ilość osadu kanalizacyjnego Minimalna objętość osadnika 
[l]

żadna np. dla kondensatów itp. nie wymagana

mała

ścieki technologiczne z małą pojemnością osadu kanalizacyjnego
ścieki deszczowe z terenów stosunkowo czystych jak:  
obwałowania zbiorników magazynowych, zakryte stacje paliw, parkingi 
podziemne itp.

100 x Qn
fg

średnia
stacje benzynowe, ręczne myjnie samochodowe,  
mycie części zaolejonych, myjnie autobusowe
parkingi otwarte, zakłady przemysłowe

200 x Qn
fg

wysoka
myjnie samochodów ciężarowych
myjnie maszyn rolniczych
myjnie maszyn budowlanych

300 x Qn
fg

wysoka myjnie automatyczne samochodów 300 x Qn
fg

*) nie dotyczy oddzielaczy mniejszych lub równych Qn 10, poza krytymi parkingami samochodowymi  
**) minimalna pojemność osadników 600 [l]  
***) minimalna pojemność osadników 5000 [l]

 � PRZYPADKI SZCZEGÓLNE
W przypadkach szczególnych zespół projektowy firmy NavoTech Inżynieria Środowiska  
służy pomocą w doborze urządzeń.



www.navotech.com.pl  •  handlowy@navotech.com.pl
9

Te
ch

n
ik

i o
d

d
zi

el
a

n
ia

 SePaRaToRY Mak-Pe
Koalescencyjne separatory substancji ropopochodnych wykonane z PE-HD

 � ZASTOSOWANIE
Separatory MAK-PE przeznaczone są do oczyszczania wód deszczowych odprowadzanych z dróg, parkingów, 
placów postojowych, manewrowych oraz ścieków technologicznych z myjni samochodowych, warsztatów me-
chanicznych, naprawczych, stacji benzynowych, z miejsc składowania części pojazdów itd. W separatorze za-
trzymywane są zawiesiny mineralne takie jak piaski, błoto, popioły, oraz substancje ropopochodne. Zależnie od 
typu separatora przeznaczone są do zabudowy w terenach zielonych lub w ciągach komunikacyjnych.

Separatory MAK-PE przeznaczone są do obsługi z poziomu terenu bez konieczności wchodzenia do wnętrza 
urządzenia.

 � ZASADA DZIAŁANIA
Separatory MAK-PE są urządzeniami przepływowymi. W części osadnika zachodzi sedymentacja zawiesiny mi-
neralnej, piasku i błota (dla separatorów z osadnikiem).

W komorze separacji oprócz działania sił ciężkości wykorzystano fizyczne procesy adsorpcji i koalescencji. Dro-
biny oleju nawarstwiają się na powierzchni komórkowych struktur wkładu koalescencyjnego (adsorpcja), gdzie 
łączą się w coraz większe aglomeraty (koalescencja) i migrują na powierzchnię, tworząc film olejowy. Separatory 
standardowo wyposażone są w układy zamykające, które po zgromadzeniu maksymalnej ilości cieczy lekkiej 
samoczynnie zamykają odpływ separatora zapobiegając w ten sposób zanieczyszczeniu odbiornika.

 � BUDOWA
Wszystkie materiały użyte do produkcji separatorów są obojętne dla środowiska naturalnego. Zbiorniki sepa-
ratorów MAK-PE w kształcie walca o osi pionowej wykonane są z polietylenu wysokiej gęstości PE-HD na bazie 
strukturalnych spiralnych rur dwuściennych o wysokiej sztywności obwodowej w zakresie SN2÷SN8. Elementy 
wyposażenia wewnętrznego produkowane są z tworzywa sztucznego i stali nierdzewnej. Proponowane sepa-
ratory są łatwe w montażu.

Separatory przeznaczone są do zabudowy:

– podziemnej w terenach zielonych,
– podziemnej w terenach obciążonych ruchem kołowym,
– podziemnej w terenie występowania szkód górniczych,
– wolnostojącej w pomieszczeniach nieprzemarzających.

 � WYPOSAŻENIE DODATKOWE
Separatory MAK-PE posiadają bogate wyposażenie dodatkowe instalowane w zależności od wymagań wynika-
jących z projektów i uzgodnień branżowych:

– instalacje opróżniające ułatwiające bezpośrednie czyszczenie i obsługę separatorów (NT-U),
– dodatkowe wkłady sorpcyjne olejów dla uzyskania ponadnormatywnej jakości ścieków,
– sondy pomiarowe ilości zawiesin i substancji ropopochodnych z systemem alarmowym  

dźwiękowym i/lub świetlnym,
– układy do pomiaru natężenia przepływu,
– regulatory przepływu,
– klapy zwrotne końcowe,
– zamknięcie awaryjne na dopływie do separatora,
– przyłącze wentylacji grawitacyjnej w przypadku zlokalizowania separatora wewnątrz pomieszczeń, hal 

itp.

 � EFEKT EKOLOGICZNY
Zawartość substancji ropopochodnych w ściekach oczyszczonych, wychodzących z układu technologicznego 
separatorów MAK-PE firmy NavoTech Inżynieria Środowiska, spełnia warunki Rozporządzenia Ministra Gospo-
darki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019r. W sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla 
środowiska wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a 
także przy odprowadzeniu wód opadowych lub roztopowych do wód lub urządzeń wodnych (Dz. U. 2019 poz. 
1311).
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 Mak-Pe
1,5 ÷ 100 [l/s]

Separator koalescencyjny  
z auto-zamknięciem

Separatory
MAK-PE

Przepływ 
nominalny

[l/s]

D
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

MAK-PE-1,5 1,5 1 000 1 100 660 110 120

MAK-PE-3 3 1 000 1 180 730 160 130

MAK-PE-6 6 1 000 1 580 1 130 160 140

MAK-PE-8 8 1 200 1 610 1 110 160 200

MAK-PE-10 10 1 400 1 440 860 160 250

MAK-PE-15 15 1 400 1 690 1 060 200 270

MAK-PE-20 20 1 400 2 030 1 410 200 320

MAK-PE-25 25 1 400 2 330 1 710 250 350

MAK-PE-30 30 1 700 2 200 1 540 250 410

MAK-PE-35 35 1 700 2 440 1 780 315 450

MAK-PE-40 40 1 900 2 300 1 580 315 540

MAK-PE-45 45 1 900 2 540 1 760 315 590

MAK-PE-50 50 1 900 2 730 1 950 315 630

MAK-PE-60 60 2 100 2 680 1 850 315 780

MAK-PE-70 70 2 400 2 640 1 780 315 870

MAK-PE-80 80 2 400 2 860 2 000 315 940

MAK-PE-90 90 2 400 3 120 2 250 315 1 020

MAK-PE-100 100 2 400 3 370 2 500 315 1 100

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAK-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową ML

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny z łącznikiem dla nadbudowy ML600 / ML1000.

 � UWAGA
– separator MAK-PE powinien współpracować z osadnikiem zawiesin mineralnych o pojemności 

dostosowanej do warunków lokalnych, zgodnie z normą PN-EN 858-2:2005, 
– separatory MAK-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.



www.navotech.com.pl  •  handlowy@navotech.com.pl
11

Te
ch

n
ik

i o
d

d
zi

el
a

n
ia

 Mako-Pe 
1,5 ÷ 60 [l/s]

Separator koalescencyjny  
z auto-zamknięciem,  
zintegrowany z osadnikiem

Separatory  
MAKO-PE

Przepływ 
nominalny  

[l/s]

Pojemność 
osadnika  

[l]

D
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

MAKO-PE-1,5-0,15 1,5 150 1 000 1 150 710 110 120
MAKO-PE-1,5-0,3  1,5 300 1 000 1 480 1 040 110 140
MAKO-PE-1,5-0,75 1,5 750 1 200 1 860 1 370 110 220
MAKO-PE-3-0,3 3 300 1 000 1 500 1 010 160 130
MAKO-PE-3-0,66 3 660 1 200 1 810 1 260 160 210
MAKO-PE-3-2,5 3 2 500 1 900 2 410 1 680 160 560
MAKO-PE-6-0,6 6  600 1 200 1 730 1 180 160 210
MAKO-PE-6-1,2 6 1 200 1 400 2 110 1 480 160 330
MAKO-PE-6-2,5 6 2 500 1 900 2 420 1 680 160 560
MAKO-PE-6-5,1 6 5 100 2 400 2 890 2 050 160 940
MAKO-PE-8-0,8 8 800 1 200 1 990 1 440 160 230
MAKO-PE-8-1,8 8 1 800 1 700 2 160 1 470 160 400
MAKO-PE-8-2,5 8 2 500 1 900 2 540 1 680 160 560
MAKO-PE-8-5,1 8 5 100 2 400 2 890 2 050 160 940
MAKO-PE-10-1 10 1 000 1 400 1 940 1 310 160 310
MAKO-PE-10-2 10 2 000 1 700 2 430 1 740 160 450
MAKO-PE-10-3 10 3 000 1 900 2 680 1 940 160 620
MAKO-PE-10-5,1 10 5 100 2 400 2 890 2 050 160 940
MAKO-PE-15-1,5 15 1 500 1 700 2 240 1 580 200 420
MAKO-PE-15-3 15 3 000 1 900 2 810 2 110 200 650
MAKO-PE-15-3,5 15 3 500 2 400 2 850 2 050 200 930
MAKO-PE-20-2 20 2 000 1 700 2 540 1 880 200 460
MAKO-PE-20-4 20 4 000 2 400 2 700 1 900 200 880
MAKO-PE-25-2,5 25 2 500 1 900 2 760 2 040 250 630
MAKO-PE-25-5 25 5 000 2 400 3 200 2 400 250 1 040
MAKO-PE-30-3 30 3 000 1 900 2 990 2 280 250 680
MAKO-PE-30-6 30 6 000 2 400 3 530 2 730 250 1 140
MAKO-PE-35-3,5 35 3 500 1 900 3 390 2 680 315 770
MAKO-PE-40-4 40 4 000 2 400 3 130 2 330 315 1 010
MAKO-PE-45-3,7 45 3 700 2 400 2 960 2 100 315 970
MAKO-PE-50-5 50 5 000 2 400 3 360 2 500 315 1 090
MAKO-PE-60-6,1 60 6 100 2 400 3 860 3 000 315 1 250

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAK-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową ML.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny z łącznikiem dla nadbudowy ML600 / ML1000.

 � UWAGA
– separatory MAKO-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Makh-Pe  
 1,5 ÷ 60 [l/s]

Separator koalescencyjny 
z auto-zamknięciem 
z obejściem burzowym 10-krotnym

Przepływ maksymalny 15 ÷ 600 [l/s]

Separatory
MAKH-PE

Przepływ
nominalny

[l/s]

Przepływ
maksymalny

[l/s]

D
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

MAKH-PE-1,5/15 1,5 15 900 1 350 660 160 120

MAKH-PE-3/30 3 30 1 200 1 340 730 200 180

MAKH-PE-6/60 6 60 1 200 1 860 1 130 315 230

MAKH-PE-8/80 8 80 1 200 1 900 1 110 315 220

MAKH-PE-10/100 10 100 1 400 1 700 860 315 280

MAKH-PE-15/150 15 150 1 400 1 980 1 060 400 310

MAKH-PE-20/200 20 200 1 400 2 430 1 410 500 370

MAKH-PE-25/250 25 250 1 400 2 730 1 710 500 400

MAKH-PE-30/300 30 300 1 700 2 540 1 540 500 460

MAKH-PE-35/350 35 350 1 700 2 880 1 780 600 520

MAKH-PE-40/400 40 400 1 900 3 120 1 580 600 710

MAKH-PE-45/450 45 450 1 900 2 860 1 760 600 660

MAKH-PE-50/500 50 500 1 900 3 040 1 950 600 700

MAKH-PE-60/600 60 600 2 100 3 410 1 870 600 990

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAK-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową ML

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– przewód obejścia burzowego, niezależny od komory separatora zespolony z odpływem nominalnym,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny z łącznikiem dla nadbudowy ML600 / ML1000.

 � UWAGA
– separator MAKH-PE powinien współpracować z osadnikiem zawiesin mineralnych o pojemności 

dostosowanej do warunków lokalnych, zgodnie z normą PN-EN 858-2:2005, 
– separatory MAKH-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Makoh-Pe  
 1,5 ÷ 60 [l/s]

Separator koalescencyjny  
z auto-zamknięciem z obejściem  
burzowym 5-krotnym 
zintegrowany z osadnikiem

Przepływ maksymalny 8 ÷ 300 [l/s]

Separatory
MAKOH-PE

Przepływ
nominalny

[l/s]

Przepływ
maksymalny

[l/s]

Pojemność
osadnika

[l]

D
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

MAKOH-PE-1,5/8-015 1,5 8 150 1 000 1 300 760 160 130
MAKOH-PE-1,5/8-0,3 1,5 8 300 1 000 1 630 1 090 160 140
MAKOH-PE-1,5/8-0,75 1,5 8 750 1 200 2 020 1 420 160 230
MAKOH-PE-3/15-0,47 3 15 470 1 200 1 670 1 060 200 210
MAKOH-PE-3/15-0,66 3 15 660 1 200 1 950 1 310 200 230
MAKOH-PE-3/15-2,6 3 15 2 600 1 900 2 550 1 740 200 590
MAKOH-PE-6/30-0,6 6 30 600 1 200 1 870 1 230 200 220
MAKOH-PE-6/30-1,2 6 30 1 200 1 400 2 220 1 530 200 340
MAKOH-PE 6/30-2,5 6 30 2 500 1 900 2 550 1 740 200 590
MAKOH-PE 6/30-5,1 6 30 5 100 2 400 3 030 2 130 200 980
MAKOH-PE 8/40-0,8 8 40 800 1 200 2 240 1 490 315 250
MAKOH-PE 8/40-1,6 8 40 1 600 1 700 2 420 1 540 315 440
MAKOH-PE 8/40-2,5 8 40 2 500 1 900 2 660 1 740 315 610
MAKOH-PE 8/40-5,1 8 40 5 100 2 400 3 140 2 130 315 1 020
MAKOH-PE 10/50-1 10 50 1 000 1 400 2 170 1 360 315 340
MAKOH-PE 10/50-2 10 50 2 000 1 700 2 690 1 810 315 490
MAKOH-PE 10/50-3 10 50 3 000 1 900 2 920 2 000 315 670
MAKOH-PE 10/50-5,1 10 50 5 100 2 040 3 100 2 130 315 1 020
MAKOH-PE 15/75-1,5 15 75 1 500 1 700 2 450 1 580 315 450
MAKOH-PE 15/75-3 15 75 3 000 1 900 3 030 2 110 315 690
MAKOH-PE 15/75-4,5 15 75 4 500 2 400 3 070 2 050 315 990
MAKOH-PE 20/100-2 20 100 2 000 1 700 2 750 1 880 315 500
MAKOH-PE 20/100-4 20 100 4 000 2 400 2 920 1 900 315 950
MAKOH-PE 25/125-2,5 25 125 2 500 1 900 3 050 2 040 400 700
MAKOH-PE 25/125-5 25 125 5 000 2 400 3 500 2 400 400 1 130
MAKOH-PE 30/150-3 30 150 3 000 1 900 3 300 2 280 400 750
MAKOH-PE 30/150-6 30 150 6 000 2 400 3 830 2 730 400 1 230
MAKOH-PE 35/175-3,5 35 175 3 500 1 900 3 690 2 680 400 830
MAKOH-PE 40/200-4 40 200 4 000 2 400 3 530 2 330 500 1 140
MAKOH-PE 45/225-3,7 45 225 3 700 2 400 3 240 2 100 500 1 060
MAKOH-PE 50/250-5 50 250 5 000 2 400 3 640 2 500 500 1 180
MAKOH-PE 60/300-6,1 60 300 6 100 2 400 4 140 3 000 500 1 340

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAK-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową ML.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przewód obejścia burzowego, niezależny od komory separatora zespolony z odpływem nominalnym,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny z łącznikiem dla nadbudowy ML600 / ML1000.

 � UWAGA
– separatory MAKOH-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Makoh-Pe  
 3 ÷ 60 [l/s]

Separator koalescencyjny 
z auto-zamknięciem 
z obejściem burzowym 10-krotnym 
zintegrowany z osadnikiem

Przepływ maksymalny 30 ÷ 600 [l/s]

Separatory
MAKOH-PE

Przepływ
nominalny

[l/s]

Przepływ
maksymalny

[l/s]

Pojemność
osadnika

[l]

D
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

MAKOH-PE-3/30-0,47 3 30 470 1 200 1 670 1 060 200 210
MAKOH-PE-3/30-0,66 3 30 660 1 200 1 950 1 310 200 230
MAKOH-PE-3/30-2,6 3 30 2 600 1 900 2 550 1 740 200 590
MAKOH-PE-6/60-0,6 6 60 600 1 200 1 870 1 230 315 220
MAKOH-PE-6/60-1,2 6 60 1 200 1 400 2 220 1 530 315 340
MAKOH-PE 6/60-2,5 6 60 2 500 1 900 2 550 1 740 315 590
MAKOH-PE 6/60-5,1 6 60 5 100 2 400 3 030 2 130 315 980
MAKOH-PE 8/80-0,8 8 80 800 1 200 2 240 1 490 315 250
MAKOH-PE 8/80-1,6 8 80 1 600 1 700 2 420 1 540 315 440
MAKOH-PE 8/80-2,5 8 80 2 500 1 900 2 660 1 740 315 610
MAKOH-PE 8/80-5,1 8 80 5 100 2 400 3 140 2 130 315 1 020
MAKOH-PE 10/100-1 10 100 1 000 1 400 2 170 1 360 315 340
MAKOH-PE 10/100-2 10 100 2 000 1 700 2 690 1 810 315 490
MAKOH-PE 10/100-3 10 100 3 000 1 900 2 920 2 000 315 670
MAKOH-PE 10/100-5,1 10 100 5 100 2 040 3 100 2 130 315 1 020
MAKOH-PE 15/150-1,5 15 150 1 500 1 700 2 450 1 580 315 450
MAKOH-PE 15/150-3 15 150 3 000 1 900 3 030 2 110 315 690
MAKOH-PE 15/150-4,5 15 150 4 500 2 400 3 070 2 050 315 990
MAKOH-PE 20/200-2 20 200 2 000 1 700 2 750 1 880 315 500
MAKOH-PE 20/200-4 20 200 4 000 2 400 2 920 1 900 315 950
MAKOH-PE 25/250-2,5 25 250 2 500 1 900 3 050 2 040 400 700
MAKOH-PE 25/250-5 25 250 5 000 2 400 3 500 2 400 400 1 130
MAKOH-PE 30/300-3 30 300 3 000 1 900 3 300 2 280 400 750
MAKOH-PE 30/300-6 30 300 6 000 2 400 3 830 2 730 400 1 230
MAKOH-PE 35/350-3,5 35 350 3 500 1 900 3 690 2 680 400 830
MAKOH-PE 40/400-4 40 400 4 000 2 400 3 530 2 330 500 1 140
MAKOH-PE 45/450-3,7 45 450 3 700 2 400 3 240 2 100 500 1 060
MAKOH-PE 50/500-5 50 500 5 000 2 400 3 640 2 500 500 1 180
MAKOH-PE 60/600-6,1 60 600 6 100 2 400 4 140 3 000 500 1 340

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAK-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową ML.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przewód obejścia burzowego, niezależny od komory separatora zespolony z odpływem nominalnym,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny z łącznikiem dla nadbudowy ML600 / ML1000.

 � UWAGA
– separatory MAKOH-PE o innych przepływach i parametrach pracy - na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy - według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Mak-P  
 1,5 ÷ 10 [l/s]

Separator koalescencyjny  
z auto-zamknięciem  
z komorą pomp  
zintegrowany z osadnikiem  
do zabudowy podziemnej

Separatory  
MAK-P

Przepływ
nominalny

[l/s]

Pojemność 
osadnika

[l]

L 
[mm]

S 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

MAK-P-1,5-0,15 1,5 150 1 800 900 1 100 790 110/Rp11/4

MAK-P-1,5-0,3 1,5 300 1 800 900 1 300 1 010 110/Rp11/4

MAK-P-3-0,3 3 300 1900 950 1 300 1 010 110/Rp11/4

MAK-P-3-0,7 3 700 2200 1 200 1 800 1 295 110/Rp11/4

MAK-P-6-0,6 6 600 2 200 1200 1 700 1 215 160/Rp11/2

MAK-P-6-1,2 6 1200 2 600 1 400 2 110 1 510 160/Rp11/2

MAK-P-8-0,8 8 800 2 400 1 200 1 990 1 470 160/Rp2

MAK-P-8-1,8 8 1800 2 900 1 700 2 160 1 500 160/Rp2

MAK-P-10-1 10 1000 2 600 1 400 1 940 1 340 160/Rp2

MAK-P-10-2 10 2000 2 900 1 700 2 430 1 770 160/Rp2

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAK-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową ML.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

SEPARATOR
– króciec dopływowy (PE lub PVC z uszczelką) z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji cieczy lekkich zintegrowany z osadnikiem wstępnym,
– wkład koalescencyjny z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie zespolone z króćcem odpływowym PE,
– uchwyt ręczny do wyciągania kosza i pływaka,
– otwór rewizyjny dla nadbudowy ML600.

KOMORA POMP
– króciec dopływowy PE z rozbijaczem strumienia, 
– otwór rewizyjny dla nadbudowy ML600/ML1000, 
– w opcji układ sterowania AKPiA z czujnikami poziomu,
– *układ hydrauliczny pompy (pompa zatapialna z pływakiem, sterowanie z sygnalizacją awarii, zawór 

zwrotny, zawór odcinający kulowy, szybkozłącze do wyciągania pompy, przewód tłoczny i armatura).

 � UWAGA
– układ pompowy dobierany indywidualnie według warunków miejscowych 
 (ilość pomp, wysokość podnoszenia itd.),
– separatory MAK-P o innych przepływach – na zapytanie ofertowe. 

* Na zapytanie
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 Mak-WP  
 1,5 ÷ 10 [l/s]

Separator koalescencyjny  
z auto-zamknięciem 
z komorą pomp  
zintegrowany z osadnikiem  
do zabudowy wolnostojącej

 
 

Separatory 
MAK-WP

Przepływ  
nominalny  

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L 
[mm]

H 
[mm]

H1 
[mm]

S 
[mm]

B1 
[mm]

B2 
[mm]

DN1 
[mm]

DN2 
[mm]

MAK-WP-1,5-100 1,5 100 1 000 900 950 800 750 770 110 40

MAK-WP-1,5-400 1,5 400 1 500 900 950 800 750 770 110 40

MAK-WP-3-200 3 200 1 500 900 950 800 730 750 110 40

MAK-WP-3-500 3 500 2 300 900 950 800 730 750 110 40

MAK-WP-6-100 6 100 2 300 900 950 800 700 730 160 50

MAK-WP-6-850 6 850 3 000 1 100 1 150 1 000 800 830 160 50

MAK-WP-8-850 8 850 3 000 1 300 1 350 1 000 1 100 900 160 63

MAK-WP-10-1 000 10 1 000 3 000 1 300 1 350 1 000 1 100 900 160 63

Otwory rewizyjne ∅300 ÷ ∅400 z pokrywami gwintowanymi

 �  WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

OSADNIK I SEPARATOR
– króciec przyłączeniowy PE lub PVC z uszczelką i deflektorem,
– osadnik zawiesin mineralnych i przedział separacji cieczy lekkich,
– wkład koalescencyjny z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto zamknięcie zespolone z króćcem odpływowym PE,
– uchwyt ręczny do wyciągania kosza i pływaka,
– pokrywa gwintowana otworu rewizyjnego.

KOMORA POMP
– króciec przejściowy PE z deflektorem,
– *układ hydrauliczny pompy (pompa zatapialna z pływakiem, sterowanie z sygnalizacją awarii,  

zawór zwrotny, zawór odcinający kulowy, szybkozłącze do wyciągania pompy,  
przewód tłoczny i armatura),

– pokrywa gwintowana otworu rewizynego,
– w opcji układ sterowania AKPiA z czujnikami poziomu.

 � UWAGA
– według potrzeb i warunków miejscowych wykonamy separator o innych wymiarach i parametrach pracy,
– układ pompowy dobierany indywidualnie według warunków miejscowych (ilość pomp, wysokość 

podnoszenia itd.)
* Na zapytanie

 � ZASTOSOWANIE
Separatory MAK-P oraz MAK-WP są przeznaczone do zabudowy wolnostojącej lub podziemnej w komorach 
betonowych parkingów i garaży podziemnych. Układ pompowy zapewnia podniesienie ścieków oczyszczo-
nych do wymaganej wysokości. W separatorze zatrzymywane są zawiesiny mineralne takie jak piaski, błoto 
i substancje ropopochodne.

L x S
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 SePaRaToRY Mak-B
Koalescencyjne separatory substancji ropopochodnych wykonane z betonu C35/45

 � ZASTOSOWANIE
Separatory MAK-B przeznaczone są do oczyszczania wód deszczowych odprowadzanych z dróg, parkingów, 
placów postojowych, manewrowych oraz ścieków technologicznych z myjni samochodowych, warsztatów me-
chanicznych, naprawczych, stacji benzynowych, z miejsc składowania części pojazdów itd. W separatorze za-
trzymywane są zawiesiny mineralne takie jak np. piaski, błoto, popioły, oraz substancje ropopochodne. Zależnie 
od typu separatora przeznaczone są do zabudowy w terenach zielonych lub ciągach komunikacyjnych.

Separatory MAK-B przeznaczone są do obsługi z poziomu terenu bez konieczności wchodzenia do wnętrza 
urządzenia.

 � ZASADA DZIAŁANIA
Separatory MAK-B są urządzeniami przepływowymi. W części osadnika zachodzi sedymentacja zawiesiny mine-
ralnej, piasku i błota (dla separatorów z osadnikiem).

W komorze separacji oprócz działania sił ciężkości wykorzystano fizyczne procesy adsorpcji i koalescencji. Dro-
biny oleju nawarstwiają się na powierzchni komórkowych struktur wkładu koalescencyjnego (adsorpcja), gdzie 
łączą się w coraz większe aglomeraty (koalescencja) i migrują na powierzchnię, tworząc film olejowy. Separatory 
standardowo wyposażone są w układy zamykające, które po zgromadzeniu maksymalnej ilości cieczy lekkiej 
samoczynnie zamykają odpływ separatora zapobiegając w ten sposób zanieczyszczeniu odbiornika.

W typoszeregu separatorów i osadników, produkowanych w firmie NavoTech Inżynieria Środowiska, ścieki 
doprowadzane są kanałem wpadającym stycznie do obwodu komory urządzeń. W czasie przepływu ścieków 
oprócz zawirowania w płaszczyźnie poziomej tworzą się również wiry wtórne w płaszczyźnie pionowej, pręd-
kość pozioma jest różna w różnych punktach zależnie od odległości od środka zbiornika, co korzystnie wpływa 
na osadzanie się piasku i mułu. Układ pozwala sprawnie usuwać ciecze lekkie takie jak substancje ropopochod-
ne i tłuszcze.

 � BUDOWA
Zbiorniki separatorów MAK-B w kształcie monolitycznego walca o osi pionowej wykonane są na bazie betonu 
klasy C35/45 z dodatkiem uszczelniającym gwarantującym wodoszczelność całego zbiornika W-8 oraz mrozo-
odporność F-150. Elementy wyposażenia wewnętrznego produkowane są z tworzywa sztucznego i stali kwa-
soodpornej.

Separatory przeznaczone są do zabudowy:
– podziemnej w terenach zielonych,
– podziemnej w terenach obciążonych ruchem kołowym (drogi, place manewrowe itp.) do 100 kN/oś,
– podziemnej w warunkach występowania szkód górniczych (kategoria terenu I do IV).

 � WYPOSAŻENIE DODATKOWE
Separatory MAK-B posiadają bogate wyposażenie dodatkowe instalowane w zależności od wymagań wynikają-
cych z projektów i uzgodnień branżowych:

– instalacje opróżniające ułatwiające bezpośrednie czyszczenie i obsługę separatorów (NT-U),
– dodatkowe wkłady sorpcyjne olejów dla uzyskania ponadnormatywnej jakości ścieków,
– sondy pomiarowe ilości zawiesin i substancji ropopochodnych zgromadzonych w separatorze, z systemem 

alarmowym dźwiękowym i/lub świetlnym (NT-SET, NT-OS),
– układy do pomiaru natężenia przepływu,
– regulatory przepływu,
– klapy zwrotne końcowe,
– zamknięcie awaryjne na dopływie do separatora.

 � EFEKT EKOLOGICZNY
Zawartość substancji ropopochodnych w ściekach oczyszczonych, wychodzących z układu technologicznego 
separatorów MAK-B firmy NavoTech Inżynieria Środowiska, spełnia warunki Rozporządzenia Ministra Gospodar-
ki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019r. W sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środo-
wiska wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a także 
przy odprowadzeniu wód opadowych lub roztopowych do wód lub urządzeń wodnych (Dz. U. 2019 poz. 1311).
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 Mak-B  
 1,5 ÷ 160 [l/s]

Separator koalescencyjny z auto-zamknięciem

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne:  DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory
MAK-B

Przepływ 
nominalny

[l/s]

D
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

MAK-B-1,5 1,5 1 300 1 800 800 110 3 000
MAK-B-3 3 1 300 1 800 850 160 3 000
MAK-B-6 6 1 300 1 800 1 000 160 3 000
MAK-B-8 8 1 300 2 400 1 200 160 3 500
MAK-B-10 10 1 500 1 850 1 050 160 4 320
MAK-B-15 15 1 500 2 450 1 150 200 5 000
MAK-B-20 20 1 500 2 450 1 500 200 5 000
MAK-B-25 25 1 800 2 350 1 350 250 5 800
MAK-B-30 30 1 800 2 350 1 500 250 5 800
MAK-B-35 35 1 800 2 850 1 650 315 6 900
MAK-B-40 40 1 800 2 850 1 750 315 6 900
MAK-B-45 45 2 300 2 350 1 350 315 8 900
MAK-B-50 50 2 300 2 350 1 400 315 8 900
MAK-B-60 60 2 300 2 850 1 550 315 10 500
MAK-B-70 70 2 300 2 850 1 750 315 10 500
MAK-B-80 80 2 300 2 950 1 950 315 10 600
MAK-B-90 90 2 300 3 100 2 160 315 10 600
MAK-B-100 100 2 800 2 850 1 750 400 11 200
MAK-B-110 110 2 800 2 980 1 850 400 11 350
MAK-B-120 120 2 800 2 980 1 900 400 11 350
MAK-B-130 130 2 800 3 050 2 020 400 11 580
MAK-B-140 140 2 800 3 350 2 150 400 12 300
MAK-B-150 150 2 800 3 550 2 300 400 13 200
MAK-B-160 160 2 800 3 550 2 450 400 13 200

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAK-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– otwór wlotowy do separatora z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny ∅ 600 ÷ 800 z włazem żeliwnym kl. A÷D.

 � UWAGA
– separator MAK-B powinien współpracować z osadnikiem dostosowanym do warunków lokalnych, 

zgodnie z normą PN-EN 858-2:2005,
– separatory MAK-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu.
– dla przepływu ≥ 40 [l/s] dwa otwory rewizyjne,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Mako-B  
 1,5 ÷ 20 [l/s]

Separator koalescencyjny z auto-zamknięciem,  
zintegrowany z osadnikiem

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne:  DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
MAKO-B

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

D 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

MAKO-B-1,5-0,27 1,5 270 1 300 1 800 900 110 3 000
MAKO-B-1,5-0,75 1,5 750 1 300 2 400 1 510 110 3 500
MAKO-B-3-0,3 3 300 1 300 1 800 950 160 3 000
MAKO-B-3-0,65 3 650 1 300 2 400 1 380 160 3 500
MAKO-B-3-1,2 3 1 200 1 500 2 450 1 620 160 5 000
MAKO-B-3-2,5 3 2 500 1 800 2 850 1 970 160 6 900
MAKO-B-3-5 3 5 000 2 300 3 000 2 150 160 10 700
MAKO-B-6-0,6 6 600 1 300 2 450 1 320 160 3 500
MAKO-B-6-1,2 6 1 200 1 500 2 450 1 620 160 5 800
MAKO-B-6-2,5 6 2 500 1 800 2 850 1 970 160 8 900
MAKO-B-6-5,1 6 5 100 2 300 3 050 2 180 160 10 700
MAKO-B-8-0,8 8 800 1 300 2 450 1 580 160 5 000
MAKO-B-8-1,6 8 1 600 1 800 2 350 1 460 160 6 400
MAKO-B-8-2,5 8 2 500 2 300 2 350 1 350 160 8 900
MAKO-B-8-5,1 8 5 100 2 300 3 050 2 180 160 10 700
MAKO-B-10-1 10 1 000 1 500 2 450 1 450 160 5 000
MAKO-B-10-2 10 2 000 1 800 2 650 1 690 160 6400
MAKO-B-10-3 10 3 000 2 300 2 350 1 510 160 8 900
MAKO-B-10-5,1 10 5 100 2 300 3 050 2 180 160 10 700
MAKO-B-15-1,4 15 1 400 1 800 2 350 1 460 200 5 800
MAKO-B-15-2,3 15 2 300 1 800 2 850 1 970 200 6 900
MAKO-B-15-2,6 15 2 600 2 300 2 350 1 510 200 8 900
MAKO-B-15-5,5 15 5 500 2 800 2 500 1 780 200 10 900
MAKO-B-20-2,1 20 2 100 1 800 2 850 1 840 200 6 900
MAKO-B-20-4,1 20 4 100 2 300 2 850 1 960 200 10 500
MAKO-B-20-6,3 20 6 300 2 800 2 850 1 940 200 11 200

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAK-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– otwór wlotowy do separatora z rozbijaczem strumienia,
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny ∅ 600÷800 z włazem żeliwnym kl. A÷D.

 � UWAGA
– separatory MAKO-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Mako-B  
 25 ÷ 100 [l/s]

Separator koalescencyjny z auto-zamknięciem,  
zintegrowany z osadnikiem

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne: DN600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
MAKO-B

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

D 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

MAKO-B-25-2,2 25 2 200 2 300 2 550 1 550 250 9 000
MAKO-B-25-4,5 25 4 500 2 800 2 850 1 780 250 11 200
MAKO-B-25-7 25 7 000 2 800 3 100 2 280 250 11 580
MAKO-B-30-3 30 3 000 2 300 2 850 1 810  250 10 500
MAKO-B-30-6 30 6 000 2 800 3 000 2 080 250 10 600
MAKO-B-30-7,5 30 7 500 2 800 3 350 2 380 250 12 300
MAKO-B-35-3,5 35 3 500 2 300 3 050 2 120 315 10 700
MAKO-B-35-4,5 35 4 500 2 800 2 850 1 920 315 11 200
MAKO-B-35-7,1 35 7 100 2 800 3 350 2 450 315 12 300
MAKO-B-40-3,8 40 3 800 2 300 3 000 1 980 315 10 600
MAKO-B-40-4,7 40 4 700 2 800 2 650 1 720 315 10 900
MAKO-B-40-7,8 40 7 800 2 800 3 350 2 350 315 12 300
MAKO- B-45-4,4 45  4 400 2 300 3 100 2 160 315 10 700
MAKO- B-45-8,8 45 8 800 2 800 3 650 2 550 315 13 200
MAKO-B-50-5,1 50 5 100 2 800 2 850 1 790 315 11 200
MAKO-B-50-10 50 10 000 2 800 3 850 2 790 315 13 400
MAKO-B-60-6 60 6 000 2 800 3 050 2 080 315 11 590
MAKO-B-60-9 60 9 000 2 800 3 750 2 690 315 13 400
MAKO-B-70-7 70 7 000 2 800 3 450 2 430 315 13 000
MAKO-B-70-9,5 70 9 500 2 800 4 050 2 950 315 14 500
MAKO-B-80-8 80 8 000 2 800 3 850 2 750 315 13 400
MAKO-B-90-9 90 9 000 2 800 4 050 3 050 315 14 500
MAKO-B-100-10,6 100 10 600 2 800 4 250 3 220 315 16 000

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAKO-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny ∅ 600÷800 z włazem żeliwnym kl. A÷D.

 � UWAGA
– separatory MAKO-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu.
– dla przepływu ≥ 40[l/s] dwa otwory rewizyjne,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Makh-B  
 1,5 ÷ 150 [l/s]

Separator koalescencyjny z auto-zamknięciem  
z obejściem burzowym 5-krotnym 
Przepływ maksymalny 8 ÷ 750 [l/s]

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne: DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory
MAKH-B

Przepływ 
nominalny

[l/s]

Przepływ 
maksymalny

[l/s]

D
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

MAKH-B-1,5/8 1,5 8 1 300 1 800 750 160 3 000
MAKH-B-3/15 3 15 1 300 1 800 800 200 3 000
MAKH-B-6/30 6 30 1 300 1 800 1 000 200 3 000
MAKH-B-8/40 8 40 1 300 2 400 1 200 250 3 500
MAKH-B-10/50 10 50 1 500 2 450 950 315 5 000
MAKH-B-15/75 15 75 1 500 2 450 1 150 315 5 000
MAKH-B-20/100 20 100 1 800 2 350 1 250 315 5 800
MAKH-B-25/125 25 125 1 800 2 350 1 350 400 5 800
MAKH-B-30/150 30 150 1 800 2 450 1 450 400 5 900
MAKH-B-35/175 35 175 1 800 2 550 1 550 400 6 100
MAKH-B-40/200 40 200 1 800 2 750 1 750 400 6 700
MAKH-B-45/225 45 225 2 300 2 350 1 180 400 8 900
MAKH-B-50/250 50 250 2 300 2 350 1 280 400 8 900
MAKH-B-60/300 60 300 2 300 2 550 1 500 400 9 000
MAKH-B-70/350 70 350 2 300 2 850 1 730 400 10 500
MAKH-B-80/400 80 400 2 300 2 950 1 950 400 10 600
MAKH-B-90/450 90 450 2 300 3 350 2 160 500 10 900
MAKH-B-100/500 100 500 2 800 2 850 1 750 500 11 200
MAKH-B-110/550 110 550 2 800 3 050 1 850 600 11 580
MAKH-B-120/600 120 600 2 800 3 100 1 900 600 11 580
MAKH-B-130/650 130 650 2 800 3 650 2 020 800 13 200
MAKH-B-140/700 140 700 2 800 3 750 2 150 800 13 400
MAKH-B-150/750 150 750 2 800 3 950 2 300 800 13 600

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAKH-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– przewód przelewu burzowego niezależny od komory separatora, zespolony z odpływem nominalnym,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny ∅ 600÷800 z włazem żeliwnym klasy A÷D.

 � UWAGA
– separator MAKH-B powinien współpracować z osadnikiem dostosowanym do warunków lokalnych, 

zgodnie z normą PN-EN 858-2:2005,
– separatory MAKH-B o innych przepływach i parametrach pracy – zapytanie ofertowe.
– dla przepływu ≥ 40 [l/s] dwa otwory rewizyjne,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Makh-B  
 3 ÷ 150 [l/s]

Separator koalescencyjny z auto-zamknięciem  
z obejściem burzowym 10-krotnym 
Przepływ maksymalny 30 ÷ 1500 [l/s]

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne: DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
MAKH-B

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

D 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

MAKH-B-3/30 3 30 1 300 1 800 800 200 3 500
MAKH-B-6/60 6 60 1 300 1 900 1 000 315 3 500
MAKH-B-8/80 8 80 1 300 2 045 1 200 315 3 500
MAKH-B-10/100 10 100 1 500 2 450 950 315 5 000
MAKH-B-15/150 15 150 1 500 2 450 1 150 400 5 000
MAKH-B-20/200 20 200 1 800 2 350 1 250 400 5 800
MAKH-B-25/250 25 250 1 800 2 350 1 350 400 5 800
MAKH-B-30/300 30 300 1 800 2 450 1 450 400 5 900
MAKH-B-35/350 35 350 1 800 2 650 1 550 500 6 400
MAKH-B-40/400 40 400 1 800 2 850 1 750 500 6 900
MAKH-B-45/450 45 450 2 300 2 350 1 180 500 8 900
MAKH-B-50/500 50 500 2 300 2 450 1 280 500 8 900
MAKH-B-60/600 60 600 2 300 2 850 1 500 600 10 500
MAKH-B-70/700 70 700 2 300 2 950 1 730 600 10 500
MAKH-B-80/800 80 800 2 300 3 350 1 950 800 10 900
MAKH-B-90/900 90 900 2 300 3 650 2 160 800 11 100
MAKH-B-100/1000 100 1 000 2 800 3 350 1 750 800 12 300
MAKH-B-110/1 100 110 1 100 2 800 3 350 1 850 800 12 300
MAKH-B-120/1 200 120 1 200 2 800 3 350 1 900 800 12 300
MAKH-B-130/1 300 130 1 300 2 800 3 650 2 020 1 000 13 200
MAKH-B-140/1 400 140 1 400 2 800 3 750 2 150 1 000 13 400
MAKH-B-150/1 500 150 1 500 2 800 3 950 2 300 1 000 13 600

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAKH-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– przewód przelewu burzowego niezależny od komory separatora, zespolony z odpływem nominalnym,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny ∅ 600÷800 z włazem żeliwnym klasy A÷D.

 � UWAGA
– separator MAKH-B powinien współpracować z osadnikiem dostosowanym do warunków lokalnych, 

zgodnie z normą PN-EN 858-2:2005,
– separatory MAKH-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu.
– dla przepływu ≥ 40 [l/s] dwa otwory rewizyjne,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Makoh-B  
 1,5 ÷ 20 [l/s]

Separator koalescencyjny z auto-zamknięciem  
zintegrowany z osadnikiem z obejściem burzowym 5-krotnym 
Przepływ maksymalny 8 ÷ 100 [l/s]

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne: DN600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
MAKOH-B

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

D 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

MAKOH-B-1.5/8-0.25 1,5 8 250 1 300 1 800 870 160 3 000
MAKOH-B-1.5/8-0.75 1,5 8 750 1 300 2 400 1 510 160 3 500
MAKOH-B-3/15-0.3 3 15 300 1 300 1 800 950 200 3 000
MAKOH-B-3/15-0.65 3 15 650 1 300 2 400 1 380 200 3 500
MAKOH-B-3/15-1.2 3 15 1 200 1 500 2 450 1 620 200 5 000
MAKOH-B-3/15-2.5 3 15 2 500 1 800 2 850 1 970 200 6 900
MAKOH-B-3/15-5 3 15 5 000 2 300 2 950 2 150 200 10 500
MAKOH-B-6/30-0.6 6 30 600 1 300 2 400 1 320 200 3 500
MAKOH-B-6/30-1.2 6 30 1 200 1 500 2 400 1 620 200 5 000
MAKOH-B-6/30-2.5 6 30 2 500 1 800 2 850 1 970 200 6 900
MAKOH-B-6/30-5.1 6 30 5 100 2 300 2 980 2 180 200 10 600
MAKOH-B-8/40-0.8 8 40 800 1 300 2 400 1 580 250 3 500
MAKOH-B-8/40-1.6 8 40 1 600 1 800 2 350 1 460 250 5 800
MAKOH-B-8/40-2.5 8 40 2 500 2 300 2 350 1 350 250 8 900
MAKOH-B-8/40-5.1 8 40 5 100 2 300 3 050 2 180 250 10 700
MAKOH-B-10/50-1 10 50 1 000 1 500 2 450 1 450 315 3 500
MAKOH-B-10/50-2 10 50 2 000 1 800 2 650 1 690 315 6 400
MAKOH-B-10/50-3 10 50 3 000 2 300 2 450 1 510 315 8 900
MAKOH-B-10/50-5.1 10 50 5 100 2 300 3 100 2 180 315 10 700
MAKOH-B-15/75-1.6 15 75 1 600 1 800 2 450 1 460 315 5 900
MAKOH-B-15/75-2.5 15 75 2 500 1 800 2 950 1 970 315 6 900
MAKOH-B-15/75-3 15 75 3 000 2 300 2 350 1 510 315 9 000
MAKOH-B-15/75-6 15 75 6 000 2 800 2 850 1 780 315 11 200
MAKOH-B-20/100-2.1 20 100 2 100 1 800 2 850 1 840 315 6 900
MAKOH-B-20/100-4.1 20 100 4 100 2 300 3 000 1 960 315 10 600
MAKOH-B-20/100-6.3 20 100 6300 2 800 2 850 1 940 315 11 200

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAKOH-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 �  WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– przewód przelewu burzowego niezależny od komory separatora, zespolony z odpływem nominalnym,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny ∅ 600÷800 z włazem żeliwnym klasy A÷D.

 � UWAGA
– separatory MAKOH-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Makoh-B  
 25 ÷ 100 [l/s]

Separator koalescencyjny z auto-zamknięciem  
zintegrowany z osadnikiem z obejściem burzowym 5-krotnym 
Przepływ maksymalny 125 ÷ 500 [l/s]

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne: DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
MAKOH-B

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

D 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

MAKOH-B-25/125-2.5 25 125 2 500 2 300 2 550 1 550 400 9 000
MAKOH-B-25/125-5 25 125 5 000 2 800 2 850 1 780 400 11 200
MAKOH-B-25/125-7.5 25 125 7500 2 800 3 350 2 280 400 12 300
MAKOH-B-30/150-3 30 150 3 000 2 300 2 850 1 810 400 10 500
MAKOH-B-30/150-6 30 150 6 000 2 800 3 100 2 080 400 11580
MAKOH-B-30/150-7.5 30 150 7 500 2 800 3 450 2 380 400 13 000
MAKOH-B-35/175-3.5 35 175 3 500 2 300 3 100 2 120 400 10 700
MAKOH-B-35/175-4.5 35 175 4 500 2 800 3 050 1 920 400 11580
MAKOH-B-35/175-7.1 35 175 7 100 2 800 3 550 2 450 400 13 200
MAKOH-B-40/200-4 40 200 4 000 2 300 2 950 1 950 400 10 600
MAKOH-B-40/200-5 40 200 5 000 2 800 2 850 1 720 400 11200
MAKOH-B-40/200-8.1 40 200 8 100 2 800 3 350 2 350 400 13 200
MAKOH-B-45/225-4.6 45 225 4 600 2 800 2 850 1 650 400 11200
MAKOH-B-45/225-9 45 225 9 000 2 800 3 650 2 550 400 13 200
MAKOH-B-50/250-5.1 50 250 5 100 2 800 2 980 1 790 400 11 350
MAKOH-B-50/250-10 50 250 10 000 2 800 3 950 2 790 400 14 500
MAKOH-B-60/300-6 60 300 6 000 2 800 3 100 2 080 400 11580
MAKOH-B-60/300-9 60 300 9 000 2 800 3 750 2 690 400 13 400
MAKOH-B-70/350-7 70 350 7 000 2 800 3 550 2 430 500 13 200
MAKOH-B-70/350-9.5 70 350 9 500 2 800 4 050 2 950 500 14 500
MAKOH-B-80/400-8.1 80 400 8 100 2 800 3 850 2 750 500 13 400
MAKOH-B-90/450-9 90 450 9 000 2 800 4 250 3 050 500 14 900
MAKOH-B-100/500-10.6 100 500 10 600 2 800 4 450 3 220 500 15 300

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAKOH-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– przewód przelewu burzowego niezależny od komory separatora, zespolony z odpływem nominalnym,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny ∅ 600÷800 z włazem żeliwnym klasy A÷D.

 � UWAGA
– separatory MAKOH-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu.
– dla przepływu ≥ 40 [l/s] dwa otwory rewizyjne,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Makoh-B  
 3 ÷ 20 [l/s]

Separator koalescencyjny z auto-zamknięciem 
zintegrowany z osadnikiem z obejściem burzowym 10-krotnym 
Przepływ maksymalny 30 ÷ 200 [l/s]

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne: DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
MAKOH-B

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

D 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

MAKOH-B-3/30-0.3 3 30 300 1 300 1 800 950 200 3 000
MAKOH-B-3/30-0.65 3 30 650 1 300 2 400 1 380 200 3 500
MAKOH-B-3/30-1.2 3 30 1 200 1 500 2 450 1 620 200 5 000
MAKOH-B-3/30-2.5 3 30 2 500 1 800 2 850 1 970 200 6 900
MAKOH-B-3/30-5 3 30 5 000 2 300 2 950 2 150 200 10 500
MAKOH-B-6/60-0.6 6 60 600 1 300 2 150 1 320 315 3 500
MAKOH-B-6/60-1.4 6 60 1 400 1 800 2 350 1 350 315 5 800
MAKOH-B-6/60-2.5 6 60 2 500 1 800 3 000 1 970 315 6 900
MAKOH-B-6/60-5.1 6 60 5 100 2 300 3 100 2 180 315 10 700
MAKOH-B-8/80-0.8 8 80 800 1 500 2 450 1 260 315 5 000
MAKOH-B-8/80-1.6 8 80 1 600 1 800 2 450 1 460 315 5 900
MAKOH-B-8/80-2.5 8 80 2 500 2 300 2 350 1 350 315 8 900
MAKOH-B-8/80-5.1 8 80 5 100 2 300 3 100 2 180 315 10 700
MAKOH-B-10/100-1 10 100 1 000 1 500 2 450 1 450 315 5 000
MAKOH-B-10/100-2 10 100 2 000 1 800 2 650 1 690 315 6 400
MAKOH-B-10/100-3 10 100 3 000 2 300 2 450 1 510 315 8 900
MAKOH-B-10/100-5.1 10 100 5 100 2 300 3 100 2 180 315 10 700
MAKOH-B-15/150-1.5 15 150 1 600 1 800 2 550 1 460 400 6 100
MAKOH-B-15/150-2.5 15 150 2 500 1 800 3 050 1 970 400 7 100
MAKOH-B-15/150-3 15 150 3 000 2 300 2 550 1 510 400 9 000
MAKOH-B-15/150-6 15 150 6 000 2 800 2 850 1 780 400 11 200
MAKOH-B-20/200-2.1 20 200 2 100 1 800 2 850 1 840 400 6 900
MAKOH-B-20/200-4 20 200 4 000 2 300 2 950 1 950 400 10 600
MAKOH-B-20/200-6.3 20 200 6 300 2 800 3 000 1 940 400 11 350

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAK-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– przewód przelewu burzowego niezależny od komory separatora, zespolony z odpływem nominalnym,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny ∅ 600÷800 z włazem żeliwnym klasy A÷D.

 � UWAGA
– separatory MAKOH-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Makoh-B  
 25 ÷ 100 [l/s]

Separator koalescencyjny z auto-zamknięciem 
zintegrowany z osadnikiem z obejściem burzowym 10-krotnym 
Przepływ maksymalny 250 ÷ 1000 [l/s]

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne: DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
MAKOH-B

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

D 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

MAKOH-B-25/250-2.5 25 250 2 500 2 300 2 550 1 550 400 9 000
MAKOH-B-25/250-5 25 250 5 000 2 800 2 850 1 780 400 11 200
MAKOH-B-25/250-7.5 25 250 7 500 2 800 3 350 2 280 400 13 200
MAKOH-B-30/300-3 30 300 3 000 2 300 2 950 1 810 400 10 600
MAKOH-B-30/300-6 30 300 6 000 2 800 3 100 2 080 400 11 580
MAKOH-B-30/300-7.5 30 300 7 500 2 800 3 550 2 380 400 13 200
MAKOH-B-35/350-3.5 35 350 3 500 2 300 3 100 2 120 500 10 600
MAKOH-B-35/350-4.5 35 350 4 500 2 800 3 050 1 920 500 11 580
MAKOH-B-35/350-7.1 35 350 7 100 2 800 3 550 2 450 500 13 200
MAKOH-B-40/400-4 40 400 4 000 2 300 3 000 1 980 500 10 600
MAKOH-B-40/400-5 40 400 5 000 2 800 2 850 1 720 500 11 200
MAKOH-B-40/400-8.1 40 400 8 100 2 800 3 450 2 350 500 13 000
MAKOH-B-45/450-4.6 45 450 4 600 2 800 2 850 1 650 500 11 200
MAKOH-B-45/450-9 45 450 9 000 2 800 3 650 2 550 500 13 200
MAKOH-B-50/500-5.1 50 500 5 100 2 800 2 980 1 790 500 11 350
MAKOH-B-50/500-10 50 500 10 000 2 800 3 950 2 790 500 14 500
MAKOH-B-60/600-6 60 600 6 000 2 800 3 450 2 080 600 13 000
MAKOH-B-60/600-9 60 600 9 000 2 800 3 950 2 690 600 14 500
MAKOH-B-70/700-7 70 700 7 000 2 800 3 750 2 430 600 13 400
MAKOH-B-70/700-9.5 70 700 9 500 2 800 4 250 2 950 600 14 900
MAKOH-B-80/800-8.1 80 800 8 100 2 800 4 250 2 750 800 14 900
MAKOH-B-90/900-9 90 900 9 000 2 800 4 550 3 050 800 15 200
MAKOH-B-100/1000-10.6 100 1 000 10 600 2 800 4 750 3 220 800 15 600

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory MAKOH-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– przewód przelewu burzowego niezależny od komory separatora, zespolony z odpływem nominalnym,
– wkład koalescencyjny komórkowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9 lub PP,
– auto-zamknięcie tarowane na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolone z króćcem odpływowym PE,
– otwór rewizyjny ∅ 600÷800 z włazem żeliwnym klasy A÷D.

 � UWAGA
– separatory MAKOH-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu.
– dla przepływu ≥ 40 [l/s] dwa otwory rewizyjne,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 SePaRaToRY Sdl-B / Sdl-Pe
Lamelowe separatory substancji ropopochodnych 

 � ZASTOSOWANIE
Lamelowe separatory SDL znajdują swoje zastosowanie przy oczyszczaniu ścieków deszczowych z odwodnie-
nia ulic i parkingów, przy oczyszczaniu ścieków technologicznych z zakładów przemysłu maszynowego, cięż-
kiego, ze stacji benzynowych, z myjni samochodowych ręcznych i automatycznych, ze stacji serwisowych ob-
sługi pojazdów osobowych, ciężarowych, taboru kolejowego itd.

Lamelowe separatory SDL przeznaczone są do usuwania zawiesin mineralnych sedymentujących oraz substan-
cji olejowo-benzynowych, które nie mogą zostać wprowadzane do odbiornika, kanalizacji lub miejscowych 
oczyszczalni ścieków.

 � ZASADA DZIAŁANIA
Lamelowe separatory SDL są urządzeniami grawitacyjnymi, przepływowymi. W części osadnika (jeżeli wybrano 
separator SDL wyposażony w osadnik) zachodni sedymentacja zawiesiny mineralnej piasku i tzw. błota, które 
zostają w części magazynowej, szlamowej.

W komorze separatora wykorzystano fizyczne procesy adsorpcji, koalescencji i sedymentacji. Ścieki dzięki sedy-
mentacji pozbawiane są zawiesiny a następnie dzięki wkładowi lamelowemu drobiny olejów nawarstwiają się 
na powierzchni lameli (adsorpcja), gdzie łączą się w coraz większe aglomeraty (koalescencja) i w wyniku grawi-
tacji opadają na dno. Skrzynia filtracyjna separatora wykonana jest z polietylenu PEHD i szczelnie połączona z 
odpływem PE. W części gromadzenia olejów nie stosuje się w żadnym wypadku materiału PVC. Wyposażenie 
wykonane jest z materiałów odpornych na działanie substancji olejowo-benzynowych.

 � BUDOWA
Zbiorniki separatorów SDL wykonywane są w kształcie monolitycznego walca o osi pionowej, na bazie betonu 
C35/45 o wysokiej szczelności W8 oraz mrozoodporności F150 lub PE-HD na bazie dwuściennej rury o wysokiej 
sztywności obwodowej.

Wkłady lamelowe wykonane są z PP. Pakiety są materiałem pasywnym chemicznie, nie ulegają reakcjom z silny-
mi kwasami i zasadami, są również odporne na występujące substancje ropopochodne.

 � WYPOSAŻENIE DODATKOWE
Separatory SDL posiadają bogate wyposażenie dodatkowe instalowane w zależności od wymagań wynikają-
cych z projektów i uzgodnień branżowych:

– instalacje opróżniające ułatwiające bezpośrednie czyszczenie i obsługę separatorów (NT-U),
– dodatkowe wkłady sorpcyjne olejów dla uzyskania ponadnormatywnej jakości ścieków,
– sondy pomiarowe ilości zawiesin i substancji ropopochodnych zgromadzonych w separatorze  

z systemem alarmowym dźwiękowym i/lub świetlnym (NT-SET, NT-OS),
– układy do pomiaru natężenia przepływu,
– regulatory przepływu,
– klapy zwrotne końcowe,
– zamknięcie awaryjne na dopływie do separatora,
– przyłącze wentylacji grawitacyjnej lub mechanicznej w przypadku zlokalizowania separatora wewnątrz 

pomieszczeń, hal itp.

 � EFEKT EKOLOGICZNY
Zawartość substancji ropopochodnych w ściekach oczyszczonych, wychodzących z układu technologicznego 
separatorów SDL firmy NavoTech Inżynieria Środowiska, spełnia warunki Rozporządzenia Ministra Gospodarki 
Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019r. W sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środo-
wiska wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a także 
przy odprowadzeniu wód opadowych lub roztopowych do wód lub urządzeń wodnych (Dz. U. 2019 poz. 1311).
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 Sdl-B  
 3 ÷ 100 [l/s]

Separator koalescencyjny lamelowy 
z obejściem burzowym 10-krotnym 
Przepływ maksymalny 30 ÷ 1 000 [l/s]

 

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne: DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
SDL-B bez osadnika

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

SDL-B-3/30 3 30 1 300 2 350 1 000 160 – 400

SDL-B-6/60 6 60 1 300 2 350 1 200 200 – 400

SDL-B-10/100 10 100 1 500 2 350 950 160 – 500

SDL-B-15/150 15 150 1 500 2 350 1 150 200 – 500

SDL-B-20/200 20 200 1 500 2 350 1 250 315 – 500

SDL-B-30/300 30 300 1 800 2 450 1 450 250 – 500

SDL-B-40/400 40 400 1 800 2 850 1 750 315 – 600

SDL-B-50/500 50 500 2 300 2 850 1 500 315 – 600

SDL-B-60/600 60 600 2 300 2 850 1 500 315 – 800

SDL-B-70/700 70 700 2 300 3 050 1 500 315 – 800

SDL-B-80/800 80 800 2 800 3 100 1 610 315 – 800

SDL-B-90/900 90 900 2 800 3 300 1 550 400 – 1 000

SDL-B-100/1000 100 1000 2 800 3 800 1 560 400 – 1 000

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SDL-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– otwór z przejściem szczelnym z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– skrzynia filtracyjna PE z wkładem lamelowym PP,
– otwór rewizyjny ∅ 600÷800 z włazem żeliwnym kl. A÷D,
– obejście burzowe wewnętrzne.

 � UWAGA
– separatory SDL-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Sdl-B z osadnikiem  
 3 ÷ 60 [l/s]

Separator koalescencyjny lamelowy zintegrowany  
z osadnikiem z obejściem burzowym 10-krotnym 
Przepływ maksymalny 30 ÷ 600 [l/s]

Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne: DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
SDL-B z osadnikiem

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

SDL-B-3/30-0,3 3 30 300 1 300 2 550 1 200 200 – 315
SDL-B-3/30-0,65 3 30 650 1 300 2 750 1 655 200 – 315
SDL-B-3/30-1,2 3 30 1 200 1 500 2 850 1 855 200 – 315
SDL-B-3/30-2,5 3 30 2 500 1 800 3 150 2 205 200 – 315
SDL-B-3/30-5 3 30 5 000 2 300 3 450 2 405 200 – 315
SDL-B-6/60-0,6 6 60 600 1 300 2 750 1 565 200 – 400
SDL-B-6/60-1,4 6 60 1 400 1 500 3 050 2 015 200 – 400
SDL-B-6/60-2,5 6 60 2 500 1 800 3 350 2 165 200 – 400
SDL-B-6/60-5,1 6 60 5 100 2 300 3 550 2 365 200 – 400
SDL-B-10/100-1 10 100 1 000 1 500 2 750 1 630 200 – 400
SDL-B-10/100-2 10 100 2 000 1 800 2 950 1 880 250 – 400
SDL-B-10/100-3 10 100 3 000 2 300 2 850 1 730 250 – 400
SDL-B-10/100-5,1 10 100 5 100 2 300 3 250 2 380 250 – 400
SDL-B-15/150-1,6 15 150 1 600 1 500 3 100 2 125 250 – 400
SDL-B-15/150-2,5 15 150 2 500 1 800 2 950 2 180 250 – 400
SDL-B-15/150-3 15 150 3 000 2 300 2 850 1 730 250 – 400
SDL-B-15/150-6 15 150 6 000 2 300 3 450 2 330 250 – 400
SDL-B-20/200-2,1 20 200 2 100 2 300 3 050 1 790 315 – 500
SDL-B-20/200-4 20 200 4 000 2 300 3 550 2 390 315 – 500
SDL-B-20/200-6,3 20 200 6 300 2 800 3 550 2 390 315 – 500
SDL-B-30/300-3 30 300 3 000 2 300 3 350 2 090 250 – 500
SDL-B-30/300-6 30 300 6 000 2 800 3 500 2 340 315 – 500
SDL-B-30/300-7,5 30 300 7 500 2 800 3 800 2 640 315 – 500
SDL-B-40/400-4 40 400 4 000 2 300 3 850 2 500 315 – 500
SDL-B-40/400-5 40 400 5 000 2 300 4 050 2 800 315 – 500
SDL-B-40/400-8,1 40 400 8 100 2 800 4 050 2 850 315 – 600
SDL-B-50/500-5,1 50 500 5 100 2 800 3 450 2 250 315 – 500
SDL-B-50/500-10 50 500 10 000 2 800 4 450 3 250 315 – 500
SDL-B-60/600-6 60 600 6 000 2 800 3 850 2 460 315 – 800
SDL-B-60/600-9 60 600 9 000 2 800 4 450 3 060 315 – 630

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SDL-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– otwór z przejściem szczelnym z rozbijaczem strumienia,
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych,
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich,
– wkład lamelowy z koszem nośnym ze stali 0H18N9,
– otwór rewizyjny Ø 600÷800 z włazem żeliwnym kl. A÷D,
– obejście burzowe wewnętrzne.

 � UWAGA
– separatory SDL-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.
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 Sdl-Pe 
 3 ÷ 100 [l/s]

Separator koalescencyjny lamelowy 
z obejściem burzowym 10-krotnym 
Przepływ maksmyalny 30 ÷ 1 000 [l/s]

Separatory SDL-PE 
bez osadnika

Qnom 
[l/s]

Qmax 
[l/s]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN max
[mm]

SDL-PE-3/30 3 30 1 140 2 200 1 000 400

SDL-PE-6/60 6 60 1 140 2 400 1 200 400

SDL-PE-10/100 10 100 1 350 2 200 950 500

SDL-PE-15/150 15 150 1 350 2 400 1 150 500

SDL-PE-20/200 20 200 1 580 2 600 1 250 500

SDL-PE-30/300 30 300 1 580 2 800 1 450 500

SDL-PE-40/400 40 400 1 680 3 200 1 750 600

SDL-PE-50/500 50 500 2 250 3 000 1 500 600

SDL-PE-60/600 60 600 2 250 3 200 1 500 800

SDL-PE-70/700 70 700 2 250 3 200 1 500 800

SDL-PE-80/800 80 800 2 500 3 800 2 100 800

SDL-PE-90/900 90 900 2 500 4 000 2 100 1 000

SDL-PE-100/1000 100 1 000 2 500 4 000 2 100 1 000

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SDL-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-PE.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARTORA STANOWI
– króciec dopływowy PE z rozbijaczem strumienia
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich
– wielostrumieniowy wkład lamelowy
– otwór rewizyjny fi600 
– zasyfonowany krócieć wylotowy
– zintegrowane, wewnętrzne obejście burzowe

 � UWAGA
– możliwość pracy w podtopieniu
– urządzenia dedykowane do zabudowy na retencji kanałowej
– separatory SDL-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu
– przyłącza do DN500 – wykonanie na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury
– przyłącza od DN600 – wykonanie na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającej średnicę 

wewnętrzną rury
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 Sdl-Pe z osadnikiem 
 3 ÷ 50 [l/s] 

Separator koalescencyjny lamelowy zintegrowany  
z osadnikiem z obejściem burzowym 10-krotnym 
Przepływ maksymalny 30 ÷ 500 [l/s]

Separatory SDL-PE 
z osadnikiem

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN max
[mm]

SDL-PE-3/30-0,3 3 30 300 1 140 2 400 1 200 400

SDL-PE-3/30-0,6 3 30 600 1 140 2 800 1 650 400

SDL-PE-6/60-0,6 6 60 600 1 140 2 700 1 560 400

SDL-PE-6/60-1,2 6 60 1 200 1 350 3 200 2 000 400

SDL-PE-10/100-1 10 100 1 000 1 350 2 900 1 600 500

SDL-PE-10/100-2 10 100 2 000 1 680 3 200 1 850 500

SDL-PE-15/150-1,5 15 150 1 500 1 350 3 400 2 120 500

SDL-PE-15/150-3 15 150 3 000 2 250 3 100 1 700 500

SDL-PE-20/200-2 20 200 2 000 2 250 3 100 1 750 500

SDL-PE-20/200-4 20 200 4 000 2 250 3 700 2 350 500

SDL-PE-30/300-3 30 300 3 000 2 250 3 400 2 050 500

SDL-PE-30/300-6 30 300 6 000 2 500 4 300 2 900 500

SDL-PE-40/400-4 40 400 4 000 2 250 4 000 2 500 600

SDL-PE-40/400-8 40 400 8 000 2 500 5 000 3 500 600

SDL-PE-50/500-5 50 500 5 000 2 250 3 700 2 250 600

SDL-PE-50/500-10 50 500 10 000 2 500 5 500 4 000 600

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SDL-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-PE.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARTORA STANOWI
– króciec dopływowy PE z rozbijaczem strumienia
– przedział separacji i gromadzenia cieczy lekkich
– wielostrumieniowy wkład lamelowy
– otwór rewizyjny fi600 
– zintegrowany osadnik zawiesin mineralnych
– zasyfonowany krócieć wylotowy
– zintegrowane, wewnętrzne obejście burzowe

 � UWAGA
– możliwość pracy w podtopieniu
– urządzenia dedykowane do zabudowy na retencji kanałowej
– separatory SDL-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu
– przyłącza do DN500 – wykonanie na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury
– przyłącza od DN600 – wykonanie na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającej średnicę 

wewnętrzną rury
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 SePaRaToRY Sl
Lamelowe, koalescencyjne separatory substancji ropopochodnych

 � ZASTOSOWANIE
Separatory SL firmy NavoTech Inżynieria Środowiska są przeznaczone do oddzielania substancji ropopochod-
nych (oleje, smary, benzyny itp.). Ze względu na duże przepustowości separatory typu SL znajdują zastosowanie 
w systemach oczyszczania wód deszczowych pochodzących z układów zlewni miejskich, sieciach deszczowych 
zakładów przemysłowych, baz sprzętowych, systemach odwodnienia dróg, a także parkingów, placów manew-
rowych itp.

Zalety podstawowe stosowania separatorów SL:
– możliwość stosowania na dużych zlewniach miejskich kompletnych urządzeń zintegrowanych (osadnik i 

separator) bez utraty sprawności i parametrów pracy całego układu,
– możliwość wykonania i przyłączenia do separatorów dużych kolektorów deszczowych,
– małe zagłębienie separatorów przy dużej objętości roboczej układu,
– do stosowania w terenie obciążonym ruchem kołowym do 100 [kN/oś],
– do stosowania w terenie występowania szkód górniczych do IV kategorii włącznie,
– do stosowania przy kanalizacji o zagłębieniu do 8m poniżej rzędnej terenu.

 � ZASADA DZIAŁANIA
Oczyszczanie ścieków w separatorze przebiega dwuetapowo: w komorze osadowej zachodzi sedymentacja za-
wiesiny mineralnej - piasku i błota natomiast w komorze separacji cieczy lekkich oprócz działania sił ciężkości 
wykorzystano fizyczne procesy adsorpcji i koalescencji. Drobiny oleju nawarstwiają się na powierzchni wielo-
strumieniowych równolegle rozmieszczonych sekcji lamelowych (adsorpcja), gdzie łączą się w coraz większe 
aglomeraty (koalescencja) i migrują po dolnej stronie sekcji lamelowych ku powierzchni, tworząc film olejowy. 
Cząstki stałe takie jak piasek, żwir, itp. opadają pod wpływem sił ciężkości i gromadzą się na dnie separato-
ra doczyszczając dodatkowo ścieki z zawiesin. Separatory standardowo wyposażone są w układy zamykające, 
które po zgromadzeniu maksymalnej ilości cieczy lekkiej w separatorze, samoczynnie zamykają jego odpływ 
zapobiegając w ten sposób zanieczyszczeniu odbiornika. Separatory z literką P w nazwie wyposażone są w 
niezależne od komory separacji obejście hydrauliczne prowadzone wewnątrz separatora, które pozwala przyjąć 
wydajność pięciokrotnie lub dziesięciokrotnie większą od nominalnej bez obciążania przepływem maksymal-
nym przedziału separatora.

 � BUDOWA
POLIETYLENOWE zbiorniki separatorów SL – w kształcie walca o osi poziomej wykonane są z polietylenu wyso-
kiej gęstości PEHD na bazie strukturalnych spiralnych rur dwuściennych o wysokiej sztywności obwodowej w 
zakresie SN2÷SN8.

STALOWE zbiorniki separatorów SL – w kształcie walca o osi poziomej wykonane ze stali karbowanej.

Zastosowane w separatorach wielostrumieniowe wkłady lamelowe odporne są na rozkład biologiczny i dzia-
łanie substancji ropopochodnych. Otwory rewizyjne separatorów przystosowane do zabudowy systemowymi 
nadbudowami włazowymi.

 � WYPOSAŻENIE DODATKOWE
Separatory SL posiadają bogate wyposażenie dodatkowe instalowane w zależności od wymagań wynikających 
z projektów i uzgodnień urzędowych:

– instalacje opróżniające ułatwiające bezpośrednie czyszczenie i obsługę separatorów (NT-U),
– sondy pomiarowe ilości zawiesin i substancji ropopochodnych zgromadzonych w separatorze z systemem 

alarmowym dźwiękowym i/lub świetlnym (NT-SET, NT-OS),
– zamknięcie awaryjne na dopływie do separatora,
– układy do pomiaru natężenia przepływu z regulatorami przepływu,
– klapy zwrotne na wylocie urządzenia. 

 � EFEKT EKOLOGICZNY
Zawartość substancji ropopochodnych w ściekach oczyszczonych, wychodzących z układu technologicznego 
separatorów typu SL firmy NavoTech Inżynieria Środowiska, spełnia warunki Rozporządzenia Ministra Gospodar-
ki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019r. W sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środo-
wiska wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a także 
przy odprowadzeniu wód opadowych lub roztopowych do wód lub urządzeń wodnych (Dz. U. 2019 poz. 1311).
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 Sl-Foz-Pe  
 40 ÷ 300 [l/s]

 

Separatory 
SL-FOZ-PE

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L 
[mm]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

SL-FOZ-PE-40-4 40 4 000 6 230 1 550 1 675 1 100 315 721
SL-FOZ-PE-40-8 40 8 000 6 960 1 800 1 900 1 335 315 1 070
SL-FOZ-PE-50-5 50 5 000 5 700 1 800 1 900 1 335 315 904
SL-FOZ-PE-50-10 50 10 000 8 700 1 800 1 900 1 335 315 1 300
SL-FOZ-PE-60-6 60 6 000 6 840 1 800 1 900 1 335 315 1 055
SL-FOZ-PE-60-12 60 12 000 8 000 2 000 2 100 1 535 315 1 516
SL-FOZ-PE-70-7 70 7 000 6 120 2 000 2 100 1 535 315 1 211
SL-FOZ-PE-70-14 70 14 000 9 340 2 000 2 100 1 535 315 1 740
SL-FOZ-PE-80-8 80 8 000 7 000 2 000 2 100 1 535 315 1 360
SL-FOZ-PE-80-16 80 16 000 10 670 2 000 2 100 1 535 315 1 960
SL-FOZ-PE-90-9 90 9 000 7 870 2 000 2 100 1 535 315 1 500
SL-FOZ-PE-90-18 90 18 000 9 450 2 200 2 300 1 735 315 2 190
SL-FOZ-PE-100-10 100 10 000 7 280 2 200 2 300 1 650 400 1 750
SL-FOZ-PE-100-20 100 20 000 11 100 2 200 2 300 1 650 400 2 530
SL-FOZ-PE-120-12 120 12 000 8 740 2 200 2 300 1 650 400 2 050
SL-FOZ-PE-120-24 120 24 000 10 730 2 400 2 525 1 875 400 3 020
SL-FOZ-PE-140-14 140 14 000 8 210 2 400 2 525 1 875 400 2 390
SL-FOZ-PE-140-28 140 28 000 12 530 2 400 2 525 1 875 400 3 480
SL-FOZ-PE-160-16 160 16 000 9 400 2 400 2 525 1 875 400 2 700
SL-FOZ-PE-160-32 160 32 000 9 860 2 900 2 950 2 300 400 3 880
SL-FOZ-PE-180-18 180 18 000 7 300 2 900 2 950 2 300 400 2 990
SL-FOZ-PE-180-36 180 36 000 11 140 2 900 2 950 2 300 400 4 330
SL-FOZ-PE-200-20 200 20 000 8 100 2 900 2 950 2 300 400 3 270
SL-FOZ-PE-200-40 200 40 000 12 350 2 900 2 950 2 300 400 4 760
SL-FOZ-PE-250-25 250 25 000 10 580 2 900 2 950 2 200 500 4 155
SL-FOZ-PE-250-50 250 50 000 11 750 3 300 3 375 2 625 500 6 000
SL-FOZ-PE-300-30 300 30 000 11 300 2 900 2 950 2 100 600 5 130
SL-FOZ-PE-300-60 300 60 000 14 650 3 300 3 375 2 525 600 7 360

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SL przewidziane są do współpracy z nadbudową ML. 
Separatory  o innych parametrach na indywidualne zapytania.

Separator koalescencyjny lamelowy  
z auto-zamknięciem zintegrowany z osadni-
kiem wykonany z polietylenu PE-HD

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

PRZEDZIAŁ OSADNIKA i PRZEDZIAŁ KOMORY SEPARACJI
– wg opisu na str 38 

 � UWAGA
– separatory SL-FOZ-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę  

wewnętrzną rury.
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 Sl-FozP-Pe  
 40 ÷ 90 [l/s]

 

 

Separatory 
SL-FOZP-PE

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L 
[mm]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

SL-FOZP-PE-40/200-4 40 200 4 000 5 420 1 800 1 900 1 150 500 925
SL-FOZP-PE-40/200-8 40 200 8 000 8 270 1 800 1 900 1 150 500 1 320
SL-FOZP-PE-50/250-5 50 250 5 000 6 800 1 800 1 900 1 150 500 1 120
SL-FOZP-PE-50/250-10 50 250 10 000 7 690 2 000 2 100 1 350 500 1 540
SL-FOZP-PE-60/300-6 60 300 6 000 6 040 2 000 2 100 1 350 500 1 260
SL-FOZP-PE-60/300-12 60 300 12 000 9 220 2 000 2 100 1 350 500 1 810
SL-FOZP-PE-70/350-7 70 350 7 000 7 030 2 000 2 100 1 350 500 1 430
SL-FOZP-PE-70/350-14 70 350 14 000 10 730 2 000 2 100 1 350 500 2 070
SL-FOZP-PE-80/400-8 80 400 8 000 8 080 2 000 2 100 1 350 500 1 620
SL-FOZP-PE-80/400-16 80 400 16 000 9 510 2 200 2 325 1 575 500 2 290
SL-FOZP-PE-90/450-9 90 450 9 000 7 030 2 200 2 325 1 575 500 1 760

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SL przewidziane są do współpracy z nadbudową ML. 
Separatory  o innych parametrach na indywidualne zapytania.

Separator koalescencyjny lamelowy  
z auto-zamknięciem z obejściem burzowym 5-krotnym 
zintegrowany z osadnikiem wykonany z polietylenu PE-HD

Przepływ maksymalny 200 ÷ 450 [l/s]

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

PRZEDZIAŁ OSADNIKA i PRZEDZIAŁ KOMORY SEPARACJI
– wg opisu na str 38 

 � UWAGA
– separatory SL-FOZP-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę  

wewnętrzną rury.
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 Sl-FozP-Pe  
 40 ÷ 300 [l/s]

 

Separatory 
SL-FOZP-PE

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L 
[mm]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

SL-FOZP-PE-40/400-4 40 400 4 000 5 430 1 800 1 900 1 150 500 930
SL-FOZP-PE-40/400-8 40 400 8 000 8 300 1 800 1 900 1 150 500 1 320
SL-FOZP-PE-50/500-5 50 500 5 000 6 800 1 800 1 900 1 150 500 1 120
SL-FOZP-PE-50/500-10 50 500 10 000 7 690 2 000 2 100 1 350 500 1 540
SL-FOZP-PE-60/600-6 60 600 6 000 6 840 2 000 2 100 1 250 600 1 450
SL-FOZP-PE-60/600-12 60 600 12 000 10 440 2 000 2 100 1 250 600 2 090
SL-FOZP-PE-70/700-7 70 700 7 000 7 750 2 000 2 100 1 250 600 1 610
SL-FOZP-PE-70/700-14 70 700 14 000 9 220 2 200 2 325 1 475 600 2 290
SL-FOZP-PE-80/800-8 80 800 8 000 6 920 2 200 2 325 1 475 600 1 790
SL-FOZP-PE-80/800-16 80 800 16 000 10 560 2 200 2 325 1 475 600 2 580
SL-FOZP-PE-90/900-9 90 900 9 000 9 160 2 200 2 325 1 275 800 2 380
SL-FOZP-PE-90/900-18 90 900 18 000 10 670 2 400 2 525 1 475 800 3 280
SL-FOZP-PE-100/1000-10 100 1 000 10 000 7 790 2 400 2 525 1 475 800 2 490
SL-FOZP-PE-100/1000-20 100 1 000 20 000 11 890 2 400 2 525 1 475 800 3 620
SL-FOZP-PE-120/1200-12 120 1 200 12 000 6 000 2 900 2 950 1 900 800 2 690
SL-FOZP-PE-120/1200-24 120 1 200 24 000 9 160 2 900 2 950 1 900 800 3 870
SL-FOZP-PE-140/1400-14 140 1 400 14 000 8 060 2 900 2 950 1 700 1 000 3 490
SL-FOZP-PE-140/1400-28 140 1 400 28 000 13 000 2 900 2 950 1 700 1 000 5 330
SL-FOZP-PE-160/1600-16 160 1 600 16 000 9 220 2 900 2 950 1 700 1 000 3 930
SL-FOZP-PE-160/1600-32 160 1 600 32 000 14 070 2 900 2 950 1 700 1 000 5 730
SL-FOZP-PE-180/1800-18 180 1 800 18 000 10 360 2 900 2 950 1 700 1 000 4 360
SL-FOZP-PE-180/1800-36 180 1 800 36 000 10 730 3 300 3 375 2 125 1 000 5 810
SL-FOZP-PE-200/2000-20 200 2 000 20 000 11 510 2 900 2 950 1 700 1 000 4 790
SL-FOZP-PE-200/2000-40 200 2 000 40 000 11 890 3 300 3 375 2 125 1 000 6 380
SL-FOZP-PE-250/2500-25 250 2 500 25 000 14 400 2 900 2 950 1 700 1 000 5 880
SL-FOZP-PE-250/2500-50 250 2 500 50 000 14 910 3 300 3 375 2 125 1 000 7 850
SL-FOZP-PE-300/3000-30 300 3 000 30 000 11 720 3 300 3 375 2 125 1 000 6 320
SL-FOZP-PE-300/3000-60 300 3 000 60 000 17 900 3 300 3 375 2 125 1 000 9 310

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SL przewidziane są do współpracy z nadbudową ML. 
Separatory  o innych parametrach na indywidualne zapytania.

Separator koalescencyjny lamelowy  
z auto-zamknięciem z obejściem burzowym 10-krotnym 
zintegrowany z osadnikiem wykonany z polietylenu PE-HD

Przepływ maksymalny 400 ÷ 3000 [l/s]

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI
PRZEDZIAŁ OSADNIKA i PRZEDZIAŁ KOMORY SEPARACJI
– wg opisu na str 38 

 � UWAGA
– separatory SL-FOZP-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę  

wewnętrzną rury.
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 Sl-Foz-R  
 50 ÷ 300 [l/s]

 

Separatory 
SL-FOZ-R

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L 
[mm]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

SL-FOZ-R-50-5 50 5 000 5 700 1 700 1 850 1 285 315 2 120

SL-FOZ-R-50-10 50 10 000 8 700 1 700 1 850 1 285 315 2 870

SL-FOZ-R-60-6 60 6 000 6 840 1 700 1 850 1 285 315 2 410

SL-FOZ-R-60-12 60 12 000 8 000 1 900 2 050 1 485 315 3 100

SL-FOZ-R-70-7 70 7 000 6 120 1 900 2 050 1 485 315 2 580

SL-FOZ-R-70-14 70 14 000 9 340 1 900 2 050 1 485 315 3 480

SL-FOZ-R-80-8 80 8 000 7 000 1 900 2 050 1 485 315 2 830

SL-FOZ-R-80-16 80 16 000 10 670 1 900 2 050 1 485 315 3 850

SL-FOZ-R-90-9 90 9 000 7 870 1 900 2 050 1 485 315 3 070

SL-FOZ-R-90-18 90 18 000 9 450 2 100 2 250 1 685 315 3 980

SL-FOZ-R-100-10 100 10 000 7 280 2 100 2 250 1 600 400 3 970

SL-FOZ-R-100-20 100 20 000 11 100 2 100 2 250 1 600 400 5 380

SL-FOZ-R-120-12 120 12 000 8 740 2 100 2 250 1 600 400 4 500

SL-FOZ-R-120-24 120 24 000 10 730 2 300 2 450 1 800 400 5 870

SL-FOZ-R-140-14 140 14 000 8 210 2 300 2 450 1 800 400 4 840

SL-FOZ-R-140-28 140 28 000 12 530 2 300 2 450 1 800 400 6 600

SL-FOZ-R-160-16 160 16 000 9 400 2 300 2 450 1 800 400 5 330

SL-FOZ-R-160-32 160 32 000 9 860 2 700 2 850 2 200 400 6 750

SL-FOZ-R-180-18 180 18 000 7 300 2 700 2 850 2 200 400 5 520

SL-FOZ-R-180-36 180 36 000 11 140 2 700 2 850 2 200 400 7 370

SL-FOZ-R-200-20 200 20 000 8 100 2 700 2 850 2 200 400 5 900

SL-FOZ-R-200-40 200 40 000 12 350 2 700 2 850 2 200 400 7 950

SL-FOZ-R-250-25 250 25 000 10 580 2 700 2 850 2 100 500 7 100

SL-FOZ-R-300-30 300 30 000 11 300 2 700 2 850 2 000 600 8 400

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora. 
Separatory o innych parametrach na indywidualne zapytania.

 

Separator koalescencyjny lamelowy  
z auto-zamknięciem zintegrowany z osadnikiem  
wykonany na bazie rur stalowych spiralnie karbowanych.

Przepływ nominalny 50 ÷ 300 [l/s]

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

PRZEDZIAŁ OSADNIKA i PRZEDZIAŁ KOMORY SEPARACJI
– wg opisu na str 38 

 � UWAGA
– separatory SL-FOZ-R o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie inne średnice przyłączy – według projektu.
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 Sl-FozP-R  
 50 ÷ 250 [l/s]

 

Separatory 
SL-FOZP-R

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L 
[mm]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

SL-FOZP-R-50/250-5 50 250 5 000 6 800 1 700 1 850 1 100 500 2 400

SL-FOZP-R-50/250-10 50 250 10 000 7 690 1 900 2 050 1 300 500 3 020

SL-FOZP-R-60/300-6 60 300 6 000 6 040 1 900 2 050 1 300 500 2 560

SL-FOZP-R-60/300-12 60 300 12 000 9 220 1 900 2 050 1 300 500 3 440

SL-FOZP-R-70/350-7 70 350 7 000 7 030 1 900 2 050 1 300 500 2 830

SL-FOZP-R-70/350-14 70 350 14 000 10 730 1 900 2 050 1 300 500 3 860

SL-FOZP-R-80/400-8 80 400 8 000 8 080 1 900 2 050 1 300 500 3 130

SL-FOZP-R-80/400-16 80 400 16 000 9 510 2 100 2 250 1 500 500 3 400

SL-FOZP-R-90/450-9 90 450 9 000 7 030 2 100 2 250 1 500 500 3 230

SL-FOZP-R-90/450-18 90 450 18 000 10 730 2 100 2 250 1 500 500 4 370

SL-FOZP-R-100/500-10 100 500 10 000 7 790 2 100 2 250 1 500 500 4 150

SL-FOZP-R-100/500-20 100 500 20 000 9 510 2 300 2 450 1 700 500 5 370

SL-FOZP-R-120/600-12 120 600 12 000 7 980 2 300 2 450 1 600 600 4 750

SL-FOZP-R-120/600-24 120 600 24 000 12 180 2 300 2 450 1 600 600 6 460

SL-FOZP-R-140/700-14 140 700 14 000 7 010 2 700 2 850 1 800 800 5 380

SL-FOZP-R-140/700-28 140 700 28 000 10 700 2 700 2 850 1 800 800 7 150

SL-FOZP-R-160/800-16 160 800 16 000 8 000 2 700 2 850 1 800 800 5 850

SL-FOZP-R-160/800-32 160 800 32 000 12 210 2 700 2 850 1 800 800 7 880

SL-FOZP-R-180/900-18 180 900 18 000 9 000 2 700 2 850 1 800 800 6 340

SL-FOZP-R-180/900-36 180 900 36 000 13 750 2 700 2 850 1 800 800 8 620

SL-FOZP-R-200/1000-20 200 1 000 20 000 10 000 2 700 2 850 1 800 800 6 820

SL-FOZP-R-250/1250-25 250 1 250 25 000 13 000 2 700 2 850 1 800 800 8 260

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora. 
Separatory o innych parametrach na indywidualne zapytania.

 

Separator koalescencyjny lamelowy  
z auto-zamknięciem z obejściem burzowym  
5-krotnym zintegrowany z osadnikiem wykonany  
na bazie rur stalowych spiralnie karbowanych

Przepływ maksymalny 250 ÷ 1250 [l/s]

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

PRZEDZIAŁ OSADNIKA i PRZEDZIAŁ KOMORY SEPARACJI
– wg opisu na str 38 

 � UWAGA
– separatory SL-FOZ-R o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie inne średnice przyłączy – według projektu.
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 Sl-FozP-R  
 50 ÷ 250 [l/s]

 

Separatory 
SL-FOZP-R

Przepływ 
nominalny  

[l/s]

Przepływ 
maksymalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L 
[mm]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

SL-FOZP-R-50/500-5 50 500 5 000 6 800 1 700 1 950 1 100 500 2 400

SL-FOZP-R-50/500-10 50 500 10 000 7 690 1 900 2 050 1 300 500 3 020

SL-FOZP-R-60/600-6 60 600 6 000 6 840 1 900 2 050 1 200 600 2 780

SL-FOZP-R-60/600-12 60 600 12 000 10 440 1 900 2 050 1 200 600 3 780

SL-FOZP-R-70/700-7 70 700 7 000 7 750 1 900 2 050 1 200 600 3 030

SL-FOZP-R-70/700-14 70 700 14 000 9 220 2 100 2 250 1 400 600 3 900

SL-FOZP-R-80/800-8 80 800 8 000 6 920 2 100 2 250 1 400 600 3 200

SL-FOZP-R-80/800-16 80 800 16 000 10 560 2 100 2 250 1 400 600 4 320

SL-FOZP-R-90/900-9 90 900 9 000 9 160 2 100 2 250 1 200 800 3 890

SL-FOZP-R-90/900-18 90 900 18 000 10 670 2 300 2 450 1 400 800 4 880

SL-FOZP-R-100/1000-10 100 1 000 10 000 7 790 2 300 2 450 1 400 800 4 670

SL-FOZP-R-100/1000-20 100 1 000 20 000 11 890 2 300 2 450 1 400 800 6 340

SL-FOZP-R-120/1200-12 120 1 200 12 000 6 000 2 700 2 850 1 800 800 4 890

SL-FOZP-R-120/1200-24 120 1 200 24 000 9 160 2 700 2 850 1 800 800 6 410

SL-FOZP-R-140/1400-14 140 1 400 14 000 8 060 2 700 2 850 1 600 1 000 5 880

SL-FOZP-R-140/1400-28 140 1 400 28 000 13 000 2 700 2 850 1 600 1 000 8 260

SL-FOZP-R-160/1600-16 160 1 600 16 000 9 220 2 700 2 850 1 600 1 000 6 440

SL-FOZP-R-160/1600-32 160 1 600 32 000 14 070 2 700 2 850 1 600 1 000 8 780

SL-FOZP-R-180/1800-18 180 1 800 18 000 10 360 2 700 2 850 1 600 1 000 7 000

SL-FOZP-R-200/2000-20 200 2 000 20 000 11 510 2 700 2 850 1 600 1 000 7 540

SL-FOZP-R-250/2500-25 250 2 500 25 000 14 400 2 700 2 850 1 600 1 000 8 940

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora. 
Separatory o innych parametrach na indywidualne zapytania.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

PRZEDZIAŁ OSADNIKA:
– króciec dopływowy z rozbijaczem strumienia,
– otwór rewizyjny przedziału osadnika,
– deflektor zabezpieczający przed przepływem 

elementów dekantacyjnych,
– zasyfonowany przelew obejścia burzowego  

(dla separatorów SL z literką „P” w nazwie),
– wydłużona komora prowadząca z osadnika  

do przedziału separacji.

 PRZEDZIAŁ KOMORY SEPARACJI:
– wewnętrzny przewód obejścia burzowego, 

niezależny od komory separatora (dla separatorów SL 
z literką „P” w nazwie),

– wkład lamelowy z konstrukcją nośną,
– zawór auto-zamknięcia przepływu nominalnego 

tarowany na gęstość 0,85 [kg/dm3] zespolony 
z odpływem hydraulicznym,

– otwory rewizyjne przedziału separatora,
– klapa zwrotna końcowa – SL-FOZ-K, SL-FOZP-K.

 � UWAGA
– separatory SL-FOZP-R o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie inne średnice przyłączy – według projektu.

Separator koalescencyjny lamelowy z auto-zamknięciem 
z obejściem burzowym 10-krotnym zintegrowany z osadnikiem 
wykonany na bazie rur stalowych spiralnie karbowanych 
Przepływ maksymalny 500 ÷ 2500 [l/s]
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Separator koalescencyjny lamelowy z auto-zamknięciem 
zintegrowany z osadnikiem oraz klapą zwrotną.  
Wykonany z polietylenu PE-HD. 
Przepływ nominalny 6 ÷ 300 [l/s]

Separatory
SL-FOZ-K

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L
[mm]

Dz
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

SL-FOZ-K-6-0,6 6 600 2 610 1 200 1 250 840 160 220
SL-FOZ-K-6-1,2 6 1 200 3 510 1 200 1 250 840 160 250
SL-FOZ-K-10-1 10 1 000 2 800 1 400 1 450 1 065 160 280
SL-FOZ-K-10-2 10 2 000 3 800 1 400 1 450 1 065 160 340
SL-FOZ-K-15-1,5 15 1 500 3 860 1 400 1 450 1 025 200 340
SL-FOZ-K-15-3 15 3 000 4 120 1 600 1 650 1 225 200 460
SL-FOZ-K-20-2 20 2 000 4 850 1 400 1 450 1 025 200 400
SL-FOZ-K-20-4 20 4 000 5 200 1 600 1 650 1 225 200 550
SL-FOZ-K-30-3 30 3 000 5 300 1 600 1 650 1 175 250 560
SL-FOZ-K-30-6 30 6 000 7 600 1 600 1 650 1 175 250 740
SL-FOZ-K-40-4 40 4 000 7 430 1 600 1 650 1 100 315 720
SL-FOZ-K-40-8 40 8 000 8 160 1 800 1 850 1 335 315 1 090
SL-FOZ-K-50-5 50 5 000 6 900 1 800 1 850 1 335 315 960
SL-FOZ-K-50-10 50 10 000 9 900 1 800 1 850 1 335 315 1 260
SL-FOZ-K-60-6 60 6 000 8 040 1 800 1 850 1 335 315 1 070
SL-FOZ-K-60-12 60 12 000 9 200 2 000 2 100 1 535 315 1 520
SL-FOZ-K-70-7 70 7 000 7 320 2 000 2 100 1 535 315 1 280
SL-FOZ-K-70-14 70 14 000 10 540 2 000 2 100 1 535 315 1 690
SL-FOZ-K-80-8 80 8 000 8 200 2 000 2 100 1 535 315 1 390
SL-FOZ-K-80-16 80 16 000 11 870 2 000 2 100 1 535 315 1 850
SL-FOZ-K-90-9 90 9 000 9 070 2 000 2 100 1 535 315 1 500
SL-FOZ-K-90-18 90 18 000 10 650 2 200 2 350 1 735 315 2 060
SL-FOZ-K-100-10 100 10 000 8 480 2 200 2 350 1 650 400 1 730
SL-FOZ-K-100-20 100 20 000 12 300 2 200 2 350 1 650 400 2 330
SL-FOZ-K-120-12 120 12 000 9 940 2 200 2 350 1 650 400 1 960
SL-FOZ-K-120-24 120 24 000 11 930 2 400 2 550 1 875 400 2 730
SL-FOZ-K-140-14 140 14 000 9 410 2 400 2 550 1 875 400 2 240
SL-FOZ-K-140-28 140 28 000 13 730 2 400 2 550 1 875 400 3 090
SL-FOZ-K-160-16 160 16 000 10 600 2 400 2 550 1 875 400 2 470
SL-FOZ-K-160-32 160 32 000 11 060 2 900 3 050 2 300 400 4 520
SL-FOZ-K-180-18 180 18 000 8 500 2 900 3 050 2 300 400 3 830
SL-FOZ-K-180-36 180 36 000 12 340 2 900 3 050 2 300 400 4 860
SL-FOZ-K-200-20 200 20 000 9 300 2 900 3 050 2 300 400 4 040
SL-FOZ-K-200-40 200 40 000 13 550 2 900 3 050 2 300 400 5 190
SL-FOZ-K-250-25 250 25 000 12 080 2 900 3 050 2 200 500 4 750
SL-FOZ-K-250-50 250 50 000 13 250 3 300 3 500 2 625 500 6 650
SL-FOZ-K-300-30 300 30 000 13 100 2 900 3 050 2 100 600 4 920
SL-FOZ-K-300-60 300 60 000 16 450 3 300 3 500 2 525 600 7 670

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SL przewidziane są do współpracy z nadbudową ML.  
Separatory o innych parametrach na indywidualne zapytania.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

PRZEDZIAŁ OSADNIKA i PRZEDZIAŁ KOMORY SEPARACJI – wg opisu na str. 38 

 � UWAGA
– separatory SL-FOZ-K o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę  

wewnętrzną rury.

 Sl-Foz-k  
 6 ÷ 300 [l/s]
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Separatory
SL-FOZP-K

Przepływ 
nominalny

Przepływ 
maksymalny

Pojemność 
osadnika

[l]

L
[mm]

Dz
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

[l/s] [l/s]
SL-FOZP-K-6/60-0,6 6 60 600 3 370 1 200 1 250 685 315 270
SL-FOZP-K-6/60-1,2 6 60 1 200 4 510 1 200 1 250 685 315 320
SL-FOZP-K-10/100-1 10 100 1 000 3 480 1 400 1 450 910 315 340
SL-FOZP-K-10/100-2 10 100 2 000 4 680 1 400 1 450 910 315 410
SL-FOZP-K-15/150-1,5 15 150 1 500 5 000 1 400 1 450 825 400 470
SL-FOZP-K-15/150-3 15 150 3 000 5 120 1 600 1 650 1 025 400 580
SL-FOZP-K-20/200-2 20 200 2 000 4 620 1 600 1 650 1 025 400 550
SL-FOZP-K-20/200-4 20 200 4 000 6 420 1 600 1 650 1 025 400 690
SL-FOZP-K-30/300-3 30 300 3 000 7 350 1 600 1 650 950 500 850
SL-FOZP-K-30/300-6 30 300 6 000 7 740 1 800 1 850 1 150 500 1 130
SL-FOZP-K-40/400-4 40 400 4 000 6 930 1 800 1 850 1 150 500 1 070
SL-FOZP-K-40/400-8 40 400 8 000 9 800 1 800 1 850 1 150 500 1 370
SL-FOZP-K-50/500-5 50 500 5 000 8 300 1 800 1 850 1 150 500 1 240
SL-FOZP-K-50/500-10 50 500 10 000 9 190 2 000 2 100 1 350 500 1 610
SL-FOZP-K-60/600-6 60 600 6 000 8 640 2 000 2 100 1 250 600 1 460
SL-FOZP-K-60/600-12 60 600 12 000 12 240 2 000 2 100 1 250 600 1 920
SL-FOZP-K-70/700-7 70 700 7 000 9 550 2 000 2 100 1 250 600 1 590
SL-FOZP-K-70/700-14 70 700 14 000 11 020 2 200 2 350 1 475 600 2 110
SL-FOZP-K-80/800-8 80 800 8 000 8 720 2 200 2 350 1 575 600 1 750
SL-FOZP-K-80/800-16 80 800 16 000 12 360 2 200 2 350 1 475 600 2 330
SL-FOZP-K-90/900-9 90 900 9 000 11 560 2 200 2 350 1 275 800 2 230
SL-FOZP-K-90/900-18 90 900 18 000 13 070 2 400 2 550 1 475 800 2 900
SL-FOZP-K-100/1000-10 100 1 000 10 000 10 190 2 400 2 550 1 475 800 2 340
SL-FOZP-K-100/1000-20 100 1 000 20 000 14 290 2 400 2 550 1 475 800 3 150
SL-FOZP-K-120/1200-12 120 1 200 12 000 8 400 2 900 3 050 1 900 800 3 640
SL-FOZP-K-120/1200-24 120 1 200 24 000 11 560 2 900 3 050 1 900 800 4 490
SL-FOZP-K-140/1400-14 140 1 400 14 000 10 760 2 900 3 050 1 700 1 000 4 430
SL-FOZP-K-140/1400-28 140 1 400 28 000 15 700 2 900 3 050 1 700 1 000 5 790
SL-FOZP-K-160/1600-16 160 1 600 16 000 11 920 2 900 3 050 1 700 1 000 4 770
SL-FOZP-K-160/1600-32 160 1 600 32 000 16 770 2 900 3 050 1 700 1 000 6 070
SL-FOZP-K-180/1800-18 180 1 800 18 000 13 060 2 900 3 050 1 700 1 000 5 090
SL-FOZP-K-180/1800-36 180 1 800 36 000 13 430 3 300 3 500 2 125 1 000 6 620
SL-FOZP-K-200/2000-20 200 2 000 20 000 14 210 2 900 3 050 1 700 1 000 5 430
SL-FOZP-K-200/2000-40 200 2 000 40 000 14 590 3 300 3 500 2 125 1 000 7 050
SL-FOZP-K-250/2500-25 250 2 500 25 000 17 100 2 900 3 050 1 700 1 000 6 260
SL-FOZP-K-250/2500-50 250 2 500 50 000 17 610 3 300 3 500 2 125 1 000 8 180
SL-FOZP-K-300/3000-30 300 3 000 30 000 14 420 3 300 3 500 2 125 1 000 7 060
SL-FOZP-K-300/3000-60 300 3 000 60 000 20 600 3 300 3 500 2 125 1 000 9 300

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SL przewidziane są do współpracy z nadbudową ML. 
Separatory  o innych parametrach na indywidualne zapytania.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

PRZEDZIAŁ OSADNIKA i PRZEDZIAŁ KOMORY SEPARACJI – wg opisu na str 38 

 � UWAGA
– separatory SL-FOZP-K o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę  

wewnętrzną rury.

 Sl-FozP-k  
 6 ÷ 300 [l/s]

Separator koalescencyjny lamelowy z auto-zamknięciem z obejściem 
burzowym 10-krotnym zintegrowany z osadnikiem oraz klapą zwrotną. 
Wykonany z polietylenu PE-HD.

Przepływ maksymalny 60 ÷ 3 000 [l/s]
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Separatory
SL-FOZP-K

Przepływ 
nominalny

[l/s]

Przepływ 
maksymalny

[l/s]

Pojemność 
osadnika

[l]

L
[mm]

Dz
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

Waga
[kg]

SL-FOZP-K-6/30-0,6 6 30 600 2 710 1 200 1 250 800 200 230
SL-FOZP-K-6/30-1,2 6 30 1 200 3 660 1 200 1 250 800 200 270
SL-FOZP-K-10/50-1 10 50 1 000 3 480 1 400 1 450 910 315 340
SL-FOZP-K-10/50-2 10 50 2 000 4 680 1 400 1 450 910 315 410
SL-FOZP-K-15/75-1,5 15 75 1 500 4 620 1 400 1 450 910 315 420
SL-FOZP-K-15/75-3 15 75 3 000 4 770 1 600 1 650 1 110 315 530
SL-FOZP-K-20/100-2 20 100 2 000 4 320 1 600 1 650 1 110 315 500
SL-FOZP-K-20/100-4 20 100 4 000 5 960 1 600 1 650 1 110 315 620
SL-FOZP-K-30/150-3 30 150 3 000 6 330 1 600 1 650 1 025 400 700
SL-FOZP-K-30/150-6 30 150 6 000 6 830 1 800 1 850 1 250 400 1 000
SL-FOZP-K-40/200-4 40 200 4 000 6 920 1 800 1 850 1 150 500 1 070
SL-FOZP-K-40/200-8 40 200 8 000 9 770 1 800 1 850 1 150 500 1 370
SL-FOZP-K-50/250-5 50 250 5 000 8 300 1 800 1 850 1 150 500 1 240
SL-FOZP-K-50/250-10 50 250 10 000 9 190 2 000 2 100 1 350 500 1 610
SL-FOZP-K-60/300-6 60 300 6 000 7 540 2 000 2 100 1 350 500 1 430
SL-FOZP-K-60/300-12 60 300 12 000 10 720 2 000 2 100 1 350 500 1 830
SL-FOZP-K-70/350-7 70 350 7 000 8 530 2 000 2 100 1 350 500 1 570
SL-FOZP-K-70/350-14 70 350 14 000 12 230 2 000 2 100 1 350 500 2 040
SL-FOZP-K-80/400-8 80 400 8 000 9 580 2 000 2 100 1 350 500 1 730
SL-FOZP-K-80/400-16 80 400 16 000 11 010 2 200 2 350 1 575 500 2 230
SL-FOZP-K-90/450-9 90 450 9 000 8 530 2 200 2 350 1 575 500 1 860
SL-FOZP-K-90/450-18 90 450 18 000 12 230 2 200 2 350 1 575 500 2 440
SL-FOZP-K-100/500-10 100 500 10 000 9 290 2 200 2 350 1 575 500 1 990
SL-FOZP-K-100/500-20 100 500 20 000 11 010 2 400 2 550 1 775 500 2 640
SL-FOZP-K-120/600-12 120 600 12 000 9 780 2 400 2 550 1 675 600 2 290
SL-FOZP-K-120/600-24 120 600 24 000 13 980 2 400 2 550 1 675 600 3 110
SL-FOZP-K-140/700-14 140 700 14 000 9 410 2 900 3 050 1 900 800 3 930
SL-FOZP-K-140/700-28 140 700 28 000 13 100 2 900 3 050 1 900 800 4 920
SL-FOZP-K-160/800-16 160 800 16 000 10 400 2 900 3 050 1 900 800 4 210
SL-FOZP-K-160/800-32 160 800 32 000 14 610 2 900 3 050 1 900 800 5 340
SL-FOZP-K-180/900-18 180 900 18 000 11 400 2 900 3 050 1 900 800 4 490
SL-FOZP-K-180/900-36 180 900 36 000 16 150 2 900 3 050 1 900 800 5 570
SL-FOZP-K-200/1000-20 200 1 000 20 000 12 400 2 900 3 050 1 900 800 4 770
SL-FOZP-K-200/1000-40 200 1 000 40 000 13 130 3 300 3 500 2 325 800 6 410
SL-FOZP-K-250/1250-25 250 1 250 25 000 15 400 2 900 3 050 1 900 800 5 680
SL-FOZP-K-250/1250-50 250 1 250 50 000 15 740 3 300 3 500 2 325 800 7 380
SL-FOZP-K-300/1500-30 300 1 500 30 000 12 930 3 300 3 500 2 325 800 6 390
SL-FOZP-K-300/1500-60 300 1 500 60 000 18 470 3 300 3 500 2 325 800 8 390

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory SL przewidziane są do współpracy z nadbudową ML. 
Separatory  o innych parametrach na indywidualne zapytania.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE UKŁADU STANOWI

PRZEDZIAŁ OSADNIKA i PRZEDZIAŁ KOMORY SEPARACJI – wg opisu na str 38 

 � UWAGA
– separatory SL-FOZP-K o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– opcjonalnie inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę  

wewnętrzną rury.

 Sl-FozP-k  
 6 ÷ 300 [l/s]

 

Separator koalescencyjny lamelowy z auto-zamknięciem z obejściem 
burzowym 5-krotnym zintegrowany z osadnikiem oraz klapą zwrotną. 
Wykonany z polietylenu PE-HD.

Przepływ maksymalny 30 ÷ 1 500 [l/s]
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FORMuLARZ DOBORu SEPARATORA

Nazwa inwestycji:

Województwo inwestycji:

Adres inwestycji:

Osoba kontaktowa:

Telefon:

E-mail:

Parametry doboru:

Typ separatora: MAK SDL SL

materiał separatora: beton PE-HD Stal

Zabudowa: podziemny wolnostojący

Rodzaj ścieku: deszczowy technologiczny

Powierzchnia zlewnii: [ha]

Rodzaj zlewnii/opis:

Zintegrowany osadnik: TAK NIE Vos [l]

Przepływ: Qnom [l/s] Qmax [l/s]

Lokalizacja osadnika: teren nieprzejezdny teren przejezdny

Właz typu: A B C D

Średnica wlot: [mm]

Średnica wylot: [mm]

Rzędna terenu: [m] n.p.m.

Rzędna wylotu: [m] n.p.m.

Rurociąg/producent/typ:

urządzenie alarmowe:

TAK NIE

Pomiar: warstwa ropopochodnych

osad

przepełnienie

Informacje dodatkowe

Data i podpis/pieczątka
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 SePaRaToRY TłUSzczU i SkRoBi
 � ZASTOSOWANIE

Urządzenia oddzielające tłuszcz stosuję się w miejscach ich nadmiernego powstawania np. w restauracjach, 
punktach zbiorowego żywienia, w zakładach przetwórstwa mięsnego, spożywczego, itd.

Nadmierna ilość tłuszczy w sieciach kanalizacji powoduje zarastanie rur. W efekcie biologicznego rozkładu 
tłuszcze tworzą żrące kwasy tłuszczowe o przykrym zapachu. W miejskich oczyszczalniach ścieków stwarzają 
poważne problemy eksploatacyjne (np. zarastanie złóż, deficyt tlenowy).

 � ZASADA DZIAŁANIA
W urządzeniach oddzielających tłuszcze wykorzystano różnice gęstości tłuszczy i wody. Ścieki przez króciec 
wlotowy i deflektor wprowadzane są do wydzielonej komory szlamowej, gdzie następuje wytrącanie i sedy-
mentacja części stałych. W komorze separacji zmniejsza się prędkość przepływu. Wydłużony czas zatrzymania 
powoduje flotację oleju oraz schłodzenie, zestalenie i flotację tłuszczy. Ścieki oczyszczone prowadzone są w 
dolnej części separatora do króćca odpływowego.

Uwaga: do separatorów tłuszczu nie można wprowadzać olejów mineralnych, fekaliów oraz wód deszczowych. 
Przed właściwą komorą separacji tłuszczy należy stosować osadniki szlamowe.

 � BUDOWA
Typoszereg separatorów LIPO i SK obejmuje:

– urządzenia wykonane z polietylenu PE – przygotowane do zabudowy wolnostojącej w miejscach nie 
przemarzających (zbiornik PE roto formowane, nie wymagają stosowania dodatkowych wzmocnień i 
opasek),

– urządzenia wykonane z polietylenu PEHD – do zabudowy podziemnej, zbiorniki wykonywane na bazie 
dwuściennych strukturalnych rur PEHD o wysokiej sztywności obwodowej od SN2 do SN8, możliwość 
zabudowy w ciągach komunikacyjnych lub w warunkach występowania szkód górniczych bez stosowania 
dodatkowych odciążeń,

– urządzenia wykonywane z betonu klasy C35/45 – do zabudowy podziemnej z dodatkiem uszczelniającym 
gwarantującym wodoszczelność całego zbiornika W8 oraz mrozoodporność F-150.

Elementy wyposażenia wewnętrznego wszystkich separatorów wykonane z tworzywa sztucznego i stali kwa-
soodpornej. Materiały użyte do produkcji separatorów są obojętne dla środowiska naturalnego.

 � WYPOSAŻENIE DODATKOWE
Typoszereg separatorów LIPO i SK posiada bogate wyposażenie dodatkowe instalowane w zależności od wyma-
gań i potrzeb wynikających z projektów i uzgodnień branżowych. Wyposażenie dodatkowe obejmuje:

– zintegrowane z separatorem pompownie ścieków,
– instalacje opróżniające (NT-U) ułatwiające czyszczenie i obsługę separatorów,
– automatyczne urządzenie do spłukiwania ścian separatora,
– komory szlamowe zwiększonej pojemności przy występowaniu nadmiernych ilości zawiesin.
– filtry antyodorowe z wkładem węglowym,
– sondy pomiarowe ilości zawiesin i tłuszczy zgromadzonych w separatorze, z systemem alarmowym 

dźwiękowym i/lub świetlnym,
– układy pomiarowe natężenia przepływu,
– wentylację mechaniczną.

 � EFEKT EKOLOGICZNY
Zawartość substancji ekstrahujących się eterem naftowym w ściekach oczyszczonych, wychodzących z układu 
technologicznego separatorów LIPO firmy NavoTech Inżynieria Środowiska, spełnia warunki Rozporządzenia 
Ministra Gospodarki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. W sprawie substancji szczególnie 
szkodliwych dla środowiska wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do 
ziemi ścieków, a także przy odprowadzeniu wód opadowych lub roztopowych do wód lub urządzeń wodnych 
(Dz. U. 2019 poz. 1311).
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 SePaRaToRY TłUSzczU
Dobór wielkości separatorów

Dobór wielkości nominalnej według normy PN-EN 1825-2

Dobór wielkości nominalnej separatora tłuszczu powinien bazować na jakości i ilości ścieków, które mają być 
poddane procesowi oczyszczania przy uwzględnieniu następujących czynników:

– maksymalny współczynnik przepływu ścieków,
– maksymalna temperatura ścieków,
– gęstość tłuszczy do odseparowania,
– wpływ środków myjących i wspomagających mycie.

W przypadku gdy wymagana objętość gromadzenia tłuszczu NS > 40 [l], należy zastosować następujące rozwią-
zania:

– dobrać separator o większej wydajności nominalnej niż obliczona,
– wykonać większą pojemność gromadzenia poza separatorem,
– opróżniać separator częściej.

Jeżeli nie ma wskazania władz lokalnych w zakresie szczególnych metod projektowych wydajność nominalną 
separatora oblicza się według poniższego wzoru:

NS= Qs ft fd fr

gdzie:

NS – obliczeniowa wielkość nominalna separatora tłuszczu 
Qs – maksymalne natężenie przepływu ścieków wpływających do separatora [l/s] 
ft  – współczynnik temperaturowy 
fd – współczynnik gęstości tłuszczu 
fr – współczynnik wpływu środków myjących

Maksymalne natężenie przepływu ścieków Qs powinno być określone przez:

– pomiar, lub obliczenia uwzględniające urządzenia wytwarzające ścieki,
– obliczenia uwzględniające rodzaj zakładu, w którym wytwarzane są ścieki,
– specjalne obliczenia dla indywidualnych przypadków, przy akceptacji ze strony władz lokalnych.

Współczynnik temperaturowy ft:
Wysoka temperatura ścieków obniża sprawność procesu separacji.
Jeżeli istnieje ten parametr współczynnik temperaturowy przyjmuje się następująco:
ft = 1,0 dla ścieków o temperaturze na wlocie ≤60°C
ft = 1,3 dla ścieków o temperaturze na wlocie >60°C

Współczynnik gęstości ścieków fd:
fd = 1,0 dla ścieków pochodzących z kuchni, restauracji, zakładów przetwórstwa mięsa i ryb
fd = 1,5 dla ścieków o gęstości >0,94 [g/cm]

Współczynnik wpływu środków myjących fr:
Przy użyciu środków myjących i wspomagających mycie powinno się zwrócić uwagę, aby nie utrudniały one procesu
separacji i aby nie tworzyły trwałych emulsji.
Współczynnik fr przyjmuje się w następujący sposób:
fr = 1,0 gdy środki myjące nie są używane
fr = 1,3 gdy środki myjące są używane
fr ≥ 1,5 dla specjalnych przypadków np. szpitale.

Wielkość osadnika:
Objętość osadnika powinna być dobrana według następujących zasad:
100 x NS w litrach dla większości przypadków
200 x NS w litrach zalecana objętość osadnika dla rzeźni
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 � ZAŁĄCZNIK A
A1. Obliczanie maksymalnego przepływu ścieków Qs w zależności od wyposażenia

Maksymalny przepływ ścieków oblicza się według następującego wzoru:

Qs=  n qi Zi(n)

gdzie:

Qs - maksymalny przepływ ścieków [l/s]
i - bezwymiarowy licznik
m - liczba przyłączonych urządzeń
n - liczba przyłączonych urządzeń tego samego rodzaju
qi - maksymalna wartość dopływu z przyłączonych urządzeń [l/s]
Zi(n) - współczynnik częstotliwości z tablicy A.1.

Tabela a.1. – Wartości qi i Zi(n) dla typowych przyłączonych elementów:

Rodzaj wyposażenia kuchni m qi 
[l/s]

Zi(n)

n=0 n=1 n=2 n=3 n=4 n≥5

Kocioł do gotowania
– wylot 25mm
– wylot 50 mm

1
2

1,0
2,0

0
0

0,45
0,45

0,31
0,31

0,25
0,25

0,21
0,21 0,20

Przechylny kocioł do gotowania
– wylot 70 mm
– wylot 100 mm

3
4

1,0
3,0

0
0

0,45
0,45

0,31
0,31

0,25
0,25

0,21
0,21

0,20
0,20

Zlewozmywak z syfonem
– wylot 40 mm
– wylot 50 mm

5
6

0,8
1,5

0
0

0,45
0,45

0,31
0,31

0,25
0,25

0,21
0,21

0,20
0,20

Zlewozmywak bez syfonu
– wylot 40 mm
– wylot 50 mm

7
8

2,5
4,0

0
0

0,45
0,45

0,31
0,31

0,25
0,25

0,21
0,21

0,20
0,20

Zmywarka do naczyń 9 2,0 0 0,45 0,31 0,25 0,21 0,20

Przechylny opiekacz
(gofrownica) 10 1,0 0 0,45 0,31 0,25 0,21 0,20

Stały opiekacz 11 0,1 0 0,45 0,31 0,25 0,21 0,20

Myjka ciśnieniowa
lub mycie parą 12 2,0 0 0,45 0,31 0,25 0,21 0,20

Skrobak 13 1,5 0 0,45 0,31 0,25 0,21 0,20

Myjnia warzyw 14 2,0 0 0,45 0,31 0,25 0,21 0,20

Jeżeli zainstalowano dwa lub więcej zaworów służących tylko do mycia i nie są one podłączone do jakiegokolwiek 
wyposażenia, to przepływ ścieków powinien być obliczony według poniższej tabeli:

Tabela a.2. – Wartości qi i Zi(n) dla punktów odbierających:

Wielkość zaworu m qi 
[l/s]

Zi(n)

n=0 n=1 n=2 n=3 n=4 n≥5

DN 15 15 0,5 0 0,45 0,31 0,25 0,21 0,20

DN 20 16 1,0 0 0,45 0,31 0,25 0,21 0,20

DN 25 17 1,7 0 0,45 0,31 0,25 0,21 0,20



ul. Pawliczka 22a, 41-800 Zabrze, tel. +48 32 777 11 44
46

A2. Metoda obliczania maksymalnego przepływu ścieków Qs w zależności od typu zakładu:

Ta metoda obliczeniowa opiera się na rodzaju kuchni lub przetwórni mięsa odprowadzającej ścieki do oddzie-
lacza (z uwzględnieniem zainstalowanych kształtek i wyposażenia).

Maksymalny przepływ ścieków jest obliczany według równania::

Qs=V F / 3600t
gdzie: 

Qs – maksymalne natężenie przepływu ścieków wpływających do separatora [l/s]
V – średnia objętość ścieków na dzień [l]
F – współczynnik nierównomierności godzinowej zależny od rodzaju zakładu
t – średni czas pracy każdego dnia [h]

Średnia ilość ścieków na dzień, V

Średnia ilość ścieków na dzień może być określona poprzez zmierzenie zużycia wody, a tam gdzie nie jest to 
możliwe poprzez zastosowanie metod obliczeniowych.

Kuchnie komercyjne

Średnia ilość ścieków powstająca w ciągu dnia może być obliczona przy użyciu wzoru:

V = M Vm
gdzie:

V – średnia dzienna objętość ścieków [l]
M – ilość posiłków wydawanych w ciągu dnia
Vm – objętość wody zużyta na posiłek (patrz tabela A3)

Tabela a.3. – Objętość wody zużytej na posiłek

Typ kuchni Vm

Hotel 100

Restauracja 50

Szpital 20

Duże zakłady żywieniowe czynne całą dobę 10

Stołówki pracownicze 5

Zakłady mięsne

Średnia ilość ścieków może być obliczona według poniższego wzoru:

V = Mp Vp
gdzie:

V – średnia dzienna objętość ścieków [l]
Mp – dzienna ilość produkowanego mięsa [kg]
Vp – ilość wody zużyta na jeden kilogram produktu mięsnego [l] według poniższej tabeli

Tabela a.4. – Objętość wody zużyta na kilogram produktu mięsnego

Wielkość rzeźni  
lub zakładu mięsnego

Objętość wody użytej do 
wyprodukowania1 kg mięsa Vp 

[l]

Dzienna ilość produktu mięsnego 
Mp [kg]

Małe, do 5 GV*/tydzień 20
Przy braku dostępnej informacji,  
Mp można przyjąć 100 kg/GV*Średnie, 6 do 10 GV*/tydzień 15

Duże 1z do 40 GV*/tydzień 10

*1 GV = 1 krowa lub 2,5 świni n4

n4 - odsyłacz krajowy: 1 krowa w nomenklaturze krajowej oznacza 1 sztukę dużą
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Współczynnik przepływu szczytowego F

Współczynnik przepływu szczytowego F podano w tabeli poniżej:

Tabela a.5. – Współczynnik przepływu szczytowego

Lokalizacja Współczynnik F

KuCHNIE KOMERCYJNE

Hotel 5,0

Restauracja 8,5

Szpital 13,0

Kuchnie zakładowe 20,0

Duże zakłady żywieniowe (24 godziny) 22,0

ZAKŁADY PRZETWÓRSTWA MIĘSNEGO I RZEŹNIE

Małe, do 5 GV*/tydzień 30,0

Średnie, 6 do 10 GV*/tydzień 35,0

Duże 11 do 40 GV*/tydzień 40,0

*1 GV = 1 wół lub 2,5 świni

Przypadki szczególne

W przypadkach szczególnych zespół projektowy firmy NavoTech Inżynieria Środowiska  
służy pomocą w doborze urządzeń.

 � SPOSÓB UPROSZCZONY DOBORU SEPARATORÓW TŁUSZCZU
Punkty gastronomiczne

Ilość porcji dziennie Wielkość nominalna separatora

Do 200 2

Od 200 do 400 4

Od 400 do 700 7

Od 700 do 1 000 10

Od 1 000 do 1 500 15

Od 1 500 do 2 000 20

Od 2 000 do 2 500 25

Zakłady przetwórstwa miesnego

 Jednostka przerobu *) Wielkość nominalna separatora

Do 3 2

Od 4 do 10 4

Od 11 do 20 7

Od 20 do 35 10

*) jednostki przerobu podano w ilości dużych krów i dotycza zdolności przetwór-
czych wyrażonych w ilosciach na tydzień. Można przeliczać te wartosci na inne 
mniejsze zwierzęta i tak np. Świnie to podana w tabeli wielkość znamionowa po-
mnożona przez 2,5.
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 liPo-Pz  
 0,2 ÷ 0,5 [l/s]

Separator tłuszczu podzlewowy  
do zabudowy wolnostojącej  
wykonany z polietylenu PE

Separator 
LIPO-PZ

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Pojemność 
całkowita 

[l]

L 
[mm]

S 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

LIPO-PZ-1 0,2 80 440 440 520 380 50 15

Separator  
LIPO-PZ

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

 Pojemność 
całkowita 

[l]

L 
[mm]

S 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

LIPO-PZ-2 0,5 160 880 440 520 380 50 25

 �  WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia tłuszczy,
– zasyfonowany króciec odpływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– otwór rewizyjny separatora z pokrywą gwintowaną typ lekki,
– przyłącze wentylacji grawitacyjnej.

 � UWAGA
– w przypadku istniejących systemów kanalizacji wewnętrznej i zewnętrznej firma NavoTech Inżynieria 

Środowiska oferuje dobór i wykonanie separatora tłuszczu w wykonaniu indywidualnym według 
istniejących warunków miejscowych, wymagań projektu i potrzeb użytkowych inwestora,

– separatory LIPO o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu.
– istnieje możliwość zintegrowania z separatorem skrobii SK – na zapytanie ofertowe. 
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 liPo-W  
 2 ÷ 10 [l/s]

Separator tłuszczu 
do zabudowy wolnostojącej 
wykonany z polietylenu PE

Separatory 
LIPO-W

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

L 
[mm]

S 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

LIPO-W-2 2 8 00 800 1 000 810 110 30

LIPO-W-4 4 1 000 1 000 1 200 1 010 110 58

LIPO-W-6 6 1 200 1 200 1 200 960 160 75

LIPO-W-10 10 1 400 1 400 1 540 1 340 160 110

 liPo-TW  
 2 ÷10 [l/s]

Separator tłuszczu  
do zabudowy wolnostojącej  
zintegrowany z osadnikem  
wykonany z polietylenu PE

Separatory 
LIPO-TW

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L 
[mm]

S 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

LIPO-TW-2 2 200 1 600 800 1 000 810 110 70

LIPO-TW-4 4 400 2 000 1 000 1 000 810 110 90

LIPO-TW-6 6 850 2 000 1 000 1 200 960 160 110

LIPO-TW-10 10 1 350 2 400 1 200 1 540 1 340 160 145

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia tłuszczy,
– zintegrowany osadnik w LIPO-TW,
– zasyfonowany króciec odpływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– otwór rewizyjny separatora z pokrywą gwintowaną typ lekki,
– przyłącze wentylacji grawitacyjnej.

 � UWAGA
– w przypadku istniejących systemów kanalizacji wewnętrznej i zewnętrznej firma NavoTech Inżynieria 

Środowiska oferuje dobór i wykonanie separatora tłuszczu w wykonaniu indywidualnym według 
istniejących warunków miejscowych, wymagań projektu i potrzeb użytkowych inwestora,

– separatory LIPO o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu.
– istnieje możliwość zintegrowania z separatorem skrobii SK – na zapytanie ofertowe.
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 liPo-Pe 
 2 ÷10 [l/s]

Separator tłuszczu 
do zabudowy podziemnej 
wykonany z polietylenu PE-HD

Separatory 
LIPO-PE

Wydajność 
nominalna 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

Ø D 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

S 
[mm]

B 
[mm]

DN
 [mm]

LIPO-2 2 – 900 1 300 – – 875 110-160
LIPO-2-0,2 2 200 900 1 800 – – 1 375 110-160
LIPO-2-0,4 2 400 900 2 200 – – 1 775 110-160
LIPO-4 4 – 1200 1 600 – – 1 025 110-160
LIPO-4-0,4 4 400 1200 2 150 – – 1 575 110-160
LIPO-6 6 – 1400 1 750 – – 1 125 160-200
LIPO-6-0,6 6 600 1400 2 300 – – 1 675 160-200
LIPO-8 8 – – 1 500 1 800 1400 940 160-200
LIPO-10 10 – – 1 500 2 200 1400 940 160-200

 liPo-T  
 2 ÷20 [l/s]

Separator tłuszczu  
do zabudowy podziemnej  
zintegrowany z osadnikem  
wykonany z polietylenu PE-HD

Separatory 
LIPO-T

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

L 
[mm]

S 
[mm]

H / H1 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

LIPO-T-2 * 2 250 1 600 900 900/1 050 620 110 73
LIPO-T-2A 2 500 2 400 900 900/1 050 620 110 107
LIPO-T-4 * 4 450 2 000 1 130 1 125/1 280 780 160 95
LIPO-T-4A 4 900 3 000 1 130 1 125/1 280 780 160 142
LIPO-T-6 6 850 2 100 1 350 1 350/1 500 990 160 150
LIPO-T-6A 6 1 700 3 150 1 350 1 350/1 500 990 160 220
LIPO-T-8 8 1 350 2 900 1 350 1 350/1 500 990 160 180
LIPO-T-8A 8 2 700 4 350 1 350 1 350/1 500 990 160 230
LIPO-T-10 10 1 500 2 600 1 580 1 580/1 730 1 150 200 220
LIPO-T-10A 10 3 000 3 900 1 580 1 580/1 730 1 150 200 270
LIPO-T-15 15 2 000 3 600 1 580 1 580/1 730 1 150 200 290
LIPO-T-20 20 3 000 5 000 1 580 1 580/1 730 1 150 200 380

* - oznacza 1 otwór rewizyjny w separatorze. Bez gwiazdki mają po 2 otwory rewizyjne.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE  SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia, 
– przedział separacji i gromadzenia tłuszczy, 
– zintegrowany osadnik w LIPO-T, – zasyfonowany króciec odpływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), 
– otwór rewizyjny separatora z pokrywą gwintowaną typ lekki – przyłącze wentylacji grawitacyjnej. 

 � UWAGA
– w przypadku istniejących systemów kanalizacji wewnętrznej i zewnętrznej firma NavoTech Inżynieria Środowi-

ska oferuje dobór i wykonanie separatora tłuszczu w wykonaniu indywidualnym według istniejących warunków 
miejscowych, wymagań projektu i potrzeb użytkowych inwestora,

– separatory LIPO o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– istnieje możliwość zintegrowania z separatorem skrobii SK – na zapytanie ofertowe.
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 liPo-B  
 2 ÷ 18 [l/s]

Separator tłuszczu 
do zabudowy podziemnej 
wykonany z betonu C35/45

Zbiornik pionowy cylindryczny:

grubość ścianki: 120-150mm
grubość pokrywy: 150-250mm
włazy żeliwne:  DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
LIPO-B

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

LIPO-B-2 2 1 300 1 450 770 110÷160 2 200

LIPO-B-4 4 1 500 1 750 1 000 110÷160 3 100

LIPO-B-7 7 1 800 1 850 1 090 160÷200 4 500

LIPO-B-10 10 2 300 1 850 1 000 160÷200 7 150

LIPO-B-14 14 2 800 1 850 1 050 160÷200 12 000

LIPO-B-18 18 2 800 1 950 1 120 200÷250 16 200

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory LIPO-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia tłuszczy,
– zasyfonowany króciec odpływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– otwór rewizyjny Ø 600÷800 DN. z włazem żeliwnym kl. A ÷ D.

 � UWAGA
– w przypadku istniejących systemów kanalizacji wewnętrznej i zewnętrznej firma NavoTech Inżynieria 

Środowiska oferuje dobór i wykonanie separatora tłuszczu w wykonaniu indywidualnym według 
istniejących warunków miejscowych, wymagań projektu i potrzeb użytkowych inwestora,

– separatory LIPO-B o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– istnieje możliwość zintegrowania z separatorem skrobii SK – na zapytanie ofertowe.
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 liPo-Bo  
 2 ÷ 18 [l/s]

Separator tłuszczu  
do zabudowy podziemnej  
z częścią osadową  
wykonany z betonu C35/45

Zbiornik pionowy cylindryczny:

grubość ścianki: 120-150mm
grubość pokrywy: 150-250mm
włazy żeliwne:  DN 600÷800. Klasy A÷D

Separatory 
LIPO-BO

Przepływ 
nominalny 

[l/s]

Pojemność 
osadnika 

[l]

Dz 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

DN 
[mm]

Waga 
[kg]

LIPO-BO -2/200 2 200 1 300 1 850 1 050 110÷160 2 200

LIPO-BO -2/400 2 400 1 300 2 050 1 300 110÷160 2 400

LIPO-BO -2/600 2 600 1 300 2 350 1 560 110÷160 2 700

LIPO-BO -4/400 4 400 1 500 2 250 1 480 110÷160 4 150

LIPO-BO -4/800 4 800 1 500 2 450 1 750 110÷160 4 250

LIPO-BO -7/700 7 700 1 800 2 150 1 320 160÷200 4 600

LIPO-BO -7/1400 7 1 400 1 800 2 450 1 720 160÷200 5 100

LIPO-BO -10/1 000 10 1 000 2 300 2 150 1 330 160÷200 8 150

LIPO-BO -10/2 000 10 2 000 2 300 2 350 1 620 160÷200 8 150

LIPO-BO - 14/1 400 14 1 400 2 800 2 050 1 250 160÷200 12 700

LIPO-BO - 14/3 400 14 3 400 2 800 2 350 1 620 160÷200 15 200

LIPO-BO -18/1 800 18 1 800 2 800 2 250 1 420 200÷250 15 200

LIPO-BO -18/4 500 18 4 500 2 800 2 950 2 120 200÷250 18 300

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory LIPO-BO przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE SEPARATORA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia tłuszczy,
– zintegrowany osadnik,
– zasyfonowany króciec odpływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką),
– otwór rewizyjny/600÷800 z włazem żeliwnym kl. A ÷ D.

 � UWAGA
– w przypadku istniejących systemów kanalizacji wewnętrznej i zewnętrznej firma NavoTech Inżynieria 

Środowiska oferuje dobór i wykonanie separatora tłuszczu w wykonaniu indywidualnym według 
istniejących warunków miejscowych, wymagań projektu i potrzeb użytkowych inwestora,

– separatory LIPO-BO o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– istnieje możliwość zintegrowania z separatorem skrobii SK – na zapytanie ofertowe.
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 oSadniki zaWieSin MineRalnYch i oRGanicznYch
 � ZASTOSOWANIE

Przedstawione osadniki mają zastosowanie:

– przy separacji zawiesin mineralnych z  wód deszczowych odprowadzanych z  dróg, parkingów, placów 
postojowych, manewrowych oraz ścieków technologicznych z  myjni samochodowych, warsztatów 
mechanicznych, naprawczych stacji benzynowych, z  miejsc składowania części pojazdów, itd. 
W  osadnikach zatrzymywane są zawiesiny mineralne takie jak piaski, błoto, popioły oraz części stałe 
pływające np. worki, styropian,

– przy separacji zawiesin organicznych sedymentujących ze ścieków gospodarczych i  technologicznych 
w  miejscach ich nadmiernego powstawania np. w  restauracjach, punktach zbiorowego żywienia, 
w zakładach przetwórstwa mięsnego, spożywczego itd.

Osadniki w  zależności od wymagań projektu mogą być stosowane do zabudowy w  terenach zielonych lub 
w ciągach komunikacyjnych (drogi, place manewrowe 100kN/oś).

 � ZASADA DZIAŁANIA
Osadniki są urządzeniami przepływowymi. W procesie separacji zawiesin wykorzystano różnicę gęstości wody 
od separowanej zawiesiny. Zawiesiny mineralne opadają na dno zbiornika, zawiesiny stałe, lżejsze od wody 
gromadzone są w górnej części osadników. Układ separacji przeznaczony jest do obsługi i serwisu z poziomu 
terenu bez konieczności wchodzenia do osadnika. Układ roboczy osadników wspomaga oddzielanie cieczy lek-
kich takich jak substancje ropopochodne i tłuszcze.

 � Wysokosprawne osadniki PRIM
W miejscach szczególnie obciążonych zawiesiną mineralną (np. kopalnie, żwirownie, cementownie) stosowane 
są wysokosprawne osadniki dekantacyjne zawiesin mineralnych o nazwie PRIM. W osadnikach PRIM wykorzy-
stano proces dekantacji prowadzący do skrócenia czasu oczyszczania fazy ciekłej. Sprawność procesowa dla 
nominalnego obciążenia pozwala na redukcję ok. 90% zawiesiny o zastępczej średnicy 0,2 mm oraz ok. 50% 
o średnicy zastępczej 0,12 mm (dla ciężaru właściwego zawiesiny ă≥ 19 kN/m3).

 � BUDOWA
OK-PN, OK-PZ, PRIM-PE osadniki wykonane z  polietylenu – zbiorniki osadników w  kształcie walca o  osi 
pionowej lub poziomej wykonane są z polietylenu wysokiej gęstości PEHD na bazie strukturalnych spiralnych 
rur dwuściennych o  wysokiej sztywności obwodowej SN2÷SN8. Proponowane osadniki są łatwe w  montażu 
i  obojętne dla środowiska naturalnego. Elementy wyposażenia wewnętrznego produkowane są z  tworzywa 
sztucznego i stali nierdzewnej.

OK-B, OKB-C, PRIM-B osadniki wykonane z betonu C35/45 – zbiorniki osadników w kształcie walca o osi 
pionowej lub o kształcie prostopadłościennym wykonane są na bazie betonu klasy C35/45 z dodatkiem uszczel-
niającym gwarantującym wodoszczelność całego zbiornika W8. Zbiorniki charakteryzują się wysoką mrozood-
pornością F150. Elementy wyposażenia wewnętrznego produkowane są z tworzywa sztucznego i stali kwaso-
odpornej. Na zapytanie osadniki mogą być wykonane ze stali konstrukcyjnej lub kwasoodpornej.

 � WYPOSAŻENIE DODATKOWE
Osadniki zawiesin oprócz wyposażenia standardowego posiadają bogate wyposażenie dodatkowe instalowa-
ne w zależności od wymagań wynikających z projektów i uzgodnień urzędowych:

– instalacje opróżniające (NT-U) ułatwiające bezpośrednie czyszczenie i obsługę osadników,
– sondy pomiarowe ilości zgromadzonych zawiesin z systemem alarmowym dźwiękowym i/lub świetlnym,
– klapy zwrotne końcowe,
– układy do pomiaru natężenia przepływu, regulatory przepływu,
– auto-zamknięcie.

 � UWAGI
– osadniki przeznaczone do współpracy z separatorami substancji ropopochodnych, tłuszczu i skrobi,
– wielkość osadnika wyznaczyć za pomocą wytycznych przedstawionych w  rozdziale pt. „SEPARATORY 

ROPOPOCHODNYCH Dobór wielkości separatorów”, z uwzględnieniem także lokalnych warunków pracy,
– osadniki o innych wymiarach lub objętościach – na zapytanie ofertowe.
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 ok-B  
 500 ÷ 10 300 [l]

Osadnik zawiesin mineralnych
Zbiornik pionowy cylindryczny:

beton zbrojony: C35/45
grubość ścianki: 120 – 150 mm
grubość pokrywy: 150 – 250 mm
włazy żeliwne:  Ø 600 klasy A÷D

Osadniki 
OK-B

Pojemność 
czynna 

Vc

Średnica 
wewnętrzna 

Dw

Średnica 
zewnętrzna 

Dz max
Wysokość 

H
Zagłębienie 

B

Średnica 
wlot/wylot

DN max

[l]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]
OK-B-0,5-1 500 1 000 1 300 1 550+DN 900 315
OK-B-0,6-1 600 1 000 1 300 1 650+DN 1 000 315
OK-B-0,7-1 700 1 000 1 300 1 750+DN 1 100 315
OK-B-0,8-1 800 1 000 1 300 1 850+DN 1 200 315
OK-B-1-1 1 000 1 000 1 300 2 150+DN 1 500 315
OK-B-1,1-1 1 100 1 000 1 300 2 250+DN 1 600 315
OK-B-1,2-1 1 200 1 000 1 300 2 350+DN 1 700 315
OK-B-1,3-1 1 300 1 000 1 300 2 450+DN 1 800 315
OK-B-0,6-1,2 600 1 200 1 500 1 350+DN 700 500
OK-B-0,8-1,2 800 1 200 1 500 1 550+DN 900 500
OK-B-0,9-1,2 900 1 200 1 500 1 650+DN 1 000 500
OK-B-1-1,2 1 000 1 200 1 500 1 750+DN 1 100 500
OK-B-1,1-1,2 1 100 1 200 1 500 1 850+DN 1 200 500
OK-B-1,1-1,2 1 100 1 200 1 500 1 850+DN 1 200 500
OK-B-1,2-1,2 1 200 1 200 1 500 1 950+DN 1 300 500
OK-B-1,5-1,2 1 500 1 200 1 500 2 150+DN 1 500 500
OK-B-1,6-1,2 1 600 1 200 1 500 2 250+DN 1 600 500
OK-B-1,7-1,2 1 700 1 200 1 500 2 350+DN 1 700 500
OK-B-1,8-1,2 1 800 1 200 1 500 2 450+DN 1 800 500
OK-B-0,7-1,5 700 1 500 1 800 1 250+DN 600 600
OK-B-0,9-1,5 900 1 500 1 800 1 350+DN 700 600
OK-B-1,2-1,5 1 200 1 500 1 800 1 550+DN 900 600
OK-B-1,4-1,5 1 400 1 500 1 800 1 650+DN 1 000 600
OK-B-1,6-1,5 1 600 1 500 1 800 1 750+DN 1 100 600
OK-B-1,6-1,5 1 600 1 500 1 800 1 750+DN 1 100 600
OK-B-1,8-1,5 1 800 1 500 1 800 1 850+DN 1 200 600
OK-B-1,8-1,5 1 800 1 500 1 800 1 850+DN 1 200 600
OK-B-2,1-1,5 2 100 1 500 1 800 2 050+DN 1 400 600
OK-B-2,3-1,5 2 300 1 500 1 800 2 150+DN 1 500 600
OK-B-2,5-1,5 2 500 1 500 1 800 2 250+DN 1 600 600
OK-B-2,7-1,5 2 700 1 500 1 800 2 350+DN 1 700 600
OK-B-2,7-1,5 2 700 1 500 1 800 2 350+DN 1 700 600
OK-B-2,8-1,5 2 800 1 500 1 800 2 450+DN 1 800 600
OK-B-3,2-1,5 3 200 1 500 1 800 2 650+DN 2 000 600
OK-B-3,4-1,5 3 400 1 500 1 800 2 750+DN 2 100 600
OK-B-3,5-1,5 3 500 1 500 1 800 2 850+DN 2 200 600
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Osadniki 
OK-B

Pojemność 
czynna 

Vc

Średnica 
wewnętrzna 

Dw

Średnica 
zewnętrzna 

Dz max
Wysokość 

H
Zagłębienie 

B

Średnica 
wlot/wylot

DN max

[l]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]
OK-B-3,7-1,5 3 700 1 500 1 800 2 950+DN 2 300 600
OK-B-2,8-2 2 800 2 000 2 300 1 850+DN 1 100 800
OK-B-3,1-2 3 100 2 000 2 300 1 950+DN 1 200 800
OK-B-3,8-2 3 800 2 000 2 300 2 150+DN 1 400 800
OK-B-4,1-2 4 100 2 000 2 300 2 250+DN 1 500 800
OK-B-4,4-2 4 400 2 000 2 300 2 350+DN 1 600 800
OK-B-4,7-2 4 700 2 000 2 300 2 450+DN 1 700 800
OK-B-4,7-2 4 700 2 000 2 300 2 450+DN 1 700 800
OK-B-5-2 5 000 2 000 2 300 2 550+DN 1 800 800
OK-B-5,7-2 5 700 2 000 2 300 2 750+DN 2 000 800
OK-B-6-2 6 000 2 000 2 300 2 850+DN 2 100 800
OK-B-6,3-2 6 300 2 000 2 300 2 950+DN 2 200 800
OK-B-6,6-2 6 600 2 000 2 300 3 050+DN 2 300 800
OK-B-7,4-2,5 7 400 2 500 2 800 2 450+DN 1 700 1 000
OK-B-7,9-2,5 7 900 2 500 2 800 2 550+DN 1 800 1 000
OK-B-8,8-2,5 8 800 2 500 2 800 2 750+DN 2 000 1 000
OK-B-9,3-2,5 9 300 2 500 2 800 2 850+DN 2 100 1 000
OK-B-9,8-2,5 9 800 2 500 2 800 2 950+DN 2 200 1 000
OK-B-10,3-2,5 10 300 2 500 2 800 3 050+DN 2 300 1 000

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia osadnika.  
Standardowo osadniki OK-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 �  WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE OSADNIKA STANOWI
– betonowy zbiornik z pokrywą betonową w klasie betonu C35/45, 
– otwory z przejściami szczelnymi wlot/wylot 
– deflektor, 
– otwór rewizyjny Ø 600 z włazem żeliwnym kl. A÷D. 

Elementy wyposażenia wewnętrznego produkowane są z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej 0H18N9.

 � UWAGA
– w przypadku istniejących systemów kanalizacji wewnętrznej i zewnętrznej firma NavoTech Inżynieria 

Środowiska oferuje dobór i wykonanie osadnika w wykonaniu indywidualnym według istniejących 
warunków miejscowych, wymagań projektu i potrzeb użytkowych inwestora,

– osadniki OK-B o innych parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu.
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 ok-Pn 
 300 ÷ 11 000 [l]

osadnik zawiesin

zbiornik o osi pionowej przeznaczony  
do zabudowy podziemnej lub wolnostojącej  
wykonany z polietylenu PE-HD

Osadniki
OK-PN

Pojemność
czynna

Vc [l]

Średnica
wewnętrzna

Dw [mm]

Średnica
zewnętrzna

Dz max [mm]

Wysokość
H [mm]

Zagłębienie
B [mm]

Średnica
wlot/wylot

DN max [mm]
OK-PN-0,3-0,8 300 800 900 850 + DN 600 200

OK-PN-0,6-0,8 600 800 900 1 450 + DN 1 200 200

OK-PN-0,8-0,8 800 800 900 1 850 + DN 1 600 200

OK-PN-1,0-0,8 1 000 800 900 2 250 + DN 2 000 200

OK-PN-1,4-1,0 1 400 1 000 1 200 2 150 + DN 1 800 315

OK-PN-1,6-1,0 1 600 1 000 1 200 2 450 + DN 2 050 315

OK-PN-1,8-1,0 1 800 1 000 1 200 2 650 + DN 2 300 315

OK-PN-2,0-1,2 2 000 1 200 1 400 2 250 + DN 1 780 400

OK-PN-2,3-1,2 2 300 1 200 1 400 2 500 + DN 2 050 400

OK-PN-2,6-1,2 2 600 1 200 1 400 2 750 + DN 2 300 400

OK-PN-2,8-1,2 2 800 1 200 1 400 2 950 + DN 2 500 400

OK-PN-3,0-1,2 3 000 1 200 1 400 3 150 + DN 2 670 400

OK-PN-3,3-1,2 3 300 1 200 1 400 3 350 + DN 2 930 400

OK-PN-3,5-1,2 3 500 1 200 1 400 3 500 + DN 3 110 400

OK-PN-3,8-1,4 3 800 1 400 1 700 3 000 + DN 2 500 400

OK-PN-4,0-1,4 4 000 1 400 1 700 3 150 + DN 2 620 400

OK-PN-4,6-1,4 4 600 1 400 1 700 3 500 + DN 3 000 400

OK-PN-4,8-1,4 4 800 1 400 1 700 3 650 + DN 3 140 400

OK-PN-5,0-1,6 5 000 1 600 1 800 3 100 + DN 2 510 400

OK-PN-5,5-1,6 5 500 1 600 1 800 3 150 + DN 2 760 400

OK-PN-5,7-1,6 5 700 1 600 1 800 3 400 + DN 2 940 400

OK-PN-6,0-1,6 6 000 1 600 1 800 3 600 + DN 3 080 400

OK-PN-6,4-1,8 6 400 1 800 2 000 3 250 + DN 2 610 600

OK-PN-6,8-1,8 6 800 1 800 2 000 3 450 + DN 2 780 600

OK-PN-7,0-1,8 7 000 1 800 2 000 3 500 + DN 2 860 600

OK-PN-7,6-1,8 7 600 1 800 2 000 3 750 + DN 3 090 600

OK-PN-8,0-2,0 8 000 2 000 2 260 3 300 + DN 2 650 600

OK-PN-8,5-2,0 8 500 2 000 2 260 3 450 + DN 2 810 600

OK-PN-9,0-2,0 9 000 2 000 2 260 3 650+ DN 2 970 600

OK-PN-10,0-2,2 10 000 2 200 2 500 3 600 + DN 2 860 600

OK-PN-11,0-2,2 11 000 2 200 2 500 3 850 + DN 3 020 600

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia osadnika.  
Standardowo osadniki OK-PN przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-PE.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE OSADNIKA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia zawiesin,
– króciec odpływowy PE z przegrodą zatrzymującą pływające części stałe,
– otwór rewizyjny Ø 600 DN. z łącznikiem dla nadbudowy ML600 / ML1000.
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 ok-Pz  
 3 000 ÷ 67 000 [l]

 

 

Osadniki
OK-PZ

Pojemność
czynna

Vc [l]

Średnica
wewnętrzna

Dw [mm]

Średnica
zewnętrzna

Dz max [mm]

Długość
L [mm]

Zagłębienie
B [mm]

Średnica
wlot/wylot

DN max [mm]

OK-PZ-3,0-1,0 3 000 1 000 1 200 4 000 1 500 160
OK-PZ-5,0-1,0 5 000 1 000 1 200 6 000 1 500 160
OK-PZ-6,0-1,0 6 000 1 000 1 200 8 000 1 500 160
OK-PZ-8,0-1,0 8 000 1 000 1 200 10 000 1 500 160
OK-PZ-10,0-1,0 10 000 1 000 1 200 12 500 1 500 160
OK-PZ-5,0-1,2 5 000 1 200 1 400 4 000 1 700 200
OK-PZ-7,0-1,2 7 000 1 200 1 400 6 000 1 700 200
OK-PZ-9,0-1,2 9 000 1 200 1 400 8 000 1 700 200
OK-PZ-11,0-1,2 11 000 1 200 1 400 10 000 1 700 200
OK-PZ-14,0-1,2 14 000 1 200 1 400 12 500 1 700 200
OK-PZ-6,0-1,4 6 000 1 400 1 700 4 000 2 000 400
OK-PZ-9,0-1,4 9 000 1 400 1 700 6 000 2 000 400
OK-PZ-12,0-1,4 12 000 1 400 1 700 8 000 2 000 400
OK-PZ-15,0-1,4 15 000 1 400 1 700 10 000 2 000 400
OK-PZ-19,0-1,4 19 000 1 400 1 700 12 500 2 000 400
OK-PZ-12,0-1,6 12 000 1 600 1 800 6 000 2 100 400
OK-PZ-16,0-1,6 16 000 1 600 1 800 8 000 2 100 400
OK-PZ-20,0-1,6 20 000 1 600 1 800 12 000 2 100 400
OK-PZ-25,0-1,6 25 000 1 600 1 800 12 500 2 100 400
OK-PZ-15,0-1,8 15 000 1 800 2 000 6 000 2 300 500
OK-PZ-20,0-1,8 20 000 1 800 2 000 8 000 2 300 500
OK-PZ-25,0-1,8 25 000 1 800 2 000 10 000 2 300 500
OK-PZ-32,0-1,8 32 000 1 800 2 000 12 500 2 300 500
OK-PZ-19,0-2,0 19 000 2 000 2 260 6 000 2 560 800
OK-PZ-25,0-2,0 25 000 2 000 2 260 8 000 2 560 800
OK-PZ-31,0-2,0 31 000 2 000 2 260 12 000 2 560 800
OK-PZ-39,0-2,0 39 000 2 000 2 260 12 500 2 560 800
OK-PZ-32,0-2,6 32 000 2 600 2 950 6 000 3 250 1 000
OK-PZ-43,0-2,6 43 000 2 600 2 950 8 000 3 250 1 000
OK-PZ-53,0-2,6 53 000 2 600 2 950 10 000 3 250 1 000
OK-PZ-67,0-2,6 67 000 2 600 2 950 12 500 3 250 1 000

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia osadnika.  
Standardowo osadniki OK-PZ przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-PE.

 �  WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE OSADNIKA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia zawiesin,
– króciec odpływowy PE z przegrodą zatrzymującą pływające części stałe,
– otwór rewizyjny Ø 600 z łącznikiem dla nadbudowy ML600 / ML1000,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury.

Osadnik zawiesin wykonany z polietylenu PE-HD przezna-
czony do zabudowy podziemnej 
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 dekanTacYJne SePaRaToRY zaWieSin PRiM
 � ZASTOSOWANIE

Dekantacyjne wielostrumieniowe separatory zawiesin PRIM znajdują swoje zastosowanie przy oczyszczaniu 
ścieków deszczowych, przy oczyszczaniu ścieków technologicznych z zakładów przemysłowych wytwarzają-
cych trudno opadalną zawiesinę mineralną (popioły, płuczki itd.).

 � ZALETY STOSOWANIA
– możliwość stosowania w szerokim zakresie aplikacji,
– wysoka wytrzymałość konstrukcyjna zbiornika,
– technologia lamelowa gwarantująca wysoką sprawność oczyszczania w całym zakresie przepływu,
– rozbudowany typoszereg wymiarowy urządzeń o osi pionowej i poziomej,
– dla dużych urządzeń o osi poziomej znacząco płytsze wykopy niezbędne do zabudowy urządzenia,
– współpraca z kolektorami o średnicach nominalnych przekraczających 1 500 mm,
– niskie koszty eksploatacji,
– odporność na działanie substancji chemicznych występujących w wodach deszczowych i ściekach. 

 � ZASADA DZIAŁANIA
Dekantacyjny wielostrumieniowy separator zawiesin PRIM jest wysokoefektywnym osadnikiem dekantacyjnym 
wyposażonym we wkład lamelowy. W urządzeniu zainstalowano sedymentacyjny zespół połączonych ze sobą 
pakietów lamelowych wykonanych z tworzywa sztucznego, zapewniających odpowiednią trwałość przy nie-
wielkiej wadze oraz szybką i efektywną separację osadów na znacznie mniejszej powierzchni niż wymagana 
w  osadnikach konwencjonalnych. Ścieki zostają rozdzielone i  ukierunkowane na pakiety lamelowe, tworząc 
wiele strumieni, w których zawiesina ulega zagęszczeniu i osuwa się do części osadowej przeciwnie do kierun-
ku przepływu ścieków. Sedymentacja na lamelach gwarantuje proces ciągłego oddzielania cząstek o różnych 
rozmiarach i różnej masie, poprawia tempo osiadania co skutkuje zredukowaniem pojemności całkowitej w od-
różnieniu do urządzeń o  sedymentacji statycznej, gdzie tempo osiadania jest małe i  wymagane są zbiorniki 
o dużej objętości.

Wkłady lamelowe wykonane są z PP. Pakiety są materiałem pasywnym chemicznie, nie ulegają reakcjom z silny-
mi kwasami i zasadami, są również odporne na występujące substancje ropopochodne.

 � BUDOWA
PRIM-PE - zbiorniki osadników w kształcie walca o osi pionowej lub poziomej wykonane są z polietylenu wy-
sokiej gęstości PEHD na bazie strukturalnych spiralnych rur dwuściennych o wysokiej sztywności obwodowej 
SN2÷SN8. Proponowane osadniki są łatwe w montażu i obojętne dla środowiska naturalnego. Elementy wypo-
sażenia wewnętrznego produkowane są z tworzywa sztucznego i stali nierdzewnej.

PRIM-B - zbiorniki osadników w kształcie walca o osi pionowej wykonane są na bazie betonu klasy C35/45 z do-
datkiem uszczelniającym gwarantującym wodoszczelność całego zbiornika W8. Zbiorniki charakteryzują się 
wysoką mrozoodpornością F150. Elementy wyposażenia wewnętrznego produkowane są z tworzywa sztucz-
nego i stali kwasoodpornej. 

 � EFEKT EKOLOGICZNY
Zawartość substancji ropopochodnych w ściekach oczyszczonych, wychodzących z układu technologicznego 
separatorów typu PRIM firmy NavoTech Inżynieria Środowiska, spełnia warunki Rozporządzenia Ministra Gospo-
darki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. W sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla 
środowiska wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a 
także przy odprowadzeniu wód opadowych lub roztopowych do wód lub urządzeń wodnych (Dz. U. 2019 poz. 
1311).
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 PRiM-Pe  
 2 000 ÷ 60 000 [l]

dekantacyjne osadnik zawiesin

zbiornik o osi poziomej przeznaczony do zabudowy podziemnej  
wykonany z polietylenu PE-HD

Osadniki
PRIM-PE

Objętość 
czynna 

osadnika 
Vos [l]

Średnica 
wlotu 

i wylotu 
DN [mm]

Średnica zew. 
osadnika 

Dz 
[mm]

Długość 
osadnika 

L  
[mm]

Wysokość 
osadnika 

H  
[mm]

Zagłębienie 
B 

[mm]

Waga 
osadnika 

[kg]

PRIM-PE-2-1 2 000 110 ÷ 160 1 200 1 800 1 350+DN 1 250 470
PRIM-PE-2,5-1,2 2 500 110 ÷ 160 1 400 2 200 1 350+DN 1 250 740
PRIM-PE-3-1,2 3 000 110 ÷ 200 1 400 2 650 1 350+DN 1 250 665
PRIM-PE-4-1,4 4 000 110 ÷ 200 1 600 2 600 1 600+DN 1 500 820
PRIM-PE-5-1,4 5 000 110 ÷ 200 1 600 3 300 1 600+DN 1 500 1 150
PRIM-PE-6-1,6 6 000 110 ÷ 400 1 800 3 000 1 800+DN 1 700 1 480
PRIM-PE-8-1,6 8 000 110 ÷ 400 1 800 4 000 1 800+DN 1 700 1 970
PRIM-PE-10-1,8 10 000 110 ÷ 400 2 000 4 000 2 000+DN 1 900 1 860
PRIM-PE-14-1,8 14 000 110 ÷ 400 2 000 5 500 2 000+DN 1 900 2 800
PRIM-PE-18-2,2 18 000 110 ÷ 500 2 400 5 000 2 400+DN 2 300 3 680
PRIM-PE-22-2,2 22 000 110 ÷ 500 2 400 6 000 2 400+DN 2 300 3 750
PRIM-PE-28-2,4 28 000 110 ÷ 600 2 600 6 000 2 600+DN 2 500 4 560
PRIM-PE-40-2,4 40 000 110 ÷ 600 2 600 9 000 2 600+DN 2 500 5 690
PRIM-PE-48-2,4 48 000 110 ÷ 800 2 600 11 000 2 600+DN 2 500 6 200
PRIM-PE-60-2,4 60 000 110 ÷ 800 2 600 12 500 2 600+DN 2 500 7 150

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory PRIM-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-PE.

Oferujemy wsparcie w prawidłowym doborze urządzeń.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE OSADNIKA STANOWI
– króciec dopływowy (PE lub kielich PVC z uszczelką), z rozbijaczem strumienia,
– przedział separacji i gromadzenia zawiesin,
– króciec odpływowy PE z przegrodą zatrzymującą pływające części stałe,
– skrzynia filtracyjna PE z wkładem lamelowym PP, 
– otwór rewizyjny Ø 600 z łącznikiem dla nadbudowy ML600 / ML1000.

 � UWAGA
– separatory PRIM-PE o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe, 
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury,
– układ opróżniania (na zapytanie).
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 PRiM-B  
 2 000 ÷ 28 000 [l]

dekantacyjne osadnik zawiesin

zbiornik o osi pionowej  
wykonany z betonu klasy C35/45 
przeznaczony do zabudowy podziemnej  

Osadniki 
PRIM-B

Objętość 
czynna Vos 

[l]

Średnica 
DN 

[mm]

Średnica 
Dz 

 [mm]

Wysokość 
Hc 

[mm]

Zagłębienie 
B 

[mm]

Waga
[kg]

PRIM-B-2-1,5 2 000 110 ÷ 160 1 800 1 650 1 300 3 860

PRIM-B-2,5-1,5 2 500 110 ÷ 160 1 800 2 000 1 600 4 300

PRIM-B-3-1,5 3 000 110 ÷ 200 1 800 2 400 1 900 4 900

PRIM-B-4-2 4 000 110 ÷ 200 2 300 2 000 1 500 7 200

PRIM-B-5-2 5 000 110 ÷ 315 2 300 2 500 1 800 7 600

PRIM-B-6-2 6 000 110 ÷ 400 2 300 2 800 2 100 8 000

PRIM-B-8-2,5 8 000 110 ÷ 400 2 800 2 600 1 800 10 360

PRIM-B-10-2,5 10 000 110 ÷ 400 2 800 2 800 2 200 10 900

PRIM-B-14-3 14 000 110 ÷ 400 3 300 3 000 2 300 14 800

PRIM-B-18-3 18 000 110 ÷ 500 3 300 3 400 2 700 16 200

PRIM-B-22-3 22 000 110 ÷ 500 3 300 4 200 3 400 18 200

PRIM-B-28-3 28 000 110 ÷ 600 3 300 5 000 4 200 20 500

Wymiary nadbudowy dobierane są według projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia separatora.  
Standardowo separatory PRIM-B przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

Oferujemy wsparcie w prawidłowym doborze urządzeń.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE OSADNIKA STANOWI
– żelbetowy zbiornik z pokrywą żelbetową w klasie betonu C35/45, 
– otwór wlotowy z przejściem szczelnym, deflektor, króciec odpływowy PE,
– skrzynia filtracyjna PE z wkładem lamelowym PP, 
– otwór rewizyjny Ø 600 z włazem żeliwnym kl. A÷D. 

 � UWAGA
– Elementy wyposażenia wewnętrznego produkowane są z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej 

0H18N9,
– przyłącza do DN500 – wykonane na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonane na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającą średnicę 

wewnętrzną rury,
– układ opróżniania (na zapytanie).
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 oSadniki WiRoWe ok-WiR
 � ZASTOSOWANIE

Osadniki OK-WIR znajdują swoje zastosowanie przy oczyszczaniu ścieków deszczowych z placów, zakładów, 
parkingów, odwodnień liniowych i innych miejsc gdzie mamy do czynienia ze ściekiem deszczowym.

Osadniki OK-WIR przeznaczone są do usuwania zawiesin mineralnych sedymentujących oraz substancji olejo-
wo-benzynowych, które nie mogą zostać wprowadzane do odbiornika, kanalizacji lub miejscowych oczyszczal-
ni ścieków.

 � PRZEZNACZENIE
Osadnik wirowy kl. I wg PN-EN 858 jest urządzeniem przepływowym. W osadniku zachodzi sedymentacja za-
wiesiny mineralnej, piasku i błota. Ścieki doprowadzane są stycznie do obwodu komory, co nadaje im ruch 
wirowy. Siła odśrodkowa ruchu wirowego separuje części stałe do osadnika a następnie ściek kierowany jest do 
komory odpływowej przez centralnie umieszczony króciec odpływowy. 

 � BUDOWA 
Zbiorniki osadników OK-WIR wykonane są w formie żelbetowego walca o osi pionowej (beton C 35/45). Zbiorni-
ki produkowane są w klasie wodoszczelności W-8 oraz wysokiej klasie mrozoodporności.  Elementy wyposaże-
nia wewnętrznego wykonane są z tworzywa sztucznego PE/PVC i stali kwasoodpornej OH18N9. 

 � WYPOSAŻENIE DODATKOWE
Osadniki OK-WIR posiadają bogate wyposażenie dodatkowe instalowane w zależności od wymagań wynikają-
cych z projektów i uzgodnień branżowych:

– instalacje opróżniające ułatwiające bezpośrednie czyszczenie i obsługę urządzeń (NT-UO),
– dodatkowe wkłady sorpcyjne olejów dla uzyskania ponadnormatywnej jakości ściekow,
– sondy pomiarowe ilości zawiesin i substancji ropopochodnych zgromadzonych w osadniku z systemem 

alarmowym dźwiękowym i/lub świetlnym (NT-SET),
– układy do pomiaru natężenia przepływu,
– regulatory przepływu,
– klapy zwrotne końcowe,
– zamknięcie awaryjne na dopływie do osadnika,
– przyłącze wentylacji grawitacyjnej lub mechanicznej w przypadku zlokalizowania separatora wewnątrz 

pomieszczeń, hal itp.

 � EFEKT EKOLOGICZNY
Zawartość zawiesiny w ściekach oczyszczonych, wychodzących z układu technologicznego osadników firmy 
Navotech Inżynieria Środowiska, jest zgodna z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki Morskiej i Żeglugi Śródlą-
dowej z dnia 12 lipca 2019r. w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego oraz warun-
ków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a także przy odprowadzaniu wód 
opadowych lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych (Dz.U. 2019 poz.1311) 
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 ok-WiR-1k 
 3 ÷ 540 [l/s]

Osadnik wirowy 1 komorowy  
z obejściem burzowym 10-krotnym

Przepływ maksymalny 30 ÷ 5400 [l/s]

Zbiornik pionowy cylindryczny

beton zbrojony: min C35/45
grubość ścianki:  120 - 150 [mm]
grubość pokrywy: 150 - 250 [mm]
właz żeliwny:  klasy A-D DN600 ÷ 800 [mm]

Osadniki 
OK-WIR-1K

Przepływ 
nominalny

[l/s]

Przepływ 
maksymalny

[l/s]

Pojemność 
osadnika

[l]

D
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN max
[mm]

OK-WIR-3/30-1K 3 30 600 1 300 1 950 950 315
OK-WIR-6/60-1K 6 60 600 1 300 1 950 950 315
OK-WIR-10/100-1K 10 100 1 580 1 500 2 750 1 600 500
OK-WIR-15/150-1K 15 150 1 520 1 500 2 700 1 540 500
OK-WIR-20/200-1K 20 200 2 200 1 800 2 700 1 450 600
OK-WIR-30/300-1K 30 300 3 000 1 800 3 150 1 900 600
OK-WIR-40/400-1K 40 400 4 000 2 300 2 900 1 450 800
OK-WIR-50/500-1K 50 500 6 380 2 800 3 250 1 500 1 000
OK-WIR-60/600-1K 60 600 6 380 2 800 3 250 1 500 1 000
OK-WIR-70/700-1K 70 700 8 100 2 800 3 600 1 850 1 000
OK-WIR-80/800-1K 80 800 8 100 2 800 3 600 1 850 1 000
OK-WIR-90/900-1K 90 900 10 040 3 300 3 570 1 620 1 200
OK-WIR-100/1000-1K 100 1 000 10 040 3 300 3 570 1 620 1 200
OK-WIR-110/1100-1K 110 1 100 11 310 3 300 3 750 1 800 1 200
OK-WIR-120/1200-1K 120 1 200 14 100 3 300 4 150 2 200 1 200
OK-WIR-130/1300-1K 130 1 300 14 100 3 300 4 150 2 200 1 200
OK-WIR-140/1400-1K 140 1 400 14 100 3 300 4 150 2 200 1 200
OK-WIR-260/2600-1K 260 2 600 36 300 5 300 4 450 2 100 1 400
OK-WIR-360/3600-1K 360 3 600 36 300 5 300 4 450 2 100 1 400
OK-WIR-480/4800-1K 480 4 800 48 030 5 900 4 750 2 200 1 600
OK-WIR-540/5400-1K 540 5 400 54 900 6 300 4 750 2 200 1 600

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia osadnika.  
Standardowo osadniki OK-WIR-1K przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE OSADNIKA STANOWI:
– zbiornik osadnika z wydzieloną komorą osadczą, 
– otwór wlotowy z przejściem szczelnym i kierunkowym rozbijaczem strumienia, 
– wkład wirowy typu WIR ze ścianką grodziową PE, 
– otwór wylotowy z przejściem szczelnym, 
– pokrywa żelbetowa drogowa typ ciężki z otworem rewizyjnym Ø 600 ÷ 800 z włazem żeliwnym klasy A-D.

 � UWAGA
– osadniki OK-WIR-1K o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu
– przyłącza do DN500 – wykonanie na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury
– przyłącza od DN600 – wykonanie na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającej średnicę 

wewnętrzną rury
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 ok-WiR-2k 
 3 ÷ 560 [l/s]

Osadnik wirowy 2 komorowy  
z obejściem burzowym 10-krotnym

Przepływ maksymalny 30 ÷ 5600 [l/s]

Zbiorniki pionowe cylindryczne

beton zbrojony: min C35/45
grubość ścianki:  120 - 150 [mm]
grubość pokrywy: 150 - 250 [mm]
właz żeliwny: Kl. A-D  

   DN600 ÷ 800 [mm]

Osadniki
OK-WIR-2K

Przepływ 
nominalny

[l/s]

Przepływ 
maksymalny

[l/s]

Pojemność 
osadnika

[l]

D1
[mm]

D2
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN max
[mm]

OK-WIR-3/30-2K 3 30 1 070 1 300 1 300 1 950 880 400
OK-WIR-6/60-2K 6 60 1 070 1 300 1 300 1 950 880 400
OK-WIR-10/100-2K 10 100 2 860 1 500 1 300 2 850 1 690 500
OK-WIR-15/150-2K 15 150 2 860 1 500 1 300 2 850 1 690 500
OK-WIR-20/200-2K 20 200 2 860 1 500 1 300 2 850 1 690 500
OK-WIR-30/300-2K 30 300 4 120 1 800 1 500 2 900 1 620 600
OK-WIR-40/400-2K 40 400 5 550 2 300 1 500 2 750 1 500 600
OK-WIR-50/500-2K 50 500 5 640 2 300 1 500 2 800 1 520 600
OK-WIR-60/600-2K 60 600 8 690 2 300 1 800 3 450 1 970 800
OK-WIR-70/700-2K 70 700 8 480 2 800 1 800 2 950 1 470 800
OK-WIR-80/800-2K 80 800 11 480 2 800 1 800 3 400 1 920 800
OK-WIR-90/900-2K 90 900 11 480 2 800 1 800 3 400 1 920 800
OK-WIR-100/1000-2K 100 1 000 11 480 2 800 1 800 3 400 1 920 800
OK-WIR-110/1100-2K 110 1 100 16 850 3 300 2 300 3 600 1 850 1 000
OK-WIR-120/1200-2K 120 1 200 16 850 3 300 2 300 3 600 1 850 1 000
OK-WIR-130/1300-2K 130 1 300 20 930 3 300 2 300 4 000 2 250 1 000
OK-WIR-140/1400-2K 140 1 400 20 930 3 300 2 300 4 000 2 250 1 000
OK-WIR-150/1500-2K 150 1 500 20 930 3 300 2 300 4 000 2 250 1 000
OK-WIR-160/1600-2K 160 1 600 20 930 3 300 2 300 4 000 2 250 1 000
OK-WIR-300/3000-2K 300 3 000 82 220 5 300 2 800 5 500 3 550 1 200
OK-WIR-360/3600-2K 360 3 600 89 460 5 300 3 300 5 900 3 550 1 400
OK-WIR-480/4800-2K 480 4 800 106 190 5 900 3 300 5 900 3 550 1 400
OK-WIR-560/5600-2K 560 5 600 118 400 6 300 3 300 5 900 3 550 1 400

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia osadnika.  
Standardowo osadniki OK-WIR-2K przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE OSADNIKA STANOWI:
– zbiornik osadnika z wydzieloną komorą osadczą, 
– otwór wlotowy z przejściem szczelnym i kierunkowym rozbijaczem strumienia, 
– wkład wirowy typu WIR ze ścianką grodziową PE, 
– otwór wylotowy z przejściem szczelnym, 
– pokrywa żelbetowa drogowa typ ciężki z otworem rewizyjnym Ø 600 ÷ 800 z włazem żeliwnym klasy A-D.

 � UWAGA
– osadniki OK-WIR-2K o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu
– przyłącza do DN500 – wykonanie na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury
– przyłącza od DN600 – wykonanie na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającej średnicę 

wewnętrzną rury



ul. Pawliczka 22a, 41-800 Zabrze, tel. +48 32 777 11 44
64

 ok-WiR-2k-l 
 3 ÷ 560 [l/s]

Osadnik wirowy 2 komorowy  
z obejściem burzowym 10-krotnym  
oraz wkładem lamelowym

Przepływ maksymalny 30 ÷ 5600 [l/s]

Zbiorniki pionowe cylindryczne

beton zbrojony: min C35/45
grubość ścianki:  120 - 150 [mm]
grubość pokrywy: 150 - 250 [mm]
właz żeliwny: Kl. A-D  

   DN600 ÷ 800 [mm]

Osadniki
OK-WIR-2K-L

Przepływ 
nominalny

[l/s]

Przepływ 
maksymalny

[l/s]

Pojemność 
osadnika

[l]

D1
[mm]

D2
[mm]

H
[mm]

B
[mm]

DN max
[mm]

OK-WIR-3/30-2K-L 3 30 1 570 1 300 1 300 2 250 1 200 400

OK-WIR-6/60-2K-L 6 60 1 570 1 300 1 300 2 250 1 200 400

OK-WIR-10/100-2K-L 10 100 2 150 1 500 1 500 2 300 1 150 500

OK-WIR-15/150-2K-L 15 150 2 150 1 500 1 500 2 300 1 150 500

OK-WIR-20/200-2K-L 20 200 2 830 1 500 1 500 2 600 1 450 500

OK-WIR-30/300-2K-L 30 300 4 420 1 800 1 800 2 600 1 450 500

OK-WIR-40/400-2K-L 40 400 7 610 2 300 1 800 3 000 1 750 600

OK-WIR-50/500-2K-L 50 500 8 800 2 300 2 300 2 850 1 600 600

OK-WIR-60/600-2K-L 60 600 8 800 2 300 2 300 3 050 1 600 800

OK-WIR-70/700-2K-L 70 700 11 270 2 300 2 800 3 050 1 600 800

OK-WIR-80/800-2K-L 80 800 13 740 2 800 2 800 3 050 1 600 800

OK-WIR-90/900-2K-L 90 900 13 740 2 800 2 800 3 350 1 600 1 000

OK-WIR-100/1000-2K-L 100 1 000 13 740 2 800 2 800 3 350 1 600 1 000

OK-WIR-110/1100-2K-L 110 1 100 22 160 3 300 2 800 3 800 2 050 1 000

OK-WIR-120/1200-2K-L 120 1 200 22 160 3 300 2 800 3 800 2 050 1 000

OK-WIR-130/1300-2K-L 130 1 300 26 150 3 300 3 300 4 000 2 050 1 200

OK-WIR-140/1400-2K-L 140 1 400 26 150 3 300 3 300 4 000 2 050 1 200

OK-WIR-150/1500-2K-L 150 1 500 28 270 3 300 3 300 4 150 2 200 1 200

OK-WIR-160/1600-2K-L 160 1 600 28 270 3 300 3 300 4 150 2 200 1 200

OK-WIR-300/3000-2K-L 300 3 000 78 540 5 300 5 300 4 550 2 200 1 400

OK-WIR-360/3600-2K-L 360 3 600 82 470 5 300 5 300 4 650 2 300 1 400

OK-WIR-480/4800-2K-L 480 4 800 146 070 5 900 5 300 5 850 3 500 1 400

OK-WIR-560/5600-2K-L 560 5 600 158 100 6 300 5 300 5 850 3 500 1 400

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia osadnika.  
Standardowo osadniki OK-WIR-2K-L przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-B.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE OSADNIKA STANOWI:
– zbiornik osadnika z wydzieloną komorą osadczą, 
– otwór wlotowy z przejściem szczelnym i kierunkowym rozbijaczem strumienia, 
– wkład wirowy typu WIR, 
– zbiornik z lamelową skrzynią filtracyjną PE,
– króciec wylotowy PE, 
– pokrywa żelbetowa drogowa typ ciężki z otworem rewizyjnym Ø 600 ÷ 800 z włazem żeliwnym klasy A-D.

 � UWAGA
– osadniki OK-WIR-2K-L o innych przepływach i parametrach pracy – na zapytanie ofertowe,
– opcjonalnie możliwe inne średnice przyłączy – według projektu,
– przyłącza do DN500 – wykonanie na bazie rury gładkiej PEHD określającej średnicę zewnętrzną rury,
– przyłącza od DN600 – wykonanie na bazie rury dwuściennej, strukturalnej PEHD określającej średnicę 

wewnętrzną rury.
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FORMuLARZ DOBORu OSADNIKA 

Nazwa inwestycji:

Województwo inwestycji:

Adres inwestycji:

Osoba kontaktowa:

Telefon:

E-mail:

Parametry doboru separatora tłuszczu:

materiał separatora: beton PE-HD stal

Typ separatora poziomy pionowy PRIM

Powierzchnia zlewni: [ha]

Pojemność osadnika: [litrów]

Miejsce zabudowy teren nieprzejezdny teren przejezdny

Właz typu: A B C D

Średnica wlot: [mm]

Średnica wylot: [mm]

Rzędna terenu: [m] n.p.m.

Rzędna wylotu: [m] n.p.m.

Rurociąg/producent/typ:

urządzenie alarmowe:

TAK NIE

Pomiar osad przepełnienie

Informacje dodatkowe

Data i podpis/pieczątka
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 neutralizatory kwasów kPh
 � ZASTOSOWANIE

Neutralizatory kwasów typu KPH produkcji Naszej firmy służą do neutralizacji kwasów zawartych w ściekach i są 
przeznaczone do instalowania na podejściach kanalizacyjnych do pomieszczeń w których istnieje ryzyko rozla-
nia kwasów mineralnych, np. akumulatorownie, laboratoria itp. Jeśli neutralizowane ścieki zawierają nadmierne 
ilości zanieczyszczeń stałych  to przed urządzeniem należy przewidzieć i zamontować dodatkową wstępną ko-
morę sedymentacyjną (osadnik).

Do neutralizatora nie należy wprowadzać ścieków sanitarnych i deszczowych.

 � ZASADA DZIAŁANIA
Neutralizatory kwasów KPH są urządzeniami przepływowymi. Ścieki wpływają do części szlamowej gdzie za-
chodzi sedymentacja zawiesiny mineralnej. Następnie ścieki dostają się do komory neutralizacji. Elementem 
neutralizacyjnym jest umieszczony w koszach naturalny węglan wapnia, na którym zachodzi reakcja chemiczna 
w efekcie której powstają nierozpuszczalne w wodzie siarczany. Ścieki po neutralizacji prowadzone są w górnej 
części kosza do króćca odpływowego.

 � BUDOWA
Urządzenia KPH wykonane są na bazie dwuściennej rury PE-HD o wysokiej sztywności obwodowej. Wykonanie 
neutralizatora w zależności od jego parametrów jest w kształcie poziomej lub pionowej studni. Materiał z któ-
rego wykonany jest neutralizator jest wyjątkowo odporny na najbardziej agresywne kwasy i zasady jak również 
można stosować go w szerokim zakresie temperatur.

Proponowane urządzenia są łatwe w montażu, lekkie i obojętne dla środowiska naturalnego. Elementy wyposa-
żenia wewnętrznego wykonane są z tworzywa PE oraz stali kwasoodpornej. Neutralizatory KPH przeznaczone 
są do zabudowy podziemnej w terenach zielonych i w ciągach komunikacyjnych lub do zabudowy wolnostoją-
cej w pomieszczeniach nieprzemarzających. 

 � EKEFT EKOLOGICZNY
Wartość pH ścieków trafiających do wód z neutralizatorów KPH firmy Navotech Inżynieria Środowiska przy prze-
pływie nominalnym, jest zgodna z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 
12 lipca 2019r. w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego oraz warunków, jakie 
należy spełnić przy wprowadzeniu do wód lub do ziemi ścieków, a także przy odprowadzeniu wód opadowych 
lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych.
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 kPh
Pojemność robocza 250 ÷ 1200 [l]

Neutralizator wykonany z PE-HD  
do zabudowy podziemnej.  

Neutralizatory
KPH

Pojemność robocza*
 [l]

Ilość wkładów
[kpl]

Dz
[mm]

H max
[mm]

B
[mm]

DN
[mm]

KPH-01 250 1 950 800 500 160

KPH-02 400 1 950 1 100 800 160

KPH-03 620 1 1 150 1 300 800 160

KPH-04 860 2 1 150 1 500 1 155 160

KPH-05 1 200 3 1 350 2 480 1 830 160

*urządzenia o większych pojemnościach na indywidualne zapytanie.

Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia neutralizatora. 
Standardowo neutralizatory KPH przewidziane są do współpracy z nadbudową ML-PE.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE NEUTRALIZATORA:
– króciec przyłączeniowy z rozbijaczem strumienia
– łącznik dla nadbudowy ML-PE
– kosz samonośny PE z wypełnieniem mineralnym
– deflektor zabezpieczający przed przepływem elementów dekantacyjnych
– krócieć odpływowy zespolony z gniazdem złoża mineralnego
– przyłącze wentylacji grawitacyjnej

 � WYPOSAŻENIE DODATKOWE
– układ pomiarowy wartości PH z systemem alarmowym
– awaryjne systemy dozowania chemii do korekty wartości PH
– układy wentylacji mechanicznej
– zespolone z neutralizatorem układy pompowe
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 zBioRniki Rok-Pe z RUR STRUkTURalnYch Pehd
 � ZASTOSOWANIE

Zbiorniki ROK-PE wykonane z dwuściennych, polietylenowych rur strukturalnych stosowane są najczęściej do 
zabudowy podziemnej. Wysoka sztywność obwodowa układu umożliwia zabudowę zbiorników na dużych głę-
bokościach (naziom do 10 m), w miejscach występowania wysokich wód gruntowych, w ciągach komunikacyj-
nych lub w strefie występowania szkód górniczych.

Zbiorniki typoszeregu ROK-PE stosowane są jako zbiorniki:

– magazynowe, retencyjne wody deszczowej,
– magazynowe gromadzenia wody na cele przeciw pożarowe,
– magazynowe na wodę pitną, atest PZH,
– magazynowe na ścieki socjalno bytowe,
– procesowe, magazynowe w instalacjach otwartych technicznych i przemysłowych: stacji uzdatniania 

wody, oczyszczania wody i ścieków,
– elementy instalacji wod-kan np. obudowy przepompowni, oczyszczalni ścieków, separatorów, studni 

pomiarowych i wodomierzowych itp.
Można je stosować jako zbiorniki podziemne, naziemne oraz częściowo zagłębione.

 � BUDOWA
Dwupłaszczowe zbiorniki w kształcie walca o osi poziomej, do zabudowy podziemnej i naziemnej, wykonane z 
PEHD na bazie dwuściennych rur posiadających aprobaty techniczne IBDIM, ITB, opinię GIG. Płaszcz wewnętrz-
ny i zewnętrzny stanowią 2 zależne powłoki nie przylegające bezpośrednio do siebie, tworzące w miejscu łą-
czeń jednorodnego profilu prostokątnego wytrzymałościowy przekrój w kształcie dwuteownika.

Z uwagi na podwyższone właściwości termoizolacyjne dwupłaszczowej konstrukcji ściany zbiorniki są od-
porne na okresowe wystąpienia warunków przemarzania gruntu, zachowują wysoką elastyczność w niskich i 
ujemnych temperaturach dając możliwość zabudowy w strefie zamarzania gruntu z niewielkim przykryciem. 
Połączenia elementów zbiornika (rur, kształtek, dennic, przegród) wykonane są w technologii spawania eks-
truzyjnego polietylenu. Są to połączenia nierozłączne, gwarantujące możliwość przenoszenia sił wzdłużnych i 
poprzecznych. Zbiorniki są obojętne dla środowiska naturalnego, nie wymagają stosowania dodatkowych po-
włok ochronnych i innych zabiegów konserwacyjnych. Kominy włazowe, rewizyjne, inspekcyjne wykonane są 
z rur strukturalnych PE identycznych z materiałem zbiornika. Elementy te mogą być dostarczone jako scalone z 
płaszczem zbiornika lub instalowane na budowie w gnieździe. Sposób wykonania zbiorników ROK-PE gwaran-
tuje całkowitą ich szczelność.

Najmniejsze urządzenia z typoszeregu przy rozładunku i montażu nie wymagają stosowania urządzeń dźwigo-
wych. Zbiorniki nie wymagają stosowania dodatkowych powłok ochronnych i innych zabiegów konserwacyj-
nych.

Na zbiorniki ROK-PE wydano KRAJOWĄ OCENĘ TECHNICZNĄ ITB-KOT-2020/1371.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna  została wydana zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury i Bu-
downictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych  (Dz. U. z 2016 .r, poz. 1968) przez 
Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie.

 � ZALETY STOSOWANIA
– całkowita odporność na korozję,
– całkowita szczelność (zwłaszcza dla połączeń spawanych),
– podwyższona niezawodność i bezpieczeństwo użytkowania (podwójna ścianka),
– wysoka odporność chemiczna, całkowita odporność na promieniowanie UV,
– możliwość posadowienia w trudnych warunkach gruntowych, możliwość stosowania w pasie drogowym, 

pod parkingiem, na obszarach objętych wpływem eksploatacji górniczej,
– szybki montaż w każdych warunkach,
– trwałość i niewielki ciężar własny.



www.navotech.com.pl  •  handlowy@navotech.com.pl
71

Te
ch

n
ik

i o
d

d
zi

el
a

n
ia

71

Re
te

n
c

ja
 i 

m
a

g
a

zy
n

o
w

a
n

ie

 Rok-Pe 
 1,6 ÷ 127,2 [m3]

zbiornik o osi poziomej do zabudowy podziemnej wykonany z polietylenu PE-HD

Zbiorniki 
ROK-PE

Średnica 
wewnętrzna

Dw [mm]

Średnica 
zewnętrzna

Dz [mm]

Długość
L [mm]

Wysokość
H [mm]

Pojemność 
całkowita

Qc [m3]

Pojemność 
1 mb zbiornika

Q1 [m3/mb]

ROK-1-Q-PE 1 000 1 130 2 ÷ 18 1 230 1,6 ÷ 14,1 0,78

ROK-1,2-Q-PE 1 200 1 355 2 ÷ 18 1 455 2,3 ÷ 20,3 1,13

ROK-1,4-Q-PE 1 400 1 683 2 ÷ 18 1 783 3,1 ÷ 27,7 1,54

ROK-1,5-Q-PE 1 500 1 746 3 ÷ 18 1 846 5,3 ÷ 31,8 1,77

ROK-1,6-Q-PE 1 600 1 809 3 ÷ 18 1 909 6,0 ÷ 36,2 2,01

ROK-1,8-Q-PE 1 800 2 036 3 ÷ 18 2 136 7,6 ÷ 45,8 2,55

ROK-2-Q-PE 2 000 2 259 3 ÷ 18 2 359 9,4 ÷ 56,5 3,14

ROK-2,2-Q-PE 2 200 2 487 5 ÷ 18 2 587 19,0 ÷ 68,4 3,80

ROK-2,4-Q-PE 2 400 2 682 5 ÷ 18 2 782 22,6 ÷ 81,4 4,52

ROK-2,6-Q-PE 2 600 2 940 5 ÷ 18 3 040 26,5 ÷ 95,5 5,30

ROK-3-Q-PE 3 000 3 360 5 ÷ 18 3 460 35,3 ÷ 127,2 7,07

Q w oznaczeniu, nazwie zbiornika oznacza jego objętość całkowitą wg Qc.

 � WYPOSAŻENIE ZBIORNIKÓW
Wyposażenie podstawowe i dodatkowe zbiorników dobierane jest indywidualnie według wymagań danego 
projektu, potrzeb inwestora i warunków miejscowych. Do najczęściej stosowanego wyposażenia dodatkowego 
zbiorników należą:

– króćce przyłączeniowe kołnierzowe, gwintowane lub bose, rozmieszczone według wytycznych projektu,
– dodatkowe otwory rewizyjne zbiornika o innych rozmiarach i rozstawieniu,
– regulatory przepływu montowane na odpływie zbiornika,
– układy tłoczne pomp,
– aparatura kontrolna i pomiarowa taka jak: sondy poziomu, pomiar i regulacja przepływu, pomiar wartości 

pH, zawory zwrotne i odcinające,
– przegrody wewnętrzne i syfony z deflektorami, drabiny i podesty robocze,
– mocowania i konstrukcje wsporcze zespołów roboczych np.: pomp zatapialnych, wkładów filtracyjnych, 

pomp dozujących, mieszadeł itp.
– systemowe nadbudowy kominów rewizyjnych do rzędnej terenu.

 � UWAGA
Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia zbiornika.  
Standardowo zbiorniki ROK-PE przewidziane są do współpracy z nadbudową systemową ML-600/1000.

W przypadku zbiorników łączonych w baterie lub o długościach przekraczających dopuszczalne długości trans-
portowe, zbiorniki łączone są na miejscu budowy z segmentów.

Objętość robocza zespołu zbiorników ustawianych w baterie może wynosić kilka tysięcy metrów sześciennych.
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 Rok-R zBioRniki z RUR STaloWYch  
 SPiRalnie kaRBoWanYch

 � ZASTOSOWANIE
Zbiorniki ROK-R wykonane z rur stalowych, spiralnie karbowanych stosowane są do zabudowy podziemnej. 
Zbiorniki mogą być stosowane w pasach jezdnych lub poza nimi jak również mogą być zabudowane w tere-
nach objętych szkodami górniczymi kat. I-IV. Maksymalna głębokość posadowienia zbiornika poniżej poziomu 
terenu zależna jest od średnicy zbiornika i warunków posadowienia. Minimalne przykrycie zbiornika w terenie 
najazdowym wynosi 0,6 m. 

uWAGA! Odczyn magazynowanego medium powinien zawierać się w przedziale 3 ≤ pH ≤12, a oporność wła-
ściwa (rezystywność) była większa od ρ > 100 [Ω•cm]. Do zbiorników typu ROK-R nie wolno wprowadzać roz-
puszczalników organicznych.

Zbiorniki typoszeregu ROK-R stosowane są jako zbiorniki:

– magazynowe, retencyjne wody deszczowej,
– magazynowe gromadzenia wody na cele przeciw pożarowe,
– magazynowe na wodę pitną, atest PZH,
– elementy instalacji wod-kan np. obudowy przepompowni, separatorów, studni pomiarowych 

i wodomierzowych itp.

 � BUDOWA
Zbiorniki wykonane są z rur stalowych spiralnie karbowanych typu HelCor zabezpieczonych antykorozyjnie 
warstwą cynku o grubości 42μm zgodnie z normą PN-EN 10346 oraz dodatkowo dwustronnie powłoką poli-
merową Trenchcoating o grubości min. 250 μm zgodnie z PN-EN 10169 lub powłoką malarską o gr. 250 μm co 
znacznie podnosi odporność antykorozyjną.

Z uwagi na doskonałe właściwości materiałowe bardzo dobrze nadają się do budowy urządzeń stale narażo-
nych na kontakt z wodą płynącą oraz stojącą. Są doskonałą alternatywą dla kosztownych i pracochłonnych 
zbiorników żelbetowych modułowych oraz „wylewanych na mokro”. Stalowe spiralne rury w systemie HelCor 
są rurami o bardzo wysokich parametrach wytrzymałościowych, we współpracy z gruntem mogą przenosić 
znaczne obciążenia. Dzięki temu stalowe rury spiralne oraz wykonane z nich zbiorniki mogą przez długi czas 
pracować w gruncie na znacznych głębokościach.

Na zbiorniki ROK-R wydano KRAJOWĄ OCENĘ TECHNICZNĄ ITB-KOT-2020/1371.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna  została wydana zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury i Bu-
downictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych  (Dz. U. z 2016 .r, poz. 1968) przez 
Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie.

 � ZALETY STOSOWANIA
– wysoka odporność na korozję,
– możliwość posadowienia w trudnych warunkach gruntowych,
– możliwość stosowania w pasie drogowym, pod parkingiem, na obszarach objętych wpływem eksploatacji 

górniczej,
– szybki montaż w każdych warunkach,
– trwałość i niewielki ciężar własny,
– odporność na działanie niskich temperatur (montaż w zimie).
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 Rok-R 
 1,6 ÷ 173,2 [m3]

Zbiornik o osi poziomej do zabudowy podziemnej wykonany z rur stalowych spiralnie karbowanych.

Zbiorniki Średnica 
wewnętrzna Długość Pojemność 

całkowita
Pojemność 

1 mb zbiornika

ROK-R Dw [mm] L [mm] Qc [m3] Q1 [m3/mb]

ROK-1-Q-R 1 000 2 ÷ 18 1,6 ÷ 14,1 0,78

ROK-1,2-Q-R 1 200 2 ÷ 18 2,3 ÷ 20,3 1,13

ROK-1,3-Q-R 1 300 2 ÷ 18 2,7 ÷ 23,9 1,33

ROK-1,4-Q-R 1 400 2 ÷ 18 3,1 ÷ 27,7 1,54

ROK-1,5-Q-R 1 500 3 ÷ 18 5,3 ÷ 31,8 1,77

ROK-1,6-Q-R 1 600 3 ÷ 18 6,0 ÷ 36,2 2,01

ROK-1,7-Q-R 1 700 3 ÷ 18 6,8 ÷ 40,8 2,27

ROK-1,8-Q-R 1 800 3 ÷ 18 7,6 ÷ 45,8 2,55

ROK-1,9-Q-R 1 900 3 ÷ 18 8,5 ÷ 51,0 2,84

ROK-2-Q-R 2 000 3 ÷ 18 9,4 ÷ 56,5 3,14

ROK-2,1-Q-R 2 100 3 ÷ 18 10,4 ÷ 62,3 3,46

ROK-2,2-Q-R 2 200 5 ÷ 18 19,0 ÷ 68,4 3,80

ROK-2,3-Q-R 2 300 5 ÷ 18 20,8 ÷ 74,7 4,16

ROK-2,4-Q-R 2 400 5 ÷ 18 22,6 ÷ 81,4 4,52

ROK-2,5-Q-R 2 500 5 ÷ 18 24,5 ÷ 88,3 4,91

ROK-2,6-Q-R 2 600 5 ÷ 18 26,5 ÷ 95,5 5,31

ROK-2,7-Q-R 2 700 5 ÷ 18 28,6 ÷ 103,0 5,73

ROK-2,8-Q-R 2 800 5 ÷ 18 30,8 ÷ 110,8 6,16

ROK-2,9-Q-R 2 900 5 ÷ 18 33,0 ÷ 118,8 6,61

ROK-3-Q-R 3 000 5 ÷ 18 35,3 ÷ 127,2 7,07

ROK-3,5-Q-R 3 500 5 ÷ 18 48,1 ÷ 173,2 9,62

Q w oznaczeniu, nazwie zbiornika oznacza jego objętość całkowitą.

 � UWAGA
Wymiary nadbudowy dobierane są wg projektu zagłębienia kanalizacji w miejscu podłączenia zbiornika. Stan-
dardowo zbiorniki ROK-R przewidziane są do współpracy z nadbudową systemową ML-600/1000.

W przypadku zbiorników łączonych w baterie lub o długościach przekraczających dopuszczalne długości trans-
portowe, zbiorniki łączone są na miejscu budowy z segmentów.

Objętość robocza zespołu zbiorników ustawianych w baterie może wynosić kilka tysięcy metrów sześciennych.

 � WYPOSAŻENIE ZBIORNIKÓW – wg opisu na str 71 
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 zBioRniki ReT z PolieTYlenU lineaRneGo 
 � ZASTOSOWANIE

Zbiorniki RET firmy NavoTech przeznaczone są do magazynowania wody deszczowej i ścieków. Mogą być sto-
sowane jako elementy układów: oczyszczalni ścieków, odzysku wody deszczowej, nawadniania i rozsączania, 
uzdatniania wody. Zbiorniki przeznaczone są do zabudowy pod ziemią w terenie zielonym nie obciążonym 
ruchem kołowym, a w określonych warunkach mogą pracować również jako wolnostojące.

Pojedyncze zbiorniki RET mogą tworzyć baterie zbiorników o znacznej pojemności, połączonych ze sobą prze-
lewami grawitacyjnymi.

 � BUDOWA
Zbiorniki RET produkowane są z polietylenu o wysokiej gęstości, stabilizowanego na działanie promieni UV. 
W procesie formowania rotacyjnego powstają wyroby monolityczne i jednorodne, czyli bez łączeń, o dużej 
wytrzymałości i odporności na uderzenia. Na krawędziach i przejściach ścianki są pogrubione o około 50 %. 
Używanie do produkcji zbiorników selekcjonowanego, nietoksycznego surowca gwarantuje otrzymanie pro-
duktów pozbawionych defektów i nadających się do kontaktu z żywnością. Wyjątkowo odporny na najbardziej 
agresywne kwasy i zasady polietylen charakteryzuje się możliwością zastosowania również w szerokim zakresie 
temperatur.

Proponowane zbiorniki są lekkie i łatwe do utrzymania w czystości, posiadają bardzo gładkie, łatwo zmywalne 
powierzchnie zewnętrzne i wewnętrzne.

Na zbiorniki RET wydano KRAJOWĄ OCENĘ TECHNICZNĄ ITB-KOT-2020/1371.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna  została wydana zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury i Bu-
downictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych  (Dz. U. z 2016 .r, poz. 1968) przez 
Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie.

 � ZALETY STOSOWANIA
– całkowita odporność na korozję,
– całkowita szczelność,
– wysoka odporność chemiczna, całkowita odporność na promieniowanie UV,
– szybki montaż w każdych warunkach,
– trwałość i niewielki ciężar własny,
– łatwe do utrzymania w czystości.
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 ReT 
 1 200 ÷ 3 200 [l]

do zabudowy podziemnej 
wykonany z polietylenu

Oznaczenie 
zbiornika

Przyłącza Długość Szerokość Wysokość Pojemność Waga

DN [mm] L [mm] S [mm]  H [mm] [l] [kg]

RET-1200 do 200 1 200 1 120 1 500 1 200 65

RET-2100 do 200 1 710 1 520 1 630 2 100 92

RET-3200 do 200 2 470 1 520 1 630 3 200 132

Do zabudowy otworów rewizyjnych zbiorników stosowane są systemowe kominy rewizyjne RET o średnicy wewnętrz-
nej Ø 600 mm z pokrywą PE.

 � Wyposażenie standardowe i opcjonalne
Stosowane do potrzeb zamawiającego zbiorniki są wyposażone w: 

– króćce wlot i/lub wylot w górnej części w zakresie średnic do 200 mm (oraz opcjonalnie przy dnie 
zbiornika),

– inne przyłącza technologiczne według potrzeb klienta (przyłącza wody, wentylacja, przepusty kablowe 
do umieszczonych wewnątrz pomp lub czujników poziomu wypełnienia)

– modułowe kominy rewizyjne Ø 600mm, H - 850mm, z pokrywą PE,
– przegrody, deflektory i syfony,
– kosz PE z wkładem keramzytowym w przypadku oczyszczalni ścieków,
– akcesoria i moduły instalacji odzysku wody deszczowej,
– moduły oczyszczania ścieków (drenaż rozsączający, biologiczny osad czynny),
– elementy tłoczne, regulacyjne, pomiarowe: pompy, czujniki poziomu, regulatory przepływu, armatura.



ul. Pawliczka 22a, 41-800 Zabrze, tel. +48 32 777 11 44
76
76

FORMuLARZ DOBORu ZBIORNIKA 

Nazwa inwestycji:

Województwo inwestycji:

Adres inwestycji:

Osoba kontaktowa:

Telefon:

E-mail:

Parametry doboru:

Materiał zbiornika: beton PE-HD stal

Typ zbiornika: poziomy pionowy

Pojemność retencji: [m3]

Miejsce posadowienia: teren nieprzejezdny teren przejezdny

Powierzchnia do zabudowy: Długość [m] Szerokość [m]

Właz typu: A B C D

Średnica wlot: [mm]

Średnica wylot: [mm]

Regulator przepływu: TAK NIE Qreg [l/s]

Rzędna terenu: [m] n.p.m.

Rzędna wylotu: [m] n.p.m.

Woda gruntowa: TAK NIE poziom p.p.t.

Rurociąg/producent/typ:

urządzenie alarmowe:

TAK NIE

Pomiar osad przepełnienie

Informacje dodatkowe

Data i podpis/pieczątka
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Rozdział iii

Przepompownie 
ścieków 
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 Przepompownie ścieków naVo
 � ZASTOSOWANIE

Przepompownie ścieków znajdują swoje zastosowanie w przypadku konieczności przetłoczenia ścieków na 
wyższy poziom jak również w układach retencyjnych.

Ze względu na rodzaj ścieków możemy je podzielić na przepompownie:

– ścieków sanitarnych
– ścieków deszczowych/wód drenażowych
– ścieków technologicznych/przemysłowych

 � BUDOWA
Podstawowe elementy składowe przepompowni to zbiornik, pompy zatapialne, armatura zwrotna i odcinająca 
wraz z rurociągami tłocznymi, podest obsługowy, drabina zejściowa, szafa sterownicza oraz czujniki poziomu. 

Zbiorniki pompowni mogą być wykonane z:

– betonu w klasie C35/45
– polietylenu PEHD na bazie dwuściennych rur strukturalnych o wysokiej sztywności obwodowej
– polimerobetonu

Przepompownie mogą być zabudowane zarówno w terenie przejezdnym i zakończone włazem żeliwnym do-
stosowanym do obciążenia ruchem jak również w terenie zielonym z pokrywą wykonaną z blachy nierdzewnej 
wyniesioną na teren. 

 � POMPY
Przepompownie wyposażone są w pompy zatapialne montowane na kolanach sprzęgających i wyciągane na 
prowadnicach bez konieczności wchodzenia do zbiornika.  Standardowo w przepompownia montowane są 
dwie pompy pracujące naprzemiennie z których jedna pełni funkcję pompy rezerwowej. Takie rozwiązanie 
wpływa na niezawodność pracy przepompowni nawet w przypadku konieczności naprawy jednej z pomp.  

W mniej wymagających układach istnieje możliwość montażu układu jednopompowego, natomiast w przy-
padku bardziej rozbudowanych układów czy też dużych wydajności można zastosować układy z większą ilością 
pomp.

Pompy są dobierane indywidualnie do każdego układu w taki sposób żeby zapewnić ich optymalną pracę, naj-
wyższą sprawność i niezawodność. W zależności od rodzaju ścieków stosowane są pompy o różnej konstrukcji 
wirnika, dobranej zgodnie z ich przeznaczeniem.

 � STEROWANIE
Szafa sterownicza odpowiada za prawidłową pracę przepompowni zgodnie z założeniami projektowymi.  Szafa 
wykonana jest w obudowie poliestrowej zabudowanej obok zbiornika pompowni. 

Zastosowany układ sterowania  zapewnia:

– automatyczną pracę przepompowni uzależnioną od poziomu ścieków w zbiorniku
– możliwość pracy przepompowni w trybie ręcznym
– sygnalizację pracy pomp
– zabezpieczenia zwarciowe i przeciążeniowe pomp
– sygnalizację optyczno-dźwiękową stanów awaryjnych
– zabezpieczenie główne
– zabezpieczenie sterowania 
– czujnik kontroli i asymetrii faz
– sonda hydrostatyczna 

 � WYPOSAŻENIE OPCJONALNE
– żuraw wyciągowy pomp
– studnia pomiarowa z przepływomierzem
– monitoring GSM/GPRS
– zdalny dostęp z możliwością sterowania 
– krata wlotowa 
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Oznaczenia:

 1. Pompa zatapialna

 2. Kolano sprzęgające

 3. Pion tłoczny AISI304

 4. Zawór zwrotny kulowy

 5. Zasuwa odcinająca

 6. Zawór rewizyjny z końcówką Storz 2"

 7. Prowadnica rurowa AISI304

 8. Szafa sterownicza AKPiA

 9. Kominek wentylacyjny

 10. Pokrywa nierdzewna z pochwytami

 11. Drabina zejściowa AISI304

 12. Łańcuch wyciągowy pomp

 13. Podest obsługowy

 14. Deflektor wlotowy

 15. Wyłączniki pływakowe

 16. Sonda hydrostatyczna

 17.1 Zbiornik pompowni - beton/polimerobeton

 17.2 Zbiornik pompowni - polietylen

13
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3
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17.2

17.1
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14
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16

ZBIORNIK
POLIETYLENOWY

ZBIORNIK
BETONOWY
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KARTA DOBORu PRZEPOMPOWNI ŚCIEKÓW
NAVOTECH INŻYNIERIA ŚRODOWISKA Sp. z o.o. Zabrze ul. Pawliczka 22a

OBIEKT:

Nazwa obiektu:

Parametry doboru:

1. Ilość pomp [szt]

2. Praca pomp naprzemienna równoległa

3. Rodzaj ścieków
sanitarne deszczowe

technologiczne

4. Max. Ilość dopływającego ścieku do pompowni  Qdopł.= [l/s]

5. Rzędna terenu w miejscu posadowienia pompowni Rt= [m.n.p.m]

6. Średnica i rzędna dna wlotu do przepompowni
Dgr= [mm]

Rgr= [m.n.p.m]

7. Rzędna wlotu do odbiornika lub najwyższa  
rzędna na trasie rurociągu tłocznego Rtł= [m.n.p.m]

8. Średnica rurociągu tłocznego Dtł= [mm]

9. Długość rurociągu tłocznego L= [m]

10. Miejsce usytuowania przepompowni teren zielony teren najazdowy

11. Szafa sterownicza
obok pompowni oddalona  

od pompowni

wewnętrzna

12. Szafa sterownicza - odległość od pompowni [m]

12. Materiał zbiornika
beton polimerobeton

pe-hd stal

13. Średnica wewnętrzna zbiornika D= [mm]

14. Wysokość całkowita zewnętrzna zbiornika H= [mm]

15. Wysokość całkowita podnoszenia pompy Hp= [m.s.w.]

16. Monitoring TAK NIE

17.

UWAGI:

Pytający:

Data



www.navotech.com.pl  •  handlowy@navotech.com.pl
81

Te
ch

n
ik

i o
d

d
zi

el
a

n
ia

81

O
cz

ys
zc

za
ln

ie
 ś

ci
ek

ó
w

Rozdział iV

oczyszczalnie  
ścieków

 � Dobór technologii  .................................................................................................................................  82
 � Lokalna oczyszczalnia ścieków bytowo-gospodarczych NT – BIOS  ..............................  83
 � Lokalna oczyszczalnia ścieków bytowo-gospodarczych NT – ROT  ................................  86
 � Formularz doboru oczyszczalni  ......................................................................................................  88



ul. Pawliczka 22a, 41-800 Zabrze, tel. +48 32 777 11 44
82
82

 oczYSzczalnie ściekóW
 � Dobór technologii

Biologiczne oczyszczanie ścieków polega na wielokrotnym zintensyfikowaniu biochemicznych procesów roz-
kładu substancji organicznych, zachodzących w warunkach naturalnych przez użycie odpowiednich urządzeń 
technicznych i wytworzenie w nich optymalnych warunków rozwoju (obecność tlenu, pożywki, mieszanie, tem-
peratura, wartość pH) dla ograniczonego zespołu organizmów żywych, będących jakby pewnym wycinkiem 
naturalnego środowiska.

Wybór odpowiedniej technologii oczyszczania ścieków gwarantuje wieloletnią oraz bezawaryjną pracę urzą-
dzeń. Dobór oczyszczalni zależy od wielu parametrów:

– rodzaju zanieczyszczeń,
– ilości ścieków,
– wymaganego efektu oczyszczania,
– aspektu finansowego inwestycji,
– specyfikacji użytkowania,
– warunków miejscowych.

Firma Navotech oferuje doradztwo techniczne i pomoc w doborze odpowiedniej technologii dostosowanej do 
potrzeb projektu i Inwestora oraz warunków lokalnych. Dostarczamy kompleksowe rozwiązania problemów 
oczyszczania ścieków, co ma na celu ochronę środowiska naturalnego.

 � Parametry techniczne
Oczyszczalnie dobierane są indywidualnie do potrzeb klienta po analizie każdego przypadku. Przyjęto dopływ 
do oczyszczalni typowych ścieków bytowo gospodarczych bez udziału ścieków technologicznych i przemy-
słowych. Jakość surowych ścieków bytowo gospodarczych ustalono na podstawie jednostkowych ładunków 
zanieczyszczeń, w których przyjęto:

– BZT5 = 60 [gO2/Mxd]
– CHZT = 120 [gO2/Mxd]
– zawiesina ogólna = 65 [g/Mxd]
– azot ogólny = 12 [g/Mxd]
– fosfor ogólny = 2 [g/Mxd].

 � Efekt ekologiczny
Jakość ścieków oczyszczonych wychodzących z układu technologicznego oczyszczalni ścieków NavoTech przy 
przepływie nominalnym spełnia wymogi Rozporządzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej 
z dnia 12 lipca 2019r. w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego oraz warunków, 
jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a także przy odprowadzaniu wód opado-
wych lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych (Dz.U. 2019 poz.1311) 
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 oczYSzczalnia ściekóW BYToWo-GoSPodaRczYch   
 nT-BioS

 � Informacje ogólne
 Oczyszczalnie NT-BIOS stanowią klasyczne, sprawdzone rozwiązanie oczyszczania ścieków. Realizowane są w 
przepustowościach od 7,5 [m3/d] do 200 [m3/d] lub większych według zapytania. Oczyszczalnie NT-BIOS znajdu-
ją zastosowanie w unieszkodliwianiu ścieków z obiektów usługowych (hotele, pensjonaty, szkoły, przedszkola, 
domy pomocy społecznej), MOP-ów, osiedli mieszkaniowych oraz innych grup zabudowań. Pozwalają  usunąć 
w stopniu bardzo dobrym zawiesiny, ładunek organiczny oraz fosfor i azot.

Jako stopień biologiczny zastosowano tutaj reaktor porcjowy (SBR) z nisko obciążonym osadem czynnym. 
Oczyszczanie ścieków przebiega w kilku fazach i cyklach w ciągu doby w jednym zbiorniku. Każdy etap oczysz-
czania jest zaprojektowany z dużą precyzją, a nowoczesny system sterowania stanowi innowacyjną koncepcję 
procesu unieszkodliwiania ścieków.

Ze względu na przyjętą technologię oczyszczania i rozwiązania konstrukcyjne urządzenie to cechują niskie 
koszty eksploatacyjne. Oczyszczalnia NT-BIOS spełnia wszelkie rygorystyczne wymagania ochrony środowiska, 
co pozwala na jej pracę w trudnych warunkach środowiskowych oraz na obszarach chronionych.

 � Zasada działania
Oczyszczalnie ścieków typu NT-BIOS są reaktorami cyklicznymi, porcjowymi, w których ścieki poddawane są 
kolejnym procesom obróbki. W układzie oczyszczalni, w obrębie jednego cyklu naprzemiennie następują po 
sobie fazy: gromadzenia ścieków, napowietrzania, mieszania, sedymentacji.

 

 Cykl pracy reaktora SBR składa się więc z kolejnych następujących po sobie faz:

– faza napełniania: czas potrzebny na doprowadzenie ścieków surowych do reaktora porcjowego,
– faza mieszania: odstęp czasu, w którym zawartość reaktora porcjowego jest mieszana,
– faza napowietrzania: odstęp czasu, w którym zawartość zbiornika jest napowietrzana,
– faza osadzania (sedymentacji):po zakończeniu napowietrzenia w komorze reakcyjnej występują idealne 

warunki  do sedymentacji osadu,
– faza opróżniania – po procesie sedymentacji oczyszczone ścieki tłoczone są na zewnątrz do odbiornika,
– faza postoju: okres oczekiwania reaktora porcjowego na nowe napełnienie (opcjonalnie). Faza zależy od  

obciążenia oczyszczalni. W przypadku długiego bezruchu, osad czynny jest cyklicznie napowietrzany. 
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 � Konstrukcja oczyszczalni
Biologiczne oczyszczalnie ścieków typu NT-BIOS są obiektami zblokowanymi, szczelnymi przeznaczonymi do 
zabudowy pod ziemią. Konstrukcja oczyszczalni  i materiał zapewniają odporność na napór gruntu, korozję oraz 
zamarzanie. Oczyszczalnie mogą być zabudowane w ciągu komunikacyjnym, a także na dużych głębokościach. 
Elementy wyposażenia wewnętrznego  wykonane są z tworzyw sztucznych odpornych na starzenie i ze stali 
kwasoodpornej.

Zbiorniki oczyszczalni wykonywane są w dwóch technologiach:

– z betonu zbrojonego (beton klasy C35/45 zabezpieczony dodatkowo specjalnymi powłokami ochronnymi), 
wodoszczelność wszystkich elementów betonowych W8 - mrozoodporność F-150,

– z dwuściennych rur strukturalnych PE-HD o wysokiej sztywności obwodowej (SN2-SN8).

W zależności od warunków miejscowych i wymagań projektu oczyszczalnia ścieków typu NT-BIOS może zostać 
wyposażona między innymi w następujące układy technologiczne pomocnicze:

– przepompownia ścieków surowych i/lub oczyszczonych,
– sito kanałowe z prasą skratek,
– kompletny węzeł zagęszczania i odwadniania osadu nadmiernego,
– monitoring „on line” wartości pH, tlenu, biogenów, przepływu itd. w obrębie układu,
– studzienka kontrolno-pomiarowa  ścieków oczyszczonych.

 � Układ zasilania i sterowania
Oczyszczalnie ścieków NT-BIOS wyposażone są w system automatycznego sterowania pracą oczyszczalni. Pro-
gramatory czasowe sterują kolejnymi cyklami pracy, rejestrują stan pracy urządzeń. Wszelkie nieprawidłowości, 
awarie urządzeń są sygnalizowane na panelu sterującym. Zaprogramowane funkcje pracy w przypadku braku 
zasilania są podtrzymywane w pamięci wewnętrznej sterownika.

W opcji system sterowania pracą oczyszczalni NT-BIOS może zostać wyposażony w następujące elementy po-
miarowe:

– moduł wizualizacji stanów pracy oczyszczalni przedstawiony na monitorze komputera PC,
– układ do pomiaru oraz rejestracji zużycia energii elektrycznej,
– układ pomiarowy przepływu ilości ścieków przez oczyszczalnię,
– moduł przekazywania danych GSM do powiadamiania dyspozytora o stanie pracy urządzeń lub 

zaistniałych awariach.

Zastosowanie systemu sterowania pozwala obniżyć koszty eksploatacji w efekcie:

– obniżenia zużycia energii i reagentów,
– optymalnego wykorzystania urządzeń,
– zmniejszenia awaryjności i ilości obsługi.

 



www.navotech.com.pl  •  handlowy@navotech.com.pl
85

Te
ch

n
ik

i o
d

d
zi

el
a

n
ia

85

O
cz

ys
zc

za
ln

ie
 ś

ci
ek

ó
w

 nT-BioS 
 7,5 ÷ 60 [m3/d]

oczyszczalnia ściekówdo zabudowy podziemnej
w obudowie z betonu C35/45 lub z polietylenu
 

Oczyszczalnia ścieków NT-BIOS, rysunek poglądowy:

1. Doprowadzenie ścieków surowych 
2. Odprowadzenie ścieków oczyszczonych do odbiornika
3. Zbiornik retencyjny, uśredniający
4. Zbiornik reaktora biologicznego SBR
5. Układ sterowania.

 � Podstawowe parametry oczyszczalni NT-BIOS

Typ oczyszczalni
Ilość osób Wydajność 

nominalna
Zapotrzebowanie 

Powierzchni
Moc 

zainsalowana

RLM [m3/d] [m x m] [kW]

NT-BIOS-50 51 7,5 6,1 x 5,6 3,95

NT-BIOS-75 75 11,25 6,1 x 5,6 4,05

NT-BIOS-100 100 15,0 9,3 x 5,6 5,35

NT-BIOS-150 150 22,5 9,6 x 8,1 5,50

NT-BIOS-200 200 30,0 11,3 x 8,6 5,85

NT-BIOS-250 250 37,5 11,8 x 8,6 6,05

NT-BIOS-300 300 45,0 11,8 x 8,6 7,50

NT-BIOS-350 350 52,5 12,7 x 9,6 8,75

NT-BIOS-400 400 60,0 12,7 x 9,6 9,50

Układ technologiczny oczyszczalni może się różnić zależnie od zadanego celu oczyszczania, wymagań pro-
jektu, wielkości oczyszczalni, zastosowanego wyposażenia. Ustawienie pracy oczyszczalni, podział oraz czas 
trwania poszczególnych faz procesu w obrębie jednego cyklu, zależy od zadanego celu oczyszczania.
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 oczYSzczalnia ściekóW BYToWo-GoSPodaRczYch 
 nT-RoT

 � Informacje ogólne
Mechaniczno – biologiczna oczyszczalnia ścieków typu  przeznaczona jest do lokalnego oczyszczania ścieków 
bytowo-gospodarczych pochodzących z budynków mieszkalnych oraz obiektów usługowych (hotele, szkoły, 
sanatoria, zaplecze socjalne zakładów produkcyjnych itp.). Przepustowość oczyszczalni typoszeregu NT-ROT 
wynosi 7,5 – 60 m3/d co odpowiada obciążeniu od 51 do 400 stałych mieszkańców (RLM).

Jako stopień biologiczny zastosowano w niej niskoobciążone obrotowe złoża tarczowe. Ze względu na 
przyjętą technologię oczyszczania i rozwiązania konstrukcyjne urządzenie to cechują bardzo niskie 
koszty eksploatacyjne (brak energochłonnych układów napowietrzania ciśnieniowego). 

W czasie dłuższych przerw w dopływie ścieków praca oczyszczalni może zostać ograniczona, co przyczynia się 
do dużej oszczędności energii, znacznie zmniejszając całkowite koszty eksploatacji. Rozruch tej oczyszczalni po 
kilkutygodniowym lub kilkumiesięcznym postoju polega na sprawdzeniu stanu technicznego i uruchomieniu 
napędu złóż. W krótkim czasie osiąga pełną wydajność i wysoką jakość ścieków oczyszczonych. Oczyszczalnia 
charakteryzuje się bowiem elastycznością i odpornością na przeciążenia hydrauliczne.

 � Zasada działania
 Doprowadzane do oczyszczalni ścieki kierowane są do osadnika wstępnego, świeżowodnego. Następuje w 
nim usunięcie zawiesin łatwoopadalnych oraz uśrednienie składu ścieków. Wytrącane zawiesiny opadają do 
komory fermentacji, gdzie podlegają zagęszczeniu oraz stabilizacji beztlenowej. Oczyszczone mechanicz-
nie ścieki dopływają do stopnia biologicznego oczyszczalni – zespołu obrotowych złóż tarczowych.  Procesy 
oczyszczania odbywają się przez intensywny kontakt ścieków z błoną biologiczną wytworzoną na tarczach zło-
ża. Podczas obrotów złoża błona ta przy zanurzeniu pobiera zanieczyszczenia organiczne ze ścieków, natomiast 
przy wynurzeniu pobiera tlen potrzebny do ich redukcji. Przy ponownym zanurzeniu część pobranego tlenu 
przechodzi do ścieków wypełniających wannę zaopatrując pływające, biologicznie aktywne cząstki błony.

W oczyszczalniach NT-ROT zastosowane zostały złoża dwu-, trzy- lub czterostopniowe obracające się w wydzie-
lonych komorach z labiryntowym przepływem ścieków. Nadmiar błony okresowo odpada od tarcz i odpływa 
z oczyszczonymi ściekami do osadnika wtórnego. Z osadnika oczyszczone i sklarowane ścieki odprowadzane 
mogą być do odbiornika. Wytrącona w osadniku wtórnym zawiesina wraz z częścią ścieków oczyszczonych jest 
zawracana do początku układu.

 � Konstrukcja oczyszczalni
Przy konstruowaniu typoszeregu NT-ROT główny nacisk położono na niezawodność działania elementów i 
urządzeń mechanicznych, maksymalne uproszczenie czynności obsługowych oraz trwałość układu.  
Podstawowe elementy technologiczne oczyszczalni umieszczone są w zbiorniku kontenerowym przygotowa-
nym do zabudowy podziemnej (opcjonalnie wykonanie wolnostojące). Zbiorniki oczyszczalni  wykonywane są  
z betonu klasy C 35/45.  Gabaryty zbiornika umożliwiają jego transport samochodowy.

 � Układ zasilania i sterowania
Oczyszczalnie wymagają dostawy energii elektrycznej – zasilanie 230 V lub w przypadku większych instalacji 
400 V.  Oczyszczalnie NT-ROT wyposażone są standardowo w rozdzielnicę sterowniczą, która steruje i kontroluje 
pracą silników następujących podzespołów:

– napędów złóż tarczowych,
– pompy układu recyrkulacji 

Opcjonalnie system sterowania pracą oczyszczalni NT-ROT może zostać wyposażony w następujące elementy 
pomiarowe:

– moduł wizualizacji stanów pracy oczyszczalni przedstawiony na monitorze komputera PC,
– układ do pomiaru oraz rejestracji zużycia energii elektrycznej,
– układ pomiarowy przepływu ilości ścieków przez oczyszczalnię,
– system monitoringu GSM do powiadamiania dyspozytora o stanie pracy urządzeń lub zaistniałych 

awariach.
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 nT-RoT  
 7,5 – 60 [m3/d]

oczyszczalnia ścieków
do zabudowy podziemnej
w obudowie z betonu C35/45
 

Oczyszczalnia ścieków NT-ROT, rysunek poglądowy:

1. Doprowadzenie ścieków surowych
2. Odprowadzenie ścieków oczyszczonych do odbiornika
3. Osadnik wstępny z komorą stabilizacji beztlenowej
4. Sekcja obrotowych złóż tarczowych
5. Osadnik wtórny wielostrumieniowy.

 � Podstawowe parametry oczyszczalni NT-ROT

Oczyszczalnia
NT-ROT

Ilość osób
RLM

Wydajność 
nominalna

[m3/d]

Zapotrzebowanie 
Powierzchni

[m x m]

Moc 
zainsalowana

[kW]

NT-ROT-1050 51 7,5 2,3 x 6,5 0,75

NT-ROT-1075 75 11,25 2,8 x 7,5 1,00

NT-ROT-1100 100 15,0 2,8 x 9,6 1,00

NT-ROT-1150 150 22,5 2,5 x 10,5 1,20

NT-ROT-1200 200 30,0 6,0 x 15,0 1,20

NT-ROT-1250 250 37,5 3,0 x 18,0 1,50

NT-ROT-1300 300 45,0 3,0 x 22,0 2,00

NT-ROT-1400 400 60,0 3,0 x 22,0 2,00

 � Zalety stosowania oczyszczalni
– stabilność pracy niezależnie od nierównomierności dopływu ścieków,
– stabilność pracy niezależnie od długich przerw w dopływie ścieków,
– maksymalne uproszczenie czynności obsługowych,
– niskie koszty eksploatacyjne (brak dmuchaw napowietrzających),
– wydłużony okres gwarancyjny,
– niezawodność działania elementów i urządzeń mechanicznych,
– wysoka wytrzymałosc konstrukcyjna zbiorników.
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FORMuLARZ DOBORu OCZYSZCZALNI 

Nazwa inwestycji:

Województwo inwestycji:

Adres inwestycji:

Osoba kontaktowa:

Telefon:

E-mail:

Parametry doboru:

Źródło ścieków

Zakład produkcyjny: Budynek mieszkalny:

zmianowość: liczba mieszkańców:

liczba pracowników:

Q max [m3/d]: Q max [m3/d]:

Q max [m3/h]: Q max [m3/h]:

Miejsce posadowienia: teren nieprzejezdny teren przejezdny

Odbiornik:

Wymagane parametry 
ścieków oczyszczonych

Powierzchnia przeznaczona na oczyszczalnię:

Średnica wlot: [mm]

Średnica wylot: [mm]

Rzędna terenu: [m] n.p.m.

Rzędna wylotu: [m] n.p.m.

Woda gruntowa: TAK NIE poziom p.p.t.

Informacje dodatkowe

Data i podpis/pieczątka
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 koMoRY dRenaŻoWe
 � Zastosowanie

Komory drenażowe typu BAS stosowane są w systemach zagospodarowania wód deszczowych odprowadza-
nych z dachów budynków rynnami spustowymi bądź utwardzonych powierzchni terenu (tarasy, parkingi, ulice, 
tereny zielone).

Przy zagospodarowaniu wody deszczowej komory drenażowe stosowane są do:

– infiltracji wód deszczowych do gruntu: w systemach infiltracji obliczeniowa ilość wód opadowych 
jest zatrzymana w systemie i rozsączona do gruntu, dlatego też systemy te zazwyczaj projektuje się jako 
bezodpływowe,

– retencji wód deszczowych: systemy te projektuje się na obliczeniową objętość wody, która musi być 
czasowo zatrzymana w systemie, a następnie z określoną wydajnością odprowadzona do odbiornika.

– zatrzymania pierwszej fali spływu: projektowany system powinien zatrzymać pierwsze 13 – 25 mm 
wysokości opadu atmosferycznego dla danej zlewni. Przepływ większy od pierwszego strumienia może 
zostać skierowany do instalacji burzowej lub innego systemu odbiorczego.

 � Warunki stosowania
Komory drenażowe typu BAS wykonane są z PE-HD w wersji lekkiej i ciężkiej. Komory drenażowe odmiany lek-
kiej (w oznaczeniu symbol A) przystosowane są do przenoszenia obciążeń ruchu pieszego. Komory drenażowe 
odmiany ciężkiej (w oznaczeniu symbol D) przystosowane są do przenoszenia obciążeń ruchu kołowego przy 
dopuszczalnym nacisku 14,5 tony na oś. Do pokryw można dołączać rury dopływowe i odpływowe o max. śred-
nicach dla BAS 1,2 – 310 mm i dla BAS 2,6 – 630 mm.

 � Zalety stosowania
Zalety stosowania komór drenażowych NT-BAS:

– możliwość stosowania systemu dla różnych rozwiązań i kombinacji: rozsączanie, retencja, magazynowanie,
– alternatywa dla innych rozwiązań zagospodarowania wody deszczowej (np. skrzynek rozsączających),
– duża pojemność pojedynczej komory oraz możliwość stworzenia układu o dowolnej pojemności,
– wysoka wytrzymałość konstrukcyjna systemu,
– łatwy, szybki i bezpieczny montaż systemu w wykopie,
– możliwość wykonania wewnętrznego przeglądu i serwisu systemu komór drenażowych,
– odporność na działanie wysokich i niskich temperatur,
– odporność na działanie substancji chemicznych występujących w wodach deszczowych i ściekach,
– możliwość rozbudowy istniejącego systemu lub relokacji.

 � NT-BAS parametry pracy, wymiary

Typ komory 
drenażowej

Długość 
L [mm]

Szerokość 
S [mm]

Wysokość 
H [mm]

Objętość 
komory 

[m³]

Min. objętość 
komory z obsypką 

[m³]

NT-BAS – 1,2-A 2 300 860 410 0,41 0,90

NT-BAS – 2,6-A 2 345 1 300 760 1,20 2,10

NT-BAS – 1,2-D 2 300 860 410 0,41 0,90

NT-BAS – 2,6-D 2 345 1 300 760 1,20 2,10

Pokrywa NT-BAS – 1,2A 235 840 400 – –

Pokrywa NT-BAS – 2,6A 360 1 280 745 – –

Pokrywa NT-BAS – 1,2D 235 840 400 – –

Pokrywa NT-BAS – 2,6D 360 1 280 745 – –
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 �  NT-BAS-DUO parametry pracy, wymiary

Typ komory drenażowej Długość L 
[mm]

Szerokość 
S [mm]

Wysokość 
H [mm]

Objętość 
komory [m³]

Min. objętość 
komory 

z obsypką [m³]

NT-BAS-DUO - 1,2-A 2 300 860 800 0,82 1,60

NT-BAS-DUO - 2,6-A 2 345 1 300 1 450 2,40 3,90

NT-BAS-DUO - 1,2-D 2 300 860 800 0,82 1,60

NT-BAS-DUO - 2,6-D 2 345 1 300 1 450 2,40 3,90

Pokrywa NT-BAS-DUO - 1,2A 235 840 780 – –

Pokrywa NT-BAS-DUO - 2,6A 360 1 280 1 420 – –

Pokrywa NT-BAS-DUO - 1,2D 235 840 780 – –

Pokrywa NT-BAS-DUO - 2,6D 360 1 280 1 420 – –

 

 � Wsparcie techniczne
Jako wsparcie dla osób zainteresowanych oferujemy następujące materiały techniczne:

– Obliczeniowy program doboru komór drenażowych NT-BAS, gdzie po wprowadzeniu podstawowych 
parametrów pracy w sposób automatyczny otrzymujemy wielkośc sytemu z rozmieszczeniem komór, 
wykazem materiałów i szacunkowym kosztem systemu,

– informator techniczny „PROJEKTOWANIE I MONTAŻ SYTEMU KOMÓR DRENAZOWYCH NT-BAS I NT-BAS-
DUO”, gdzie opisano w sposób szczegółowy system zagospodarowania wody deszczowej z udziałem 
komór drenażowych NT-BAS.
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 dłaWicoWe ReGUlaToRY PRzePłYWU dRP
� Regulatory przepływu wody deszczowej DRP NavoTech ze względu na nieregularny charakter opadów 

deszczowych i związane z tym zmiany przepływu znajdują zastosowanie głównie przy budowie kanaliza-
cji deszczowej, gdzie zamontowane urządzenia oczyszczające wod-kan mogą być narażone na okresowe 
przeciążenia hydrauliczne, mogące spowodować ich nieprawidłową pracę lub uszkodzenie i tym samym 
skażenie środowiska. Problem ten można rozwiązać przez zastosowanie zbiorników retencyjnych, systemu 
komór drenażowych NT-BAS i układów przelewowych wyposażonych w regulatory przepływu DRP.

 Zastosowane w regulatorach DRP autorskie rozwiązania NavoTech zapewniają wyrównanie przepływu i 
korzystnie wpływają na pracę zabudowanych urządzeń oczyszczających. Regulator przepływu DRP można 
zabudować bezpośrednio w zbiornikach retrencyjnych lub w studni pośredniej na wylocie ze zbiornika 
retencyjnego. Regulatory przepływu DRP NavoTech produkowane są z polietylenu wysokiej gęstości (ele-
menty wyposażenia wewnętrznego wykonane z PE) lub stali nierdzewnej, kwasoodpornej . Dzięki zasto-
sowaniu takich materiałów przy produkcji regulatorów DRP, są one odporne na agresywne warunki środo-
wiska, nie korodują, nie wymagają wykonywania dodatkowych powłok ochronnych ani żadnych zabiegów 
konserwacyjnych. Materiał regulatorów jest obojętny dla środowiska naturalnego.

� Firma NavoTech posiada w swojej ofercie regulatory przepływu w zakresie przepływu nominalnego od 0,5 
[l/s] do 100 [l/s], dla większych przepływów regulatory są dobierane na zapytanie ofertowe.

� Do pracy z regulatorami przepływu DRP dedykowane są następujące elementy zagospodarowania wody 
deszczowej produkowane przez NavoTech: zbiorniki retencyjne ROK, przepompownie wody NAVO, komo-
ry drenażowe NT-BAS, zawory zwrotne Proco i klapy zwrotne KP.

 dRP 
 5 ÷ 100 [l/s] 
 Dławicowy regulator przepływu  
 Materiał: PEHD

Typ
Przepływ Wysokość Długość Szerokość Średnica 

przyłącza
Wysokość 

wylotu

Q  [l/s] H [mm] L [mm] S [mm] DN [mm] H1 [mm]

DRP-NG-0,1-1 0,1 – 1 350 1 240 460 110 – 250 40

DRP-NG-1,1-2 1,1 – 2 350 1 240 460 110 – 250 40

DRP-NG-2,1-4 2,1 – 4 350 1 240 460 110 – 250 40

DRP-NG-4,1-7 4,1 – 7 350 1 240 460 110 – 250 40

DRP-NG-7,1-14 7,1 – 14 350 1 240 460 110 – 250 40

DRP-NG-14,1-20 14,1 – 20 350 1 240 460 110 – 250 40

DRP-NG-20,1-30 20,1 – 30 350 1 240 460 110 – 250 40

DRP-NG-30,1-50 30,1 – 50 600 1 540 700 160 – 400 50

DRP-NG-50,1-70 50,1 – 70 600 1 540 700 160 – 400 50

DRP-NG-70,1-100 70,1 – 100 600 1 540 700 250 – 400 70

 

Uwaga: regulatory również dobierane indywidualnie na zapytanie.
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 klaPY zWRoTne kP
 � Zastosowanie

Klapy zwrotne KP służą do jednokierunkowego zamykania i otwierania przepływu w kanałach rurowych, zapo-
biegając wstecznemu przepływowi w przypadku podniesienia się poziomu ścieków za klapą.

 � Zasada działania
Klapa zwrotna otwiera się samoczynnie w kierunku przepływu pod wpływem naporu cieczy wewnątrz rurocią-
gu. Przy wzroście ciśnienia cieczy za klapą zwrotną, jednokierunkową (np. w odbiorniku) do wartości większej 
od wartości ciśnienia panującego w rurociągu doprowadzającym, następuje samoczynne zamknięcie tarczy 
zamykającej klapy zwrotnej.

 � Budowa
Korpus i części ruchome klap KP wykonywane są z PE, dodatkowo w konstrukcji stosuje się elementy łączne ze 
stali nierdzewnej i doszczelnienia wykonane z olejoodpornej gumy. Produkty niestandardowe mogą być wyko-
nane w oparciu o konstrukcje nośne stalowe oraz na życzenie w całości wykonane ze stali nierdzewnej. Budowa 
klap KP uwzględnia konieczność łączenia ich z różnymi rodzajami rur tworzywowych przy pomocy zgrzewania 
doczołowego, zastosowania końców bosych oraz nasuwek, jak również z rurami wykonanymi z różnych ma-
teriałów z połączeniami kołnierzowymi. Budowa klap, w zależności od spadku kanału i prędkości przepływu 
cieczy pozwala na jej otwarcie już przy napełnieniu wynoszącym 5-15% średnicy rury.

Wszystkie klapy oznaczone jako KP-X-XXX są wykonywane na bazie rury polietylenowej, litej (ciśnienio-
wej) gdzie D1 oznacza średnicę zewnętrzną.

Wszystkie klapy oznaczone jako KPS-X-XXX są wykonywane na bazie rury polietylenowej strukturalnej, 
gdzie D1 oznacza średnicę wewnętrzną.

 � Zalety stosowania
Zalety stosowania klap zwrotnych KP:

– lekka i wytrzymała konstrukcja,
– odporność na korozję,
– brak konieczności konserwacji i zabezpieczania powierzchni,
– połączenia bose i kołnierzowe,
– dostępność w szerokim zakresie średnic,
– możliwa modyfikacja konstrukcyjna każdego typu klapy.
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 � Klapy zwrotne bose KP-B, KPS-B

Oznaczenie Średnica rury D1 
[mm]

Długość L 
[mm]

KP-B-011 110 200

KP-B-016 160 230

KP-B-020 200 240

KP-B-025 250 250

KP-B-031 315 330

KP-B-040 400 350

KP-B-050 500 370

KP-B-063 630 390

wykonanie na rurze strukturalnej:

KPS-B-050 500 540

KPS-B-060 600 640

KPS-B-080 800 690

KPS-B-100 1 000 740

* Możliwość wykonania klap o większych średnicach (na zapytanie).

 � Klapy zwrotne kołnierzowe do montażu na rurociągu KP-KR i KPS-KR

Oznaczenie
Średnica 

rury 
D1 [mm]

Długość
L [mm]

Średnica 
kołnierza 
D3 [mm]

Średnica 
podziałowa 

D2 [mm]

Średnica 
otworów 
D4 [mm]

Ilość 
otworów

KP-KR-011 110 200 175 150 18 8

KP-KR-016 160 230 285 240 22 8

KP-KR-020 200 240 340 295 22 8

KP-KR-025 250 250 395 350 22 12

KP-KR-031 315 330 445 400 22 12

KP-KR-040 400 350 565 515 26 16

KP-KR-050 500 370 670 620 26 20

KP-KR-063 630 390 780 725 30 20

wykonanie na rurze strukturalnej:

KPS-KR-050 500 540 700 650 26 20

KPS-KR-060 600 640 800 730 30 20

KPS-KR-080 800 690 1 030 960 33 24

KPS-KR-100 1 000 740 1 250 1180 36 28

* Możliwość wykonania klap o większych średnicach (na zapytanie).

KP-B

KPS-B

KPS-KR KP-KR 
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 � Klapy zwrotne kołnierzowe do montażu na ścianie KP-KS, KPS-KS

Oznaczenie
Średnica 
rury D1 

[mm]

Długość L 
[mm]

Średnica 
kołnierza D3 

[mm]

Średnica 
podziałowa D2 

[mm]

Średnica 
otworów D4 

[mm]

Ilość 
otworów

KP-KS-011 110 200 175 150 13 6

KP-KS-016 160 230 285 240 14 5

KP-KS-020 200 240 340 295 16 5

KP-KS-025 250 250 395 350 16 8

KP-KS-031 315 330 445 400 16 8

KP-KS-040 400 350 565 515 18 10

KP-KS-050 500 370 670 620 18 10

KP-KS-063 630 390 780 725 20 12

wykonanie na rurze strukturalnej:

KPS-KS-050 500 540 700 650 18 10

KPS-KS-060 600 640 800 730 22 14

KPS-KS-080 800 690 1 030 960 22 16

KPS-KS-100 1 000 740 1 250 1 180 26 16

 * Możliwość wykonania klap o większych średnicach (na zapytanie).

Uwaga: klapy zwrotne sieciowe – dostępne na indywidualne zapytanie

KP-KS KPS-KS
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 zaWoRY PRoFlex 
 ZASTOSOWANIE

Zastosowanie zaworów ProFlex zabezpiecza przed przepływem wstecznym, przed erozją ziemi spowodowaną 
warunkami sprzyjającymi przepływom wstecznym, przed wymieszaniem się wody słodkiej i słonej w zbiorni-
kach wodnych, przelewowych oraz wewnątrz rurociągów tłocznych jako zawory zwrotne.

 � ZASADA DZIAŁANIA

Parcie na ścianki otwiera zawór podczas przepły-
wu zgodnego z zamierzonym kierunkiem ruchu 
cieczy. Gumowy zawór ProFlex pozwala na prze-
pływ.

Parcie występujące podczas „cofki” (parcie więk-
sze od parcia otwierającego) zamyka zawór nie 
pozwalając na przepływ.

Rodzaj połączenia zaworu z rurociągiem nie ma 
wpływu na jego zasadę działania.

Zawory ProFlex można wykonywać indywidualnie 
– na właściwe ciśnienie cieczy przy którym nastę-
puje otwarcie zaworu. Odpowiedni dobór para-
metrów pozwala na pracę całkowicie zanurzone-
go zaworu.

 � BUDOWA

Zawory ProFlex Serii 700 oferowane są jako bezpośredni zamiennik dla klap zwrotnych. W przeciwieństwie do 
tych rozwiązań gumowy zawór ProFlex poradzi sobie z przeszkodami (przedmiotami blokującymi wypływ) bez 
zakleszczania, jak również otwarciem bez możliwości zamknięcia. 

Zawory ProFlex Serii 700 nie zamarzają, nie deformują się i pracują bezawaryjnie. Zawory można zamówić w wy-
konaniu materiałowym przeznaczonym do pracy w stałej temperaturze przekraczającej 100°C.

 � ZALETY STOSOWANIA
Zalety stosowania zaworów ProFlex Serii 700:

– konstrukcja odporna na ścieranie,
– bardzo cicha praca bez uderzeń,
– unikalna konstrukcja zapewnia otwarcie przy minimalnym nadciśnieniu,
– całkowite zabezpieczenie przed przepływem wstecznym,
– nie wymagające konserwacji i dostarczania energii,
– nie odkształcają się i nie zamarzają,
– odporne na dewastację (brak elementów stalowych),
– zabezpieczają przed odorami,
– zabezpieczają przed dostaniem się gryzoni do instalacji,
– umożliwiają pracę w szerokim zakresie temperatur,
– szybka wymiana klapy zwrotnej,
– możliwe specjalne wykonania, aby dopasować się do rury betonowej.
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 � ProFlex 740 wewnętrzny

Typ 740 wewnętrzny: zaprojektowany tak aby 
umożliwić montaż bezpośrednio w istniejącej ru-
rze. Dostarczany wraz ze stalową klamrą, która 
pozwala umocować zawór w wybranym miejscu. 
 

Zakres średnic: od 50 do 1 800 [mm]

Średnica 
rury DN 

[mm]

Wymiary Standardowe 
Prota 740

Maksy-
malne 

ciśnienie 
robocze 

[psig]

Waga 
[kg]Średnica 

wew. 
[mm]

Długość 
[mm]

Szero-
kość 
[mm]

50 32 171 48 125 1,8

80 57 229 73 125 2,72

100 80 317 98 100 3,63

125 100 406 124 75 5,4

150 125 343 149 75 6,35

200 168 483 200 75 8,2

250 219 533 251 50 12,7

300 250 686 302 50 19,5

350 292 711 349 50 24,9

400 343 787 401 50 41,8

450 387 838 451 25 68,9

500 432 889 502 25 107,0

600 521 940 603 25 136,1

700 622 1 168 686 25 165,1

750 673 1 295 737 25 191,9

800 724 1 473 787 25 211/4

900 826 1 600 889 25 227,2

1 050 972 1 651 1 041 25 330,2

1 200 1 073 1 880 1 194 25 345,6

1 350 1 276 1 956 1 346 25 371,9

1 500 1 422 2 159 1 499 25 439,5

1 800 1 727 2 591 1 803 25 494,0

 

 � ProFlex 720 kołnierzowy wewnętrzny                      

Typ 720 kołnierzowy wewnętrzny: zaprojekto-
wany aby dopasować się bezpośrednio do istnie-
jącej rury. Dostarczany z płaskim kołnierzem, który 
umożliwia instalację w rurze pomiędzy istnieją-
cymi kołnierzami, eliminuje stosowanie zwykłych 
zaworów zwrotnych.

Zakres średnic: od 50 do 1 800 [mm]

Średnica 
rury DN 

[mm]

Wymiary Standardowe 
Prota 720 Maksymal-

ne ciśnienie 
robocze 

[psig]

Waga 
[kg]Długość 

[mm]
Szerokość 

[mm]

50 184 32 125 1,40

80 229 57 125 1,80

100 254 98 100 3,60

125 330 124 75 4,50

150 368 149 75 5,40

200 381 171 75 5,90

250 533 250 50 13,20

300 660 302 50 16,80

350 686 305 50 18,60

400 813 356 50 22,70

450 737 451 25 71,70

500 864 502 25 106,10

600 1 118 603 25 139,70

700 1 194 687 25 164,20

750 1 245 737 25 189,10

800 1 372 787 25 206,00

900 1 499 889 25 226,30

1 050 1 676 1 041 25 330,70

1 200 1 880 1 194 25 342,00

1 350 1 905 1 346 25 368,80

1 500 2 108 1 499 25 437,30

1 800 2 515 1 803 25 510,30
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Navotech Inżynieria Środowiska jest wyłącznym importerem zaworów ProFlex. 
Zainteresowane firmy zapraszamy do współpracy. Informacja o produkcie znajduje się na naszej stronie www 
w części Zabezpieczenia przeciwcofkowe.

 � ProFlex 730 kielichowy

Typ 730 kielichowy: zaprojektowany aby w  ła-
twy sposób zamontować na istniejącej rurze. 
Łączy się z rurą przy pomocy stalowego zaci-
sku. Zawory typu 730 mogą być instalowane 
zarówno w pozycji pionowej jak i poziomej. 

Zakres średnic: od 25 do 1800 [mm]

Średnica
rury DN 

[mm]

Wymiary Standardowe 
ProFlex 730

Waga 
[kg]Długość 

[mm]

Długość 
kielicha 

[mm]

Szerokość 
[mm]

25 102 25 54 0,23

40 127 25 67 0,34

50 203 38 98 0,68

65 191 51 117 0,79

80 216 76 140 1,81

100 318 76 184 2,27

125 356 76 222 3,18

150 457 102 267 5,44

200 508 102 349 8,16

250 483 102 432 9,07

300 711 152 498 21,77

350 762 152 584 27,22

400 813 152 660 34,02

450 838 152 752 52,16

500 914 203 819 63,05

600 1 194 203 991 87,09

700 1 118 203 1 168 82,10

750 1 168 254 1 245 121,11

800 1 346 254 1 295 149,23

900 1 524 254 1 473 199,13

1 050 1 549 305 1 683 337,02

1 200 1 829 305 1 892 431,83

1 350 1 880 305 1 988 549,76

1 500 2 057 305 2 159 596,48

1 800 2 489 358 2 667 690,38

 

 � ProFlex 710 kołnierzowy

Typ 710 kołnierzowy: zaprojektowany w  spo-
sób umożliwiający bezpośrednie pod-łączenie 
do istniejącego kołnierza lub do nowych in-
stalacji. Zawory typu 710 mogą być instalowa-
ne zarówno w pozycji pionowej jak i  poziomej. 

Zakres średnic: od 25 do 1 800 [mm]

Średnica
rury DN 

[mm]

Wymiary Standardowe 
ProFlex710

Waga 
[kg]Długość 

[mm]
Szerokość 

[mm]

25 102 54 0,68

40 127 67 0,79

50 165 99 1,36

65 191 118 1,90

80 216 140 3,18

100 254 188 4,08

125 305 223 5,44

150 330 267 6,35

200 381 350 10,43

250 423 432 13,15

300 483 499 20,87

350 533 629 29,03

400 610 674 38,20

450 661 756 49,44

500 867 819 62,14

600 1 067 1 093 75,75

700 1 143 1 169 117,94

750 1 194 1 245 143,79

800 1 346 1 296 151,05

900 1 473 1 040 204,12

1 050 1 575 1 683 371,04

1 200 1 829 1 893 455,87

1 350 1 880 1 988 594,22

1 500 2 083 2 159 655,45

1 800 2 489 2 667 719,41
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Rozdział Vi

Wyposażenie  
dodatkowe

 � Nadbudowa urządzeń wykonanych z polietylenu PE-HD  ................................................ 100
 � Nadbudowa urządzeń wykonanych z betonu C35/45  ....................................................... 101
 � urządzenia alarmowe do separatorów  ..................................................................................... 102
 � układy opróżniania separatorów NT-u  ..................................................................................... 104
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 nadBUdoWa URzĄdzeŃ WYkonanYch  
 z PolieTYlenU Pe-hd

NADBUDOWA ML600, ML1000, ML1200

 � ZASTOSOWANIE
 Zabudowa i nadbudowa, do rzędnej terenu, otworów rewizyjnych separatorów i osadników wykonanych  

z polietylenu.

 � NADBUDOWA ML SKŁADA SIĘ Z NASTĘPUJĄCYCH ELEMENTÓW
– kolumna rewizyjna wykonana z PE-HD,
– pokrywa zamykająca wykonana z PE-HD (na zapytanie),
– właz żeliwny Ø 600 klasy od A15 do D400 wg PN-EN 124:2000 (na zapytanie),
– pierścień odciążający przy zastosowaniu włazu typu ciężkiego (na zapytanie),
– płyta przykrywająca, betonowa z otworem  pod właz żeliwny (na zapytanie).
– nadbudowy ML1000 i ML1200 mogą być wyposażone w stopnie lub drabinkę złazową (na zapytanie).

 � PRZYKŁAD OZNACZENIA
 W oznaczeniu nadbudowy ML do projektu lub realizacji podajemy kolejno: typ nadbudowy, wymagane 

zagłębienia H1, klasę obciążenia włazu np. „ML600-1500-D”.
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 nadBUdoWa URzĄdzeŃ WYkonanYch  
 z BeTonU c35/45

NADBUDOWA ML1000/B I ML1200/B

 � ZASTOSOWANIE
 Zabudowa i nadbudowa, do rzędnej terenu, otworów rewizyjnych separatorów i osadników wykonanych 

z betonu.

 � NADBUDOWA ML1000 SKŁADA SIĘ Z NASTĘPUJĄCYCH ELEMENTÓW
– kolumna rewizyjna wykonana z betonu C35/45 o średnicy wewnętrznej Ø 1000,
– pokrywa betonowa C35/45 z otworem rewizyjnym Ø 600 i pierścień odciążający betonowy C35/45,
– właz żeliwny Ø 600 klasy od A15 do D400 wg PN-EN 124:2000,
– w opcji nadbudowa ML1000/B może być wyposażona w stopnie lub drabinkę złazową.

 � PRZYKŁAD OZNACZENIA
 W oznaczeniu nadbudowy ML do projektu lub realizacji podajemy kolejno: typ nadbudowy, wymagane 

zagłębienia H1, klasę obciążenia włazu.

 � UWAGA
 Istnieje możliwość nadbudowania urządzeń betonowych do rzędnej terenu kręgami o średnicy zbiornika.
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 URzĄdzenia alaRMoWe do SePaRaToRóW 
 � NT-SET:

urządzenia alarmowe do separatorów substancji ropopochodnych

Urządzenie NT-SET kontroluje grubość oddzielonej warstwy oleju, benzyny lub smaru w separatorach i wywo-
łuje alarm w momencie kiedy separator musi zostać opróżniony.

Urządzenie posiada możliwość konfigurowania pod indywidualne wymagania użytkownika.  

Istnieje możliwość podpięcia maksymalnie trzech czujników monitorujących w dowolnej konfiguracji:

– (1) czujnik grubości warstwy oleju
– (2) czujnik przelewu, maksymalnego poziomu wody w urządzeniu
– (3) czujnik poziomu szlamu/osadu na dnie urządzenia

Zasilanie urządzenia:  230 V AC lub 12 V DC (z panelem solarnym i baterią)  
Temperatura pracy:  -20 °C ... +60 °C 
Stopień ochronności: IP65 wg EN 60529

 � NT-LIP:
urządzenia alarmowe do separatorów tłuszczu 

Urządzenie NT-LIP kontroluje grubość oddzielonej warstwy tłuszczu zgodnie z normą EN 1825. Czujnik wykry-
wa warstwę tłuszczu która zbiera się w separatorze i w momencie przepełnienia sygnalizuje o konieczności 
opróżniania.

System składa się z następujących elementów:

– jedonstka kontrolna
– czujnik z kablem 10m

Zasilanie urządzenia:  230 V AC lub 12 V DC (z panelem solarnym i baterią)  
Temperatura pracy:  -20 °C ... +60 °C 
Stopień ochronności: IP65 wg EN 60529
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 � NT-OIL:
Mobilny przyrząd do pomiaru ilości substancji ropopochodnych 

Manualne urządzenie pomiarowe NT-OIL-3 służy do określenia grubości warstwy wyflotowanych olejów w se-
paratorach substancji ropopochodnych. 

Pomiar grubości warstwy zatrzymanego w separatorze oleju umożliwia oszacowanie objętości oleju koniecznej 
do usunięcia przez firmę serwisową. NT-OIL-3 umożliwia dokonanie pomiarow grubości warstwy ropopochod-
nych bez konieczności wchodzenia do wnętrza separatora.

Parametry pracy:

Dokładność pomiaru: 1,0 cm.

Minimalna grubość mierzonej warstwy oleju: 1,0 cm.

Maksymalna grubość mierzonej warstwy oleju: 50,0 cm.

Długość przymiaru w wykonaniu standardowym: 1,9 m.

Długość urządzenia w wykonaniu przedłużonym: 3,8 m.

 

 � NT-OSI:
Mobilny przyrząd do pomiaru warstwy osadu 

Manualne urządzenie pomiarowe NT-OSI-3 służy do określenia grubości warstwy zawiesiny mineralnej w zbior-
nikach połączonych z kanalizacją deszczową i sanitarną.

Pomiar grubości warstwy zawiesiny zatrzymanej w zbiorniku umożliwia oszacowanie jej objętości, koniecznej 
do usunięcia przez firmę serwisową. NT-OSI-3 umożliwia dokonanie pomiarow grubości warstwy zawiesiny mi-
neralnej bez konieczności wchodzenia do wnętrza zbiornika.

Parametry pracy:

Dokładność pomiaru: 1,0 cm.

Minimalna grubość mierzonej warstwy osadu mineralnego: 3,0 cm.

Maksymalna grubość mierzonej warstwy osadu mineralnego: 80,0 cm.

Długość urządzenia w wykonaniu standardowym: 3,0 m.

Długość urządzenia w wykonaniu przedłużonym: 4,0 m.

Zasada działania

Zasada działania
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 UkładY oPRóŻniania SePaRaToRóW nT-U
W miejscach, gdzie utrudniony jest dojazd do separatora samochodów w celu wykonania czynności 
serwiso wych przewidziano stosowanie układów opróżniania NT-u.

Układy opróżniania przeznaczone są do stosowania wraz z różnego rodzaju separatorami węglowodorów, 
tłuszczy, skrobi itd. Układy NT-U zapewniają możliwość opróżnienia komory separacji z zawartego w niej od-
dzielonego od wody oleju, tłuszczu, jak również zapewnia możliwość usunięcia z osadnika nagromadzonego w 
trakcie eksploatacji piasku, błota czy szlamu.

 � WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE uKŁADu OBEJMuJE
– wyprowadzone na zewnątrz separatora polietylenowe króćce opcjonalnie o średnicach DN 50 / 63 / 110,
– szybkozłącza typu „Storz”, które można wyprowadzić do poziomu terenu i zlokalizować w dogodnym 

miejscu dla dojazdu i podłączenia wozu asenizacyjnego, 
– opcjonalnie skrzynka szybkozłączy do zabudowy w ziemi lub na ścianie budynku.

Sposób oznaczania separatorów z układem opróżniania: symbol separatora wyposażonego w układ opróżnia-
jący należy uzupełnić o literę „U” na końcu oznaczenia.

 � PRZYKŁAD OZNACZENIA
– separator MAK-PE-1,5 z układem opróżniania DN50 posiada oznaczenie MAK-PE-1,5-u50
– separator SL-FOZ-30-PE z układem opróżniania DN63 posiada oznaczenie SL-FOZ-30-PE-u63.
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Głównym produktem, a  jednocześnie punktem 
bazowym wielu realizowanych inwestycji są wol-
nostojące zbiorniki.

Ze względu na zastosowanie zbiorniki wolnosto-
jące dzielimy na:

 � magazynowe
 � procesowe
 � technologiczne 

Materiał konstrukcyjny zbiornika dobierany jest 
indywidualnie na etapie doboru urządzenia. 

Podstawowe materiały konstrukcyjne z  których 
wykonujemy zbiorniki to:

 � polietylen – PE100, PE100-RC
 � polipropylen – PP
 � polichlorek winylu – PVC

Dzięki dużej gamie materiałów konstrukcyjnych 
jesteśmy w  stanie zaproponować odpowiedni 
zbiornik pod kątem magazynowanego medium 
(np. media agresywne, trujące, żrące) oraz tempe-
ratury zarówno medium, jak i otoczenia. W wersji 
spełniającej wymagania dyrektywy ATEX zbiorni-
ki budujemy z  materiałów (PE,PP) w  wersji elek-
troprzewodzącej.

Ze względu na konstrukcję zbiorniki wolnostoją-
ce dzielimy na:

 � cylindryczne – NT-TOR
 � prostopadłościenne – NT-TOP

Zbiorniki wykonujemy w różnych konfiguracjach:

 � dno płaskie, skośne lub stożkowe
 � dach płaski lub stożkowy
 � zbiorniki otwarte (bez dachu)

Korpusy zbiorników wykonujemy w  technolo-
giach:

 � zgrzewanych doczołowo arkuszy płyt  
(NT-TOR, NT-TOP)

 � w oparciu o rury nawojowe (NT-TOR)

NavoTech Inżynieria Środowiska jako producent 
zbiorników polietylenowych posiada aktualny 
atest higieniczny, co daje możliwość wykorzysta-
nia naszych urządzeń do magazynowania wody 
przeznaczonej do spożycia przez ludzi.

Na plac budowy dostarczamy zbiorniki przygo-
towane w całości w naszym zakładzie lub w razie 
konieczności spawamy je na obiektach.

W ramach usługi dodatkowej oferujemy również 
montaż technologiczny.

 zBioRniki – inFoRMacJe oGólne
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 nT-ToR – zBioRniki cYlindRYczne 
Wolnostojące zbiorniki cylindryczne mogą pełnić 
funkcję zbiorników magazynowych, procesowych 
oraz technologicznych.

Zbiorniki magazynowe projektowane oraz budo-
wane są z przeznaczeniem przetrzymywania róż-
nego rodzaju mediów (w tym mediów agresyw-
nych – trujących i żrących)

Zbiorniki magazynowe zwyczajowo mają obję-
tości od kilu do 100m3. Zwykle są to zbiorniki o 
średnicach w zakresach od 1000 do 4000 [mm] 
i wysokościach od 1000 do 8000 [mm]. Na indy-
widualne zapotrzebowanie Klientów jesteśmy w 
stanie wykonać zbiorniki o parametrach wybiega-
jących poza standardowe wymiary.

Zbiorniki mogą pracować pojedynczo lub w gru-
pach – jako baterie magazynowe.

W przypadku zbiorników magazynujących media 
sklasyfikowane jako agresywne – trujące lub żrą-
ce – zbiorniki produkujemy pod ścisłym nadzo-
rem UDT oraz dostarczamy z pełną dokumentacją 
umożliwiającą rejestrację urządzenia w lokalnym 
oddziale Urzędu Dozoru Technicznego.

Zbiorniki podlegające dozorowi UDT dostarczamy 
w wersji:

 � jednopłaszczowej
 � dwupłaszczowej (wkładka separująca)
 � z wanną wychwytową

Zbiorniki procesowe projektowane oraz budo-
wane są jako urządzenia będące elementami linii 
procesowych (produkcyjnych) lub realizujące w 
całości jeden proces technologiczny.

Najczęstszymi funkcjami zbiorników są:

 � reaktory technologiczne
 � zbiorniki uśredniające
 � mieszalniki
 � stacje dozujące
 � zbiorniki pośrednie/buforowe
 � inne według wymagań technologicznych

Produkowane zbiorniki przed opuszczeniem fa-
bryki poddawane są badaniu budowy oraz szczel-
ności. Przeprowadzone próby potwierdzone są 
odpowiednimi protokołami.

Zbiorniki mogą pracować zarówno na zewnątrz 
jak i wewnątrz pomieszczenia.
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 nT-ToP – zBioRniki PRoSToPadłościenne
Zbiorniki prostopadłościenne mogą spełniać 
funkcję zarówno zbiorników magazynowych jak 
i procesowych. Podstawową zaletą konstrukcji 
prostopadłościennych jest możliwość maksy-
malnego wykorzystania dostępnego miejsca dla 
maksymalizacji objętości roboczej. 

Zbiorniki wykonywane są z arkuszy płyt wzmoc-
nionych zewnętrznymi profilami. Profile te prze-
noszą obciążenia występujące w zbiorniku i 
mogą być wykonane z:

 � profili z tworzywa sztucznego
 � profili stalowych zabezpieczonych anty-

korozyjnie (powłoki cynkowe, malarskie, 
oblicowanie PE, PP lub płytą PE/PP)

 � profili ze stali nierdzewnej oraz kwasood-
pornej

Profile zbiorników mogą posiadać formę zinte-
growanych obejm montowanych bezpośrednio 
na ścianie zbiornika lub zewnętrznej, samonośnej 
„klatki” w którą wsuwany jest płaszcz zbiornika.

Zbiorniki mogą być wykonywane w wersjach jed-
no lub wielokomorowych.

Odrębną grupę zbiorników prostopadłościen-
nych stanowią wanny technologiczne oraz ele-
menty dodatkowe (kosze itp.) znajdujące za-
stosowanie np. w szeroko pojętym przemyśle 
galwanicznym.

Produkowane zbiorniki przed opuszczeniem 
fabryki poddawane są badaniu budowy oraz 
szczelności, które potwierdzone są odpowiedni-
mi protokołami.

Zbiorniki mogą pracować zarówno na zewnątrz 
jak i wewnątrz pomieszczenia.
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 deSoRBeRY, aeRaToRY, aBSoRBeRY, SePaRaToRY
Desorbery i aeratory jako urządzenia wykorzystu-
jące przeciwprądowy przepływ wody i powietrza, 
odpowiadają głównie za:

 � napowietrzanie (natlenianie) wody
 � odżelazianie wody
 � usuwanie z wody rozpuszczonych gazów 

(m. in. CO₂; H₂S; NH₃)

Urządzenia w całości wykonywane są z materia-
łów odpornych na korozję: tworzyw sztucznych i/
lub ze stali nierdzewnej/kwasoodpornej. Materia-
ły te posiadają niezbędne atesty oraz dopuszcze-
nia do kontaktu z wodą przeznaczoną do spoży-
cia.

Korpus wieży najczęściej składa się z kilku seg-
mentów ułatwiających demontaż oraz czyszcze-
nie złoża. Otwór inspekcyjny/rewizyjny pozwala 
na bieżąco śledzić stan czystości wnętrza urzą-
dzenia.

Urządzenia dostarczamy w dogodnych konfigura-
cjach:

 � kolumna/wieża napowietrzająca
 � kolumna/wieża napowietrzająca wyposa-

żona w zbiornik magazynowy
 � kolumna/wieża ze zbiornikiem oraz dmu-

chawą napowietrzającą

W wielu procesach technologicznych jak również 
magazynowych koniecznym jest oczyszczanie 
gazów przed wyemitowaniem ich do atmosfery. 
Są to najczęściej opary pochodzące z magazy-
nowanego medium oraz gazy technologiczne 
powstające przy realizacji różnego rodzaju proce-
sów. W tym celu NavoTech Inżynieria Środowiska 
produkuje:

 � absorbery barbotażowe
 � absorbery z filtrem z węgla aktywnego

Na bazie zbiorników NT-TOP produkowane są 
wolnostojące separatory zawiesin i substancji ro-
popochodnych. Urządzenia te znajdują zastoso-
wanie w wielu zakładach produkcyjnych. 
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 STacJe koRekTY Ph
Wszędzie tam, gdzie powstają ścieki o od-
czynie odbiegającym od oczekiwanego lub 
w gałęziach przemysłu wymagających użycia 
medium o odpowiednim pH zastosowanie 
znajdują stacje korekty pH.

W oparciu o wartość odczytaną przez elektrodę 
pH zainstalowaną w miejscu prowadzenia proce-
su – automatyka układu dobiera oraz dozuje od-
powie dnią dawkę reagentów korygujących – do 
momentu uzyskania oczekiwanego poziomu pH.

Podstawowymi urządzeniami składowymi 
naszych stacji są:

 � zbiorniki: buforowy oraz reakcyjny
 � zestaw dozujący reagenty:  

kwaśny oraz zasadowy
 � AKPiA układu
 � pompy obiegowe, elektrozawory,  

mieszadła
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Dezynfekcja – dosłownie oznacza odkażanie – po-
stępowanie mające na celu maksymalne zmniej-
szenie liczby drobnoustrojów w odkażanym ma-
teriale.

Układy dezynfekcyjne wytwarzane przez Navo-
Tech wykorzystują dezynfekcję chemiczną (per-
hydrol, nadmanganian potasu, podchloryn sodu).

Układy dezynfekcji znajdują zastosowanie przede 
wszystkim w:

 � szpitalach (oddziały zakaźne)
 � izolatkach (np. w portach lotniczych)
 � laboratoriach biochemicznych

Podstawowymi urządzeniami składowymi stacji są:

 � zbiornik buforowy oraz reakcyjny
 � moduł dezynfekujący
 � AKPiA układu
 � pompy obiegowe, elektrozawory, miesza-

dła
 � separatory skratek, osadniki wstępne

Dla stacji wykorzystującej jako moduł dezynfe-
kujący środki utleniające na bazie chloru – układ 
można doposażyć w elektrolizer produkujący de-
zynfekant w miejscu pracy układu.

Stacje przyjmują formę urządzeń wolnostojących 
lub, dla większych wydajności – obiektów pod-
ziemnych (zbudowanych w oparciu o prefabryko-
wane komory betonowe).

Stacje działają w trybie porcjowym. Objętość, ga-
baryty oraz rodzaj stacji dobierane są na wstęp-
nym etapie projektowania – w oparciu o wymaga-
nia dla danej inwestycji.

 STacJe dezYnFekcJi ściekóW
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 WYPoSaŻenie dodaTkoWe PRzeMYSłU
Instalacje działające w zakładach produkcyjnych 
często wymagają zastosowania dodatkowych 
elementów. NavoTech Inżynieria Środowiska jako 
firma produkcyjna odpowiada na potrzeby Klien-
tów oferując wyposażenie opcjonalne dostoso-
wane do potrzeb. 

Wyposażenie opcjonalne to między innymi:

 � izolacje termiczne (oblicowanie blachą 
gładką, trapezową, płytą z tworzywa)

 � systemy utrzymania/podnoszenia tem-
peratury medium

 � mieszadła procesowe
 � poziomowskazy: suchy mechaniczny 

pływakowy, mokry, elektroniczny
 � prefiltry, filtry
 � panele załadowcze
 � stanowiska rozładunkowe
 � szafy transferowe
 � stacje dozujące (panele dozujące, skidy 

dozujące)
 � wanny ochronne
 � tace ociekowe
 � aparatura pomiarowa, czujniki itp.
 � drabiny wejściowe, podesty, balustrady
 � konstrukcje stalowe (wsporcze, nośne)
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Rozdział Viii

Serwis
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 dlaczeGo naVoTech?

 SeRWiS SePaRaToRóW

korzyści wynikające ze współpracy
 � spełnienie wymogów prawnych
 � uregulowanie gospodarki odpadami
 � okresowa kontrola ilości powstających odpadów
 � ograniczenie kosztów zagospodarowania i wywo-

zu odpadów
 � dokumentowanie serwisu i gospodarki odpadami
 � (Karty Serwisowe, KPO, Zeszyty Eksploatacji)
 � przedłużenie żywotności serwisowanych urządzeń
 � możliwość przedłużenia gwarancji na urządzenia 

nawet do 60 miesięcy (dla wybranych urządzeń 
określonych producentów)

 � zoptymalizowanie pracy urządzeń
 � szacowanie realnych terminów czyszczenia urzą-

dzeń
 � zminimalizowanie zagrożeń związanych z wystą-

pieniem awarii

zalety navotech-Serwis
 � szybka reakcja na zgłoszenie awaryjne  

(do 24h w zależności od lokalizacji awarii)
 � dyżury 24/7 (przyjmowanie zgłoszeń)
 � doświadczona grupa serwisantów
 � najwyższej jakości sprzęt serwisowy
 � zoptymalizowana ekonomiczna usługa  

serwisowa
 � przyjmowanie do eksploatacji urządzeń  

użytkownika

Serwis i przegląd separatorów to przede wszystkim kon-
trola ilości odseparowanych odpadów niebezpiecznych 
(węglowodory ropopochodne lub substancje ekstrahują-
ce się eterem naftowym) oraz wysedymentowanch sub-
stancji mineralnych (szlamy i osady). Podstawowe wyko-
nywane okresowo czynności serwisowe:

 � pomiar grubości warstwy olejów lekkich  
(węglowodory ropopochodne)

 � pomiar grubości warstwy substancji mineralnych 
(szlamy)

 � kontrola stanu wkładu koalescencyjnego  
(lub lamelowego)

 � kontrola stanu pływaka i autozamknięcia  
(ewentualne czyszczenie)

 � ciśnieniowe czyszczenie wkładu koalescencyjnego
 � kontrola kompletności podzespołów urządzenia
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 SeRWiS oczYSzczalni ściekóW

 SeRWiS PRzePoMPoWni

Zakres prac w trakcie prowadzenia bieżącego serwisu 
oczyszczalni jest bardzo zróżnicowany i zależny od typu 
urządzenia oraz zastosowanej technologii. Podstawowe 
wykonywane okresowo czynności serwisowe:

 � pomiar substancji mineralnych (szlam) w zbiorniku 
retencyjnym

 � czyszczenie wirników pomp i kontrola pracy
 � czyszczenie czujników poziomu
 � czyszczenie filtra powietrza
 � kontrola pracy układu napowietrzania
 � kontrola pracy układu sterowania

„Sercem” każdej przepompowni są pompy i ich układy 
tłoczne. Są to moduły najbardziej narażone na efekt eks-
ploatacji i w związku z tym powinny być okresowo czysz-
czone a stan ich pracy kontrolowany. Podstawowe wyko-
nywane okresowo czynności serwisowe:

 � czyszczenie wirników pomp i kontrola pracy  
układów tłocznych

 � czyszczenie sond pływakowych lub sondy  
hydrostatycznej

 � kontrola pracy wentylacji mechanicznej
 � kontrola pracy układu sterowania
 � kontrola pracy zasuw odcinających
 � kontrola pracy zaworów zwrotnych
 � kontrola kompletności podzespołów urządzenia
 � kontrola oleju i ewentualne uzupełnienie
 � pomiar poboru prądu pomp

 � pomiar ilości tlenu w osadzie czynnym
 � pomiar ilości osadu czynnego w reaktorze
 � akredytowane analizy fizyko-chemiczne ścieków
 � transport odpadów powstałych w trakcie eksplo-

atacji urządzeń
 � pomiar poboru prądu urządzeń elektrycznych
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